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PL  TASMOWA SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA

GB  PNEUMATIC BELT GRINDER

D  DRUCKLUFT- BANDSCHLEIFMASCHINE

RUS [THEBMATUYECKASI TEHTOYHASI LTM®OBAIIbHAS MALLMHA
UA  [HEBMATHYHA CTPIYKOBA LUMI®YBAJIbHA MALUMHA
LT JUOSTINIS PNEUMATINIS SLIFUOKLIS

LV LENTES PNEIMATISKA SLIPMASINA

CZ PNEUMATICKA PASOVA BRUSKA

SK  PNEUMATICKA PASOVA BRUSKA

H  PNEUMATIKUS, SZALAGOS CSISZOLOGEP

RO  MASINA PNEUMATICA DE SLEFUIT CU BANDA

E  MAQUINA RECTIFICADORA PNEUMATICA DE BANDA
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Production year: lon BbIMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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PL

1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. wigcznik

4. blokada obrotu

5. rolka napedowa

6. rolka napinajaca

7. blokada rolki napinajacej
8. tadma szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. zlaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RUS

1. oTBEpCTUE ATt NOAA4M BO3AyXa
2. COEAMHUTENbHbIA HAKOHEHNK fTIst MOAauM
CXaToro Bo3ayxa

3. BKNiovaTenb

4. Bnok1poBKa NOBOPOTa FoONOBKY
5. Np1BOAHO ponuk

6. HaTAKHOI ponuk

7. BnokupoBKa HaTSHKHOTO ponka
8. wnndosanbHas neHta

9. MHCTPYMEHT

10. rHe3no WwraHra

1. wnaHr

12. coeAvHeHMe WraHra

13. nybpukatop

14. penykTop

15. chunbtp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. iesledzéjs

4. rotacijas blokade

5. piedzinas veltnitis

6. uzvilkSanas veltnitis

7. uzvilk§anas veltnisa blokade
8. sliplente

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellas kannina

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

H

1. levegé bemenet

2. a levegbemenet csatlakozoja
3. kapcsold

4. forgas blokkolasa

5. meghaijté gorgd

6. feszitd gorgd

7. afeszitd gorgo retesze
8. csiszoldszalag

9. szerszam

10. tdml6fogadd csatlakozd
11. t6mlé

12. toml6 csatlakozoja

13. zsirz6

14. nyoméscsdkkentd

15. sz(ird

16. kompresszor

N S TR UKZCJ A

GB

1. airinlet

2. air inlet connector
3. switch

4. rotation lock

5. power transmission roller
6. tightening roller

7. tightening roller lock
8. grinding belt

9. ool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. oTBip Anst nogavi nosiTps

2. 3'eiHyBamNbHMIA HAKOHEYHWK Ans nopavi
CTUCHEHOTO MOBITPSt

3. BUMMKay

4. BnoKyBaHHs NOBOPOTY r0MOBKY
5. NpuBiAHMIA PonmK

6. HaTSKHWIA ponuk

7. 6nokyBaHHSs HaTsHKHOTO ponika
8. wnichysanbHa cTpiyka

9. iHCTPYMeHT

10. rHi3go wnaxra

11. wnaHr

12. 3'eHaHHs WnaHra

13. nybpukarop

14. penykTop

15. cpinbTp

16. komnpecop

(074

1. vstupni otvor vzduchu
2. pfipojka pivodu vzduchu
3. vypina¢

4. aretace otaCeni

5. hnaci kladka

6. napinaci kladka

7. aretace napinaci kladky
8. brusny pas

9. néradi

10. pfipojka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovaé

14. redukeni ventil

15. filtr

16. kompresor

RO

1. admisia aerului

2. conector de admisia aerului
3. comutator

4. blocarea rotirii

5. rola de actionare

6. rola de tensionare

7. blocada rolei de tensionare
8. banda abrazivva

9. utilajul

10. scaunul furtunului

11. furtun

12. conectr de furtun

13. lubrificator

14. reductor

15. filtru

16. compresor

O R Y G

D
1. Lufteintritt

2. Verbindungssttick fiir den Lufteintritt

3. Schalter

4. Blockade der Umdrehung
5. Antriebsrolle

6. Spannrolle

7. Blockade der Spannrolle
8. Schleifband

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Verbindungsstiick fiir den Schlauch

13. Schmierbuchse
14. Reduzierventil
15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo jungtis
3. jungiklis

4. sukimosi blokiruoté
5. pavaros ritinys

6. jtempimo ritinys

7. itempimo ritinio blokiruoté
8. Slifavimo juosta

9. jrankis

10. zamos lizdas

1. Zarna

12. zamos mova

13. tepaliné

14. redukciné mova
15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstupny otvor vzduchu

2. pripojka privodu vzduchu
3. vypina¢

4. aretacia otacania

5. pohanaci valéek

6. napinaci valéek

7. aretécia napinacieho val¢eka
8. brasny pas

9. néradie

10. pripojka hadice

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovaé

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

E

1. entrada del aire

2. pieza de union de la entrada del aire

3. interruptor

4. blogueo de rotacion

5. polea de transmision

6. polea de tension

7. bloqueo de la polea de tension
8. banda de rectificar

9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. pieza de unién de la manguera
13. engrasador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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Przeczytaé instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoymTaTL MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas Tdzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

3

Stosowa¢ ochrone drég oddechowych
Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3alLUTY AbIXaTeNbHbIX MyTew

Kopuctyittecs 3axucTom anxanbHuX WAsXis

Taikyti kvépavimo taky apsauga
Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

PL GB D RUS UA LT LV CZ SK

0.63
MPamax)

Maksymalne ci$nienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe pabovee faBnetve
MakcumanbHuit poboumit TUCk
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany priitok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis (izemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima

0.6
MPa(max.)

Zalecane ci$nienie pracy
Recommended working air pressure
Empfohlener Betriebsdruck
PekomerioBaHHoe pabouee faBneHme
PexomeHr0BaHuit poboumit TUck
Rekomenduojamas darbinis slégis
Rekomendéts darba spiediens
Doporucovany pracovni tiak
Odporutcany pracovny tlak

Ajénlott izemi nyomas

Presiunea de lucru recomandata
Presion de trabajo recomendada

170 200

[/min l/min

Wymagany przeptyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHe Bo3ayxa
Butpati nositpst
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
PoZzadovany priitok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest

Hasznéljon légzésvéds alarcot
Utilizati aparatori ale céilor respiratorii
Proteja las vias respiratorias

I NS T R U K C J A
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1/4” | 6.3 mm
]

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp BO3AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOrO 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Primér vzduchové pripojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérsje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire

20 000min*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHbie 06opoTs!
HowmiHanbHi o6eptit

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal

&

10x330mm  20x520mm

Rozmiar tasmy $ciernej
Abmessungen des Schleifbandes
Pa3mep abpasuBHO NeHThI
Poawmip abpasueHoi CTpiuku
Slifavimo juostos matmenys
Slipésanas lentes izmérs
Rozméry brusného pasu
Rozmery brisneho pasa

A csiszolészalag mérete
Dimensiunile benzii abrazive
Dimensiones de la banda abrasiva
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Ta$mowa szlifierka pneumatyczna jest narzgdziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Dzieki bezkoncowym taSmom $ciernym mozliwe jest szlifowanie i polerowanie réznego rodzaju powierzchni. Narzedzia sg przy-

stosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawiaé ich na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Pra-
widtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w zigczke pozwalajgca przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w trzy
bezkoncowe tasmy $cierne o réznej ziarnistosci.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09741 YT-09742
Waga [ka] 0,78 1,10
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [mm/"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Obroty znamionowe [min] 20 000 20 000
Rozmiar ta§my $ciernej [mm] 10 x 330 20 x 520
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63 0,63
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,6 0,6
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 170 200
Cidnienie akustyczne (SO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sig upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowa¢ hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos¢ do przeciwstawienia

n I NSTRUKCUJIA ORYGINALRNA



PL

sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ rownowage oraz za-
pewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkow smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerska przed kazdym uzytkiem. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaly upuszczone. Unika¢ bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarczg
polerska, zapobiegnie to zaci$nieciu lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowac¢ dopasowane rekawice do ochrony
rak. Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparéw, ktére mogg stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowaé systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czeci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowa postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédia zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre. Stosowaé ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowaé $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy na-
rzedzia wstawianego (Sciernice listkowe, pasy Scierne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujace dyski polerujace powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Podlizgniecia, potknigcia i upadki s gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$é wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg opardw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstaja pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrodle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmnigjszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidiowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wediug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
mogaq obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. JeZeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami
NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
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wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bl lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzgdzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowac pracodawce oraz skonsultowaé sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymac¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze Zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosé i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nie nalezy stosowac tasm szlifierskich o innych wymiarach niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ przegladu tasmy bezkoncowej. Wykrycie jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zuzycia,
o0znacza ze nalezy uzyé nowej tasmy wolnej od uszkodzen.

Nalezy sie upewnic, ze kierunek strzatki na tagmie jest zgodny z kierunkiem strzatki na szlifierce.

Ta$me nalezy umieszcza¢ rownolegle do rolek szlifierki, tak aby samoczynnie nie zsuneta sig z nich w trakcie pracy.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne i maski przeciwpytowe, zaleca si¢ stosowac rekawice i ubior ochronny.
Podczas obrdbki niektorych materiatdw mogg powstaé trujgce lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowa¢ $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnos$¢ narzedzia.

Wopuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Ustawi¢ szlifierke w pozycji zapewniajacej najbardziej bezpieczng oraz ergonomiczng prace, zgodnie z procedurg opisang po-
nizej.

Zatozy¢ tasme na rolki zgodnie z procedura opisang ponizej.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm / 3/8”. Upewnic sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Ustawienie szlifierki w pozycji roboczej (1V)

Poluzowa¢ $rube blokady obrotu, a nastepnie obréci¢ czes¢ napedowa szlifierki tak aby zapewni¢ bezpieczng i efektywna prace.
Dokreci¢ mocno i pewnie $rube blokujaca, tak zeby nie odkrecita sie podczas pracy. W trakcie pracy okresowo sprawdza¢ po-
prawnos$¢ dokrecenie $ruby.

Uwaga! Nalezy sie upewni¢, Ze ustawiona pozycja nie spowoduje kontaktu obracajacych sie czesci z ciatem lub strojem operatora.
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Montaz tasmy szlifierskiej

Upewnic sie, ze strzatka kierunku pracy na ta$mie jest skierowana w te samg strone co strzatka kierunku pracy na szlifierce.
Docisnaé rolke napinajaca do momentu zadziatania blokady. (V)

Zatozy¢ tasme zaczynajac od rolki napedowej, a nastepnie rolki napinajace;j. (V1)

Zwolni¢ blokade rolki napinajacej, umozliwi to naprezenie tasmy. (VII)

Obréci¢ tasme o kilka obrotéw, upewniajac sie, ze obraca sie swobodnie i nie wykazuje tendencji do samoistnego zsuwania sie z
rolek w trakcie pracy. W razie potrzeby powtdrzy¢ czynnosci, az do poprawnego zamocowania tasmy.

Praca szlifierkg

Uruchomic szlifierke i pozwoli¢ tasmie osiggna¢ peing predko$¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadaé tylko obracajaca
sig tasme.

Na narzedzie nalezy wywieraé tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu. Nie nalezy zbyt mocno dociskaé rolki
napinajace;j i jednoczesnie przesuwac jej prostopadle do kierunku obrotéw. Moze to spowodowaé zsunigcie si¢ tasmy z rolek
szlifierki, co niesie ryzyko powaznych obrazen.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzgdziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomic narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg ilocig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miarg oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Niewystarczajaca moc Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w specyfikacji technicznej. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.
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Czesci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PROPERTIES OF THE TOOL
The pneumatic belt grinder is a tool powered with compressed air under adequate pressure. Thanks to the endless grinding belts

it is possible to grind and polish different surfaces. The tool has been designed for work in interiors and it must not be exposed to
humidity and precipitations. A correct reliable and safe functioning of the tool depends on its operation, so:

Before any work with the tool, it is required to get acquainted with the manual and keep it.

The supplier will not be held responsible for any damage and injuries caused by operating the tool for purposes it has not been
designed for, inobservance of the safety regulations and the recommendations included in this manual. Furthermore operating
the tool for purposes it has not been designed for cancels any guarantee rights of the user and any rights as regards inconformity
with the contract.

ACCESSORIES

The grinder is equipped with a connector which permits to connect it to a pneumatic system. The grinder is equipped with three
endless grinding belt of different granularity.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-09741 YT-09742
Weight lkg] 0,78 1,10
Diameter of the air connector (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Internal diameter of the air supply hose [mm/"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominal rotation [min] 20000 20000
Size of the grinding belt [mm] 10 x 330 20 x 520
Maximum operating pressure [MPa] 0,63 0,63
Recommended operating pressure [MPa] 0,6 0,6
Required air flow (at 6.2 bars) [I/min] 170 200
Acoustic pressure (ISO 15744) [dB(A)] 933 93+3
Acoustic power (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 10413
Vibration (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

GENERAL SAFETY RULES

General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to do so can result in serious bodily injury.
Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for threaded fasteners. Do not modify
this assembly power tool for threaded fasteners. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Do not discard the safety instructions; give them to the operator. Do not use the assembly power tool for
threaded fasteners if it has been damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required
by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement
marking labels when necessary.

Projectile hazards

Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity projectiles.
Always wear impact-resistant eye protection during operation of the sander or polisher. The grade of protection required should
be assessed for each use. For overhead work, wear a safety helmet. The risks to others should also be assessed at this time.
Ensure that the workpiece is securely fixed.

Entanglement hazards
Choking, scalping and/or lacerations can occur if loose clothing, personal jewellery, neck wear, hair or gloves are not kept away
from the tool and its accessories.

Operating hazards

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including cuts and abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect
hands. Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool. Hold the
tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available. Maintain a balanced body po-
sition and secure footing. Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the energy supply. Use only lubricants
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recommended by the manufacturer. Personal protective safety glasses shall be used; suitable gloves and protective clothing are
recommended. Inspect the backing pad before each use. Do not use if cracked or broken or if it has been dropped. Avoid direct
contact with the moving sanding pad in order to prevent pinching or cutting of hands or other body parts. Wear suitable gloves to
protect hands. Never run the tool unless abrasive is applied to the workpiece. There is a risk of electrostatic discharge if used on
plastic and other non-conductive materials. Potentially explosive atmospheres can be caused by dust and fumes resulting from
sanding or grinding. Always use dust extraction or suppression systems which are suitable for the material being processed.

Repetitive motions hazards

When using a sander or polisher to perform work-related activities, the operator can experience discomfort in the hands, arms,
shoulders, neck or other parts of the body. While using a sander or polisher, the operator should adopt a comfortable posture whilst
maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended
tasks; this can help avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discom-
fort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The
operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the sander or polisher from the energy supply before fitting or changing the inserted tool or

accessory. Avoid direct contact with the inserted tool during and after use, as it can be hot or sharp. Use only sizes and types of
accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of sanders or polishers; do not use other types or sizes
of accessories or consumables. Grinding wheels and cutting-off tools shall not be used. Check that the maximum operating speed
of the inserted tool (flap wheels, abrasive belts, fibre discs, backing pads, etc.), is higher than the rated speed of the sander or
polisher. Self-fixing sander discs shall be placed concentrically on the supporting pad.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line or hydraulic hose. The sander or polisher is not intended for use in potentially explosive atmos-
pheres and is not insulated against contact with electric power. Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which
can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using sanders and polishers can cause ill health (for example cancer,

birth defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropriate controls for these hazards are es-
sential. Risk assessment should include dust created by the use of the tool and the potential for disturbing existing dust. Oper-
ate and maintain the sander or polisher as recommended in these instructions, to minimize dust or fume emissions. Direct the
exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-filled environment. Where dust or fumes are created, the priority shall be
to control them at the point of emission. All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne
dust or fumes should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instructions. Select, maintain and
replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in dust
or fumes. Use respiratory protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Noise hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzz-
ing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and implementation of appropriate controls for these hazards
are essential. Appropriate controls to reduce the risk can include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations. Operate and maintain the sander or polisher as recommended in the instruction handbook, to prevent an unneces-
sary increase in the noise level. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction
handbook, to prevent an unnecessary increase in noise. If the sander or polisher has a silencer, always ensure it is in place and
in good working order when the tool is being operated.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms. Wear warm clothing
when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the
skin in your fingers or hands, stop using the sander or polisher, tell your employer and consult a physician. Operate and maintain
the sander or polisher as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels. Hold
the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from vibration is generally
greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools
Air under pressure can cause severe injury:
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- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in

use, before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Whenever universal twist cou-
plings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be used to safeguard against
possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure. Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool. Never carry
an air tool by the hose.

CONDITIONS OF USE

Make sure the source of compressed air permits to generate adequate operating pressure and guarantees the required airflow. In
case of an excessive air pressure, it is required to use a reducer with a safety valve. The pneumatic tool must be powered through
the filter and lubricator system. This will guarantee that the air will be clean and lubricated with oil. The conditions of the filter and
the lubricator must be revised before each use. If necessary the filter must be cleaned and the lubricator filled with oil. This will
guarantee a proper operation of the tool and prolong its life.

Do not use grinding belts whose dimensions are different from those indicated in the technical specification.

Before using the tool check the endless band. If any damage or wear is detected, use a new band.

Make sure the arrow on the band coincides with the arrow on the grinder.

Place the band parallel to the rollers of the grinder, so that it does not fall from the rollers during operation.

During work wear protective goggles and anti-dust masks. It is also recommended to wear gloves and protective clothes.

While processing certain materials toxic or inflammable powder or vapours may be generated. Work must be realised in well-
ventilated rooms and it is required to use individual protective means.

USING THE TOOL

Before each use of the tool make sure no element of the pneumatic system is damaged. In case any damage is observed replace
immediately the damaged elements of the system.
Before each use of the pneumatic system, dry the humidity condensed inside the tool, the compressor and the conduits.

Connecting the tool to the pneumatic system
The drawing indicated the recommended manner of connecting the tool to the pneumatic system. The indicated connection will
ensure the most effective operation of the tool, and prolong its life.

Place a couple of drops of an SAE 10 oil in the air inlet.

Connect safely and tightly to the air inlet thread an adequate tip, which permits to connect an air supply hose. (1)

Place the grinder in a position which ensures the safest and most ergonomic operation, in accordance with the procedure de-
scribed below.

Place the band on the rollers in accordance with the procedure described below.

Connect the tool to the pneumatic system, using a hose whose internal diameter is 10 mm / 3/8”. Make sure the minimum resist-
ance of the hose is 1.38MPa. (lIl)

Start the tool for a couple of seconds, and make sure it does not emit any suspicious sounds or vibrations.

Positioning the grinder in the working position (IV)

Loosen the rotation lock bolt and then turn the power transmission section of the grinder, so that safe and efficient operation is
ensured. Tighten the locking bolt so that it does not turn during operation. During operation check whether the bolt is tight from
time to time.

Attention! Make sure the set position does not imply any contact between the rotating parts with the body or the clothes of the
operator.

Installation of the grinding band

Make sure the arrow on the band coincides with the arrow on the grinder. (V)

Press the tightening roller until the lock is activated. (V1)

Install the band starting at the power transmission roller and passing to the tightening roller. (VII)

Release the lock of the tightening roller, which will permit to tighten the band. (VIII)

Turn the band several times, and make sure it rotates freely and does not tend to fall from the rollers during operation. If necessary
repeat the tasks until the band is properly installed.

Work with the grinder

Start the grinder and wait until the band has reached the full rotational speed. It is only allowed to place a rotating band at the
processed material.

Exert only such pressure on the tool which is required to process the material. Do not press the tightening roller too long and at
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the same time move it perpendicularly to the direction of rotation. This might cause the band to fall from the z rollers of the grinder,
which in turn implies a risk of serious injuries.

MAINTENANCE

Do not ever use gasoline, solvents or any other inflammable liquids to clean the tool. Vapours may ignite causing explosion of the
tool and serious injuries.

Solvents used to use the handle and the body of the tool may soften the sealing. Dry the tool thoroughly before work com-
mences.

In case any irregularities in the functioning of the tool are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt inside the pneumatic system may damage the tool and
other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use place a small quantity of maintenance liquid (eg. WD-40) into the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and start it for about 30 seconds. This will permit to distribute the maintenance liquid
inside the tool and clean it.

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Place a small quantity of a SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and holes provided for this purpose. It is recommended
to use a SAE 10 oil for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it for a while.

Attention! A WD-40 oil must not be used as the proper lubricant.

Wipe off the excess of oil which comes out of the outlets. Remaining oil might damage the sealing of the tool.

Other maintenance tasks

Before each use of the tool make sure there is no visible damage of the tool. Drivers, fixtures and spindles must be kept clean.
Every six months, or after 100 hours of operation, have the tool revised by qualified personnel in a service workshop. If the tool
was used without the recommended air supply system, the frequency of inspections must be increased.

Trouble shooting
Stop using the tool immediately, if any damage is detected. Working with a non-operational tool may cause injuries. Any repairs
and replacement of the elements of the tool must be realised by qualified personnel in a service workshop.

Failure Possible solution

Place a small quantity of a WD-40 grease in the air inlet. Start the tool for a couple of seconds. The blades might have stuck to the rotor.
Start the tool for about 30 seconds. Lubricate the tool with a small quantity of oil. Attention! Excess of oil may cause a reduction of the
power of the tool. In such cases the power transmission system must be cleaned.

The rotation of the tool is too
low or the tool does not start

The tool starts and then The compressor does not ensure a sufficient air supply. The tool starts thanks to the air accumulated in the compressor tank. When the
slows down tank is being emptied, the compressor does not follow up. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure the internal diameter of the hoses is at least the once indicated in the technical specification. Check whether pressure is set

Insufficient power to the maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If there are no results have the tool repaired.

Spare parts
Information regarding spare parts for pneumatic tools may be obtained from the manufacturer or their agent.

Once work has been concluded, the casing, the ventilation orifices, the switches, the additional handle and the guards must be
cleaned, e.g. with air jet (whose pressure must not exceed 0.3 MPa), with a brush or with a dry cloth, without using any chemicals
or cleaning liquids. The tool and the handles should be cleaned with a dry and clean cloth.

Old tools are recyclable — they must not be disposed of with household garbage, since they contain substances which are danger-
ous for people and the environment! We ask for active assistance in efficient management of natural resources and protection
of the environment. Send the device to an adequate collection point. In order to reduce the amount of waste, it is necessary to
reuse, recycle or recover it.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Bandschleifmaschine ist ein Werkzeug, das unter einem entsprechenden Druck mit einem Druckluftstrom
betrieben wird. Auf Grund des endlosen Schleifbandes ist das Schleifen und Polieren verschiedenartiger Oberflachen méglich.
Diese Werkzeuge sind fiir Arbeiten innerhalb von Raumen geeignet und diirfen nicht der Feuchtigkeit und atmospharischen Nie-
derschldgen ausgesetzt werden. Der richtige, zuverlassige und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der korrekten
Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fur sdmtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis einer nicht dem Bestimmungszweck des Produktes entsprechenden
Anwendung, der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, (iber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Ein nicht dem Verwendungszweck entsprechender Einsatz des Produktes und somit die
Nichtibereinstimmung mit dem Vertrag bewirken auch den Verlust des Rechtsanspruchs des Nutzers auf Garantie.
AUSRUSTUNG

Die Schleifmaschine ist mit einem Verbindungsstiick ausgeriistet, das den Anschluft an ein Druckluftsystem ermdglicht. Zu ihrer
Ausrlistung gehdren ebenso drei endlose Schleifbander mit verschiedener Kdrung.

TECHNISCHE DATEN
Parameter Masseinheit Wert
Katalognummer YT-09741 YT-09742
Gewicht kgl 0,78 1,10
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Leitungsdurchmesser der Luftzufilhrung (innen) [mm/"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nenndrehzahl [min] 20000 20 000
Abmessung des Schleifbandes [mm] 10 x 330 20 x 520
ler Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,6 0,6
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 bar) [min] 170 200
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustische Leistung (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s?] 4815 48+15

ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehérs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tibergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhangigkeit von der auszufihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tiber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fir unbeteiligte Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.
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Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schia-
ge, Abschneiden, Abscheren sowie heife Beriihrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen.
Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung
des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen
normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hénde verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso
sind Schutzbrillen zu tragen und auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem
Gebrauch ist die Polierscheibe zu tberpriifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden,
die fallen gelassen wurden. Auch der direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem
Einklemmen oder Durchschneiden der Hande oder anderer Korperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste
Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das Werkzeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fir das zu bearbeitende
Material appliziert wurde. Wahrend des Funktionsbetriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko
einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder Schieifen kénnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosions-
gefahrdeten Atmosphére fiihren. Deshalb muss auch immer ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden,
das fiir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehdr und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schieifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben miissen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und
Staub ermdglicht wird. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt
minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches missen
zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften
sind die Atemwege zu schitzen.
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Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmalnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MafBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon iberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Geféahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist gréRer, wenn die Kraft
des Griffes hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu emsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht Giber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon iiberzeugen, ob die Druckluftquelle den erforderlichen Betriebsdruck und Luftdurchfluss erzeugen bzw.
absichern kann. Bei einer zu hohen Luftdruckversorgung muss man ein Reduzierstlick, zusammen mit einem Sicherheitsventil,
verwenden. Das Werkzeug ist Gber ein Filtersystem und Schmierbuchse mit Druckluft zu versorgen. Dies gewahrleistet gleichzei-
tig die Reinheit und das Befeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und der Schmierbuchse muss vor jedem Gebrauch
Uberpriift werden. Dabei ist eventuelle der Filter zu reinigen oder das fehlende Ol in der Schmierbuchse aufzufiillen. Somit
gewahrleistet man die richtige Nutzung des Werkzeuges und verléngert seine Haltbarkeit.

Man darf keine Schleifbander mit anderen Abmessungen, als in der technischen Spezifikation ausgewiesen, verwenden.
Ebenso muss vor jedem Gebrauch eine Sichtpriifung des endlosen Schleifbandes vorgenommen werden. Das Entdecken von irgend-
welchen Beschadigungen oder VerschleiBanzeichen bedeutet, dass man ein neues, unbeschadigtes Schleifband verwenden muss.
Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob die Pfeilrichtung auf dem Band mit der Pfeilrichtung auf der Schleifmaschine iber-
einstimmt.

Das Band ist parallel zu den Schleifrollen anzuordnen, und zwar so, dass es sich wéhrend des Funktionsbetriebes nicht selbs-
standig von ihnen herunterschiebt.

Wahrend der Arbeit sind Schutzbrillen und Staubschutzmasken zu tragen; die Verwendung von Handschuhen und Schutzklei-
dung wird auch empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung einiger Materialien konnen giftige Ddmpfe und brennbarer Staub entstehen. Man muss deshalb in gut
belifteten Rdumen arbeiten und persénliche Schutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES
Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich davon Uberzeugen, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt

ist. Wenn Beschédigungen beobachtet werden, dann miissen die beschadigten Systemelemente unverzlglich gegen neue aus-
getauscht werden.
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Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems muss man die kondensierte Feuchtigkeit innerhalb des Werkzeuges, des Kompressors
und der Leitungen austrocknen.

Anschlieflen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode
gewahrleistet die effektivste Methode der Anwendung und verléngert auch die Haltbarkeit des Werkzeuges.

Einige Tropfen Ol mit einer Viskositét von SAE 10 sind in den Lufteintritt zu geben.

An das Gewinde des Lufteintritts muss man fest und sicher ein entsprechendes Endstiick anschrauben, das den Anschluss des
Schlauches fiir die Luftzufiihrung erméglicht. (I1)

Die Schleifmaschine ist in solch eine Position zu bringen, die den sichersten und ergonomischen Funktionsbetrieb entsprechend
der unten beschriebenen Verfahrensweise absichert.

Auch das Band ist entsprechend der nachfolgend beschriebenen Verfahrensweise auf die Rollen zu legen.

Beim AnschlieRen des Werkzeuges an das Druckluftsystem ist ein Schlauch mit einem Innendurchmesser von 10 mm / 3/8” zu
verwenden. Man muss sich auch davon iberzeugen, dass die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betragt. (1ll)
Durch die Inbetriebnahme des Werkzeuges fiir einige Seklunden, kann man sich vergewissern, ob keine verdachtigen Gerausche
oder Vibrationen an ihm festzustellen sind.

Aufstellen der Schleifmaschine in die Betriebsposition (IV)

Schraube der Blockade fiir die Umdrehungen 16sen und anschlieRend den Antriebsteil der Schleifmaschine so drehen, dass ein
sicherer und effektiver Funktionsbetrieb gewahrleistet ist. Dabei ist die Blockadeschraube fest und sicher anzudrehen, damit sie
sich wéhrend des Funktionsbetriebes nicht abdreht. Selbst wahrend des Funktionsbetriebes ist in bestimmten Zeitabstéanden das
richtige Festdrehen der Schraube zu tberpriifen.

Achtung! Man muss sich davon zu (iberzeugen, dass die eingestellte Position keinen Kontakt der rotierenden Teile mit dem Kérper
oder der Kleidung des Bedieners hervorruft.

Montage des Schleifbandes

Ebenso muss man sich vergewissern, ob der Pfeil der Arbeitsrichtung auf dem Band auf die gleiche Seite gerichtet ist wie der Pfeil
der Arbeitsrichtung auf der Schleifmaschine.

Andrticken der Spannrolle bis zum Moment des Ansprechens der Blockade. (V)

Band anlegen, beginnend mit der Antriebsrolle und anschlieBend die Spannrolle. (V1)

Durch die Freigabe der Blockade der Spannrolle wird die Spannung des Bandes ermdglicht. (VII)

Durch Drehen des Bandes um einige Umdrehungen iiberzeugt man sich, ob es sich frei bewegen kann und keine Tendenzen zum
selbststéndigen Herunterrutschen von den Rollen wahrend des Funktionsbetriebes aufweist. Im Bedarfsfall sind diese Tatigkeiten
zu wiederholen, bis das Band richtig befestigt ist.

Funktionsbetrieb der Schleifmaschine

Schleifmaschine in Betrieb nehmen und warten, bis das Band die volle Drehgeschwindigkeit erreicht. Das zu bearbeitende Mate-
rial ist dann nur an das rotierende Band zu legen.

Dabei ist auf das Werkzeug nur solch ein Druck auszuiiben, der firr die Bearbeitung des Materials notwendig ist. Nicht zu stark auf
die Spannrolle driicken und sie gleichzeitig senkrecht zur Drehrichtung verschieben. Dadurch kann ein Abrutschen des Bandes
von den Rollen der Schleifmaschine hervorgerufen werden, und zwar mit dem Risiko emsthafter Verletzungen.

WARTUNG

Es diirfen kein Benzin, L6sungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten zum Reinigen des Werkzeuges verwendet werden.
Die Dampfe kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die zum Reinigen des Werkzeuggriffes und des Gehduses verwendeten Losungsmittel kdnnen ein Aufweichen der Dichtungen
hervorrufen. Deshalb ist das Werkzeug vor Inbetriebnahme genau auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten bei der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man das Werkzeug sofort
vom Druckluftsystem trennen.

Alle Elemente des Druckluftsystems mussen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreinigungen, die in das Druckluftsys-
tem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch ist durch den Lufteintritt eine geringe Menge der Konservierungsfliissigkeit (z.B. WD-40) zu geben.
Werkzeug an das Druckluftsystem anschlieen und fiir 30 Sekunden in Betrieb nehmen. Dadurch wird das Konservierungsmittel
innerhalb des Werkzeuges verteilt und es wird gereinigt.

Jetzt trennt man das Werkzeug ermeut vom Druckluftsystem. . .

Durch die Eintrittséffnung der Luft und fiir diesen Zweck bestimmte Offnungen wird eine geringe Menge des Oles SAE 10 gege-
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ben. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 zu verwenden, das fiir die Konservierung von Druckluftwerkzeugen bestimmt ist. Dann
schlieRt man das Werkzeug an und es wird fiir kurze Zeit in Betrieb genommen.

Hinweis! WD-40 eignet sich nicht als Schmierdl.

Den Uberschuss vom O, der durch die Austrittséffnungen gelangte, gut abwischen. Olriickstande kdnnen die Dichtungen des
Werkzeuges beschadigen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man iberpriifen, ob auf dem Werkzeug keine Spuren von irgendwelchen Beschadi-
gungen zu sehen sind. Mitnehmer, Werkzeuggriffe und Spindeln missen in einem sauberen Zustand gehalten werden.

Nach jeweils 6 Monaten bzw. nach 100 Betriebsstunden muss das Werkzeug an eine Reparaturwerkstatt mit dafiir qualifiziertem
Personal zur Durchsicht ibergeben werden. Wenn das Werkzeug ohne die Anwendung des empfohlenen Systems fiir die Druck-
luftzufiihrung genutzt wurde, muss man die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten erhéhen.

Fehlerbeseitigung

Nach dem Entdecken irgendeines Fehlers muss die Nutzung des Werkzeuges sofort unterbrochen werden. Der Funktionsbetrieb
mit nicht funktionsfahigem Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen und der Austausch von Elementen
des Werkzeuges missen in einem dazu berechtigten Reparaturbetrieb mit entsprechend qualifiziertem Personal durchgefiihrt
werden.

Fehler Magliche Lésung

Das Werkzeug hat zu langsa- | Eine geringe Menge von WD-40 durch die Eintritts6ffnung der Luft geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die

me Umdrehungen bzw. kann | Schaufeln kdnnten am Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug fiir ungefahr 30 Sekunden in Betrieb nehmen und das Werkzeug mit einer
nicht in Betrieb genommen | geringen Olmenge schmieren. Hinweis! Der Uberschuss an Ol kann zu einem Leistungsabfall des Werkzeuges fiihren. In solch einem
werden. Fall muss man den Antrieb reinigen.

Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors gesammelten Luft. In dem
ManRe, wie der Behalter sich leert, kommt der Kompressor mit dem Nachfiillen der fehlenden Luft nicht hinterher. Das Gerat muss an
einen leistungsstérkeren Kompressor angeschlossen werden.

Das Werkzeug startet und
wird danach langsamer

Man muss sich davon liberzeugen, dass die vorhandenen Schléuche einen Innendurchmesser haben, der mindestens dem Schlauch-
durchmesser aus der technischen Spezifikation entspricht. Die Druckeinstellung priifen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist.
Man muss sich auch davon {iberzeugen, ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und abgeschmiert ist. Bei fehlenden Ergebnissen ist
das Werkzeug zur Reparatur zu geben.

Unzureichende Leistung

Ersatzteile
Um eine Information Uber Ersatzteile fiir Druckluftwerkzeuge zu erhalten, muss man sich mit dem Hersteller oder seinem Han-
delsvertreter in Verbindung setzen.

Nach beendeter Arbeit muss man das Gehause, die Liiftungsschlitze, die Schalter, zusétzlicher Haltegriff und die Abdeckungen
reinigen, und zwar z.B. mit einem Luftstrom (mit einem Druck von nicht gréRer als 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder trockenem
Lappen ohne Verwendung chemischer Mittel und Reinigungsfliissigkeiten. Die Werkzeuge und Haltegriffe sind mit einem sau-
beren trockenem Lappen zu reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — man darf sie nicht in die Behélter fiir den Hausmiill werfen, da sie gesund-
heitsgefahrdende Stoffe fir Mensch und Umwelt enthalten! Wir bitten um aktive Mithilfe bei der sparsamen Bewirtschaftung
natiirlicher Ressourcen und dem Umweltschutz durch die Ubergabe des verschlissenen Gerétes an die Sammelstelle fiir ver-
brauchte Gerate. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder eine
Wiederverwertung in anderer Form notwendig.

O R 1 G I NALANTILETITUNG
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XAPAKTEPUCTUKA MHCTPYMEHTA
MHesMmaTMYecKas NEHTONHAs LNNGOBANbHAS MalLUHA SBNAETCA MHCTPYMEHTOM, PaboTaloLMM Ha CaTOM BO3MyXe Npy COOT-
BETCTBYIOLEM AaBneHuN. C NOMOLLbI0 BECKOHEUHbIX LUMNDOBANbHBIX EHT MOXHO LMNGOBATL 1 MOANPOBATL PasfNyHble Mo-
BEPXHOCTY. VIHCTPYMEHTLI NpefiHasHaYeHbl Ans UCTIONb30BAHMS BHYTPY MOMELLEHMIA, U He CRIeYeT NoABepraTh UX BO3AENCTBUI0

Bnarv u atMocepHbIx ocaakoB. MpaBurbHas, HafexHas v GesonacHas paboTa yCTpoiCTBa 3aBUCUT OT COOTBETCTBYHOLLEN ero
3KCMyaTaum, a Ans 3Toro

MNepen Hayanom aKkcnnyaTauMm ycTpoicTBa He0GX0AMMO MOMHOCTLI0 MPOYUTATL UHCTPYKLMIO U COXPaHUTL ee.

3a Bce yluepGbl M TPaBMbI, BOHUKLLWE B PE3YMLTaTe UCTIONb30BaHMS MHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaYeHuio, C HapyLLEHWEM MpaBun
6e30MacHOCTM W yka3aHWi HacTosILLEN MHCTPYKLMM, MOCTABLLNK OTBETCTBEHHOCTU HE HECET. Mcnonb3oBaHmie MHCTPYMeHTa He no
Ha3HaYEHMIO NN C HapyLLEHVEM [OTOBOPA SIBMISETCS NPUYMHON aHHYNMPOBAHIS rapaHTu.

OCHACTKA

LUHM(*)MaLIJVIHa OCHalLieHa COemNHUTENbHBIM HAKOHEYHUKOM LIS NOAKIKOYEHWNS ee K MHEBMATUYECKon cucteme. B komnnekT
LLIJ'lMd)MaLLIMHbI BXOAUT TpK BeckoHeuHble LIJJ'IVId)OBaJ'IbeIe NEHTbI pasanHoM 3EPHUCTOCTH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp EanHuua p 3Hauenune

KaranoxHbii Homep YT-09741 YT-09742
Bec [kr] 0,78 1,10
[lnametp Bo3gywHoro natpy6ka (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
[lnameTp LnaHra noaauu Boayxa (BHYTPEHHMI) [Mm /"] 10/3/8 10/3/8
HomuHanbHbie 06opotsl [MnH] 20 000 20 000
Pa3mep wnudosanbHoil NeHTbI [mm] 10 x 330 20 x 520
MakcumansHoe pabodee faBneHne [MNa] 0,63 0,63
Pexomerpyemoe paGoyee [MMa] 0,6 0,6
Tpebyemblit pacxog Bo3ayxa (npy faenexum 6,2 6apa) [n/muH] 170 200
AkycTuyeckoe aaenenue (ISO 15744) [n6 (A)] 93+3 93+3
AkycTndeckas MoHocTb (ISO 15744) [mb (A)] 104 £3 10413
Bubpauwm (ISO 28927-3) [m/c] 48+15 48115

OBLLME TPEBOBAHUA K BE3OMACHOCTH

061wme TpeboBaHus k Ge3onacHoCTH

lepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOTO 0BCYXMBaHNS 1 3aMEHbl MPUHAANEXHOCTEN UK B Clyyae Bbl-
MONHeHNs paboT Bo3rne MHEBMATUYECKX MHCTPYMEHTOB, Y4MNTLIBas MHOXECTBO ONAcHOCTEN, HEODXOANMO NPOYMTATL U NOHATL
WHCTPYKLMIO MO TexHuke GesonacHocTu. Hecobniogene faHHoro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBmam. YcTa-
HOBKa, HACTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHATLCS TONbKO KBANM(ULIMPOBAHHLIM 1 0BY4EHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoguduuMpoBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmn MOryT CHIU3UTb 3PEKTUBHOCTL U
6e30nacHOCTb MHCTPYMEHTA, a TakKe YBENN4MTb PUCKW, KOTOPbIM NOABEPraeTCs OnepaTop MHCTPYMeHTa. He BbiGpackiBath MH-
CTPYKLMIO NO TexHuke Be3onacHocTy - ee cnedyeT nepenaTb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLLeHo UCnomnb30BaTh NOBPEXAEH-
Hblif MHEBMATUNYECKMIA MHCTPYMEHT. HeobXxoaMMo nepuropmyeck npoBepsTb YUTabenbHOCTb faHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet craHpapt ISO 11148. PaboTopatent / nonb3osatenb JOMmKeH 06paTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LuMTKa B Criy4ae HeobxoamMocTu.

OnacHoCTH, CBsi3aHHbIE C BblopackiBaeMbIMI 3neMeHTaMu

lMoBpexpaeHune obpabaTbiBaemoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK [axe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
4MHON BbIGpOCa anemMeHTa Ha BbICOKOI ckopocTy. Beerga Heobxoaumo nenonb3osaTh yaaponpoyHyto 3aluuTy Ans rmas. CteneHb
3alumThl cnegyeT nogbupatb B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHseMON paboThl. Y6eanTbes, Yto obpabaTbiBaeMblit IPeaMET HAaAeXHO
3akpenneH. Ecnu TpebyeTcs paboTaTb C MOGHSATHIM Haf rONOBOW MHCTPYMEHTOM, Toraa 06s3aTenbHO CreayeT UCnonb3oBaTh
3aLUMTHYIO kacky. Criegyet Takke y4uTbIBaTb PUCKW, KOTOPBIM MOTYT NOfBEPraTbCst NOCTOPOHHME NULA.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C 3anyTbiBaHNEM

SanyTuBaHme MOXET CTaTb ﬂpVI‘-IVIHOVI YAYyLWbs, 0CKanbn1MpoBaHus ninnu TpaBMbl, eCnn cBobosHas ogexaa, YKpaLleHus, BOnocChbl
M nep4aTkn He yaepxusatb BAanu OT UHCTPYMEHTOB UK NPUHAANEXHOCTEN.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboTon

Bo Bpems ncnonb3oBaHMs MIHCTPYMEHTA PyKIn OniepaTopa MOryT NOfBEPraTbCs CeAyHoLLMM OnacHoCTSM: ApobrneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, cTupanme, oxori. Heobxoanumo 1enonb3osaTh COOTBETCTBYIOLLME NepyaTKin AN 3alwmTbl pyk. Onepatop 1 obenyxusa-
I0LLMIA NepcoHan AOMKHbI BbiTb (M3MYECKN B COCTOSHIM CTIPABUTLCS C Pa3MepOM, BECOM 1 MOLLHOCTBIO MHCTpyMeHTa. Cneayet
NpaBuNbHO AepXaTb MHCTPYMEHT. BbITb FOTOBLIM OTpearnpoBaTh Ha HopMarbHbIE UK HEOXWAAHHBIE ABUKEHWS, @ Takke BCEraa
ObITb rOTOBBLIM 1CMONbL30BaTL 06e pyki. CoXpaHATL paBHOBECHE 1 MPABUMbHYIO MO3NLMIO HOT, 0becneunBaloLLyto 6e30MacHoCTb.
Heobxoumo ocnabutb HaxvM Ha YCTPOWCTBO 3amycka W OCTAHOBKW B Crly4ae OTKMIOYEHINS 3NeKTpu4Yeckon aHeprun. Cnepyet
CMOMb30BaTh TOMLKO PEKOMEHAOBAHHbIE MPOW3BOAMTENEM CMaA304Hble MaTepuankl. HageBsaTb 3alMTHbIE O4KM, TaKke peKo-
MEHYETCs WCMONb30BaTh MpUMeraoLyme nepyaTkil 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3alLUTHYIO ofexay. MpoBepsiTb NONMPOBANbHbIA ANCK
nepen KaxabiM MCnonb3oBaHMeM. 3anpeLUeHo Cmonb3oBaTb TPECHYBLUME, CRIOMaHHbIE Nk ynasluve aucku. Msberatb Heno-
CPEACTBEHHOTO KOHTAKTa C ABVIKYLLMMCS NONMPOBanbHLIM AUCKOM - 3TO NPE[OTBPaTUT 3aTArBaHIUE UMK MOpesbl PYK Unu Jpyrux
yacTei Tena. Micnonb3osatb NpuneratoLyme nepyaTki Ans 3awwmThl pyk. Kateropudecku sanpeLyeHo BKIYaTb MHCTPYMEHT, eCniv
Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuan He HaHeceHo abpasnBHoe cpeacTBo. Bo Bpemst 06paboTku NNacTUKOBLIX ANEMEHTOB MK ane-
MEHTOB, He MPOBOASALLYMX TOK, CYLLECTBYET PUCK SMEKTPOCTATUYECKOTO paspsaa. B pesynsrate nonmnposki nnin WwnncoBKA MOTYT
06pa30BaTbCs Mbifb 1 Napbl, KOTOPbIE MOTYT CO3AaTb B3pbIBOONACHYI0 aTMocdepy. Bceraa HeobxoanMo Mcnonb3osaTh CUCTEMY
MOrMOLYEHIst UMW OTBOAA NMblNK, COOTBETCTBYIOLLYHO 0bpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMUCS [BUKEHUSMI

Bo Bpems Cnonb3oBaHWsi HEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB NS paboTbl, CBA3aHHOM C NOBTOPSIOLMMUCS [BUKEHNSIMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL AMCKOMCOPT B pyKax, nneyax, Npeanneybsx, lWee unu Apyrux Yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osaHus
MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONEPATOP [OMKEH 3aHATb Y0GHOE NONOXEHUE, 0DECNEYMBAIOLLEE NPABUBHOE PACTIONOXEHUE
cTon, v u3beraTb CTpaHHbIX MK He 0becneymBatoLLMX paBHOBECHS NONOXeHWIA. OnepaTop AOMmKeH MEHSITb NOMOKEHVe BO BPEMS
ANUTENbHON paBoTbl, 3T0 MOMOXET u3bexatb avckomdopta u yctanocTu. Koraa oneparop MCTbITLIBAET Takue CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSHHbIA UMW NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMEOPT, 6onb, NynbcupyioLLyto 60rb, NOKanbIBaHUE, OHEMEHUE, HOKEHWE UK OKOUYEHE-
TIOCTb, OH HE [JOMKEH UX UTHOPMPOBaTH, @ 06513aH COOBLUMTB O HUX CBOEMY paboTofaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEAUHUTB YCTPOICTBO OT UCTOMHMKA NUTAHMS NEpes 3aMEHOI CMEHHBIX PaBO4MX MHCTPYMEHTOB UMK NMPUHAANEXHOCTEN.
/3Beratb HENOCPECTBEHHOO KOHTaKTa CO CMEHHBIM pabo4iM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 1 nocrie paboTbl, NOCKOMbKY OH MOXET
BbITb TOPSYMM UMK OCTPBIM. MCronb3oBaTh NPUHAANEKHOCT U PaCXOAHbIE MaTepuarbl TONMbKO PEKOMEHZOBAHHBIX MPOU3BO-
AuTEneM pa3vepoB 1 TUNOB. 3anpeLLeHo UCMoNb30BaTb NPUHAANEXHOCTYM APYIUX TUNOB MW pa3mepoB. He vcnonb3osath abpa-
3UBHbIE KPYTV ANst LWAKNGOBKI UK pe3k. YBeauTbes, YTo MakcumarbHasi CKOpoCTb paboTbl CMEHHbIX PaBouMX MHCTPYMEHTOB
(mmcToBBIX LWNMEOBANBHBIX KPYTOB, abpa3mBHBIX PEMHEN, CYKOHHbIX AMCKOB, NOMMPOBANbHBIX ANCKOB) NMPEBLILLAET HOMUHAb-
HY!0 CKOPOCTb LUNMAOBAMNBHON UMK NONMPOBABHOI MaLLKHbI. CaMOKNESLLMECS NONMPOBANbHbIE KPYTW JOMKHBI KDEMUTLCS KOH-
LIEHTPUYECK Ha MONMPOBATBHOM AMCKE.

OnacHocT, cBs3aHHbIe C MECTOM paBoTh

CKOMbXEHWsI, CNOTbIKAHWS W1 NAAEHUs SBNSITCA MaBHbIMU NpudMHaMu TpaeM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEMN, 06-
pa3soBaHHbIX B Pe3yrbTaTe UCTIONb30BAHMS MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTBIKaHWI O LunaHrv NHeBMaTuYeckoi yctaHosku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA 06CTaHOBKE. MOryT MMETb MECTO CKpITLIE OMACHOCTH, Tak1e Kak SMEKTPUYECTBO UMK Apyrue
KOMMYHuKaLmW. MHEBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He MpeaHasHaueH [ns UCTonb3oBaHMsi BO B3PLIBOONACHbIX 30HaX U HE UMeeT
3NeKTPON3oNALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-nuBo aneKTpuyeckue NpoBoaa, rasosble TPyBbl W T.., KOTOpbIE MOTYT
€030aTb ONACHOCTb B CNyYae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb 1 Napbl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynkTaTe UCMOMb30BaHS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb NPUYMHON YXYALEHNS
300POBbsI (HanpuUMep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKM, acTMa uumn aepmatut). NMoaToMy HeOBXOUMO OLIEHUTL PUCKK U BHEAPHTH
COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPOMS Had faHHbIMK thakTopamu. OLeHKa pyUCKOB AOMKHA BKIKYATb OLIEHKY BIMSIHUS Mbinu,
06pa3oBaHHON B pesynbTaTe UCNOMb30BaHNs MHCTPYMEHTA, 1 BO3MOXHOCTb MOAHSTUS B BO3AYX CyLLECTBYIOLLEI Nblnn. keny-
aTaums v TeXHUYeckoe 0BCMyKuUBaHWE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA AOMKHBI OCYLLECTBASITHCS B COOTBETCTBM C MHCTPYKL-
SIMM 1O 3KCNyaTaLyK, YTO NO3BOANT MUHAMM3MPOBATL 0Bpa3oBaHye NapoB 1 Mbinu. MOTOK BbIXOAALLETO BO3AyXa HEOBX0AMMO
HanpaBnsATb TakuM 06pa3oM, YToGbl CBECTU K MUHMYMY MOLHSTUE MbIfN B 3aNbINEHHOI cpeae. B MecTax BO3HUKHOBEHUS Mbink
WK NapoB, UX KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA OMKEH CTaTb NpUopUTETOM. Bee MHTErpupoBaHHble dyHKLMM 1 060pynoBaHie
Ansi c6opa, U3BNEYEHNS! MbIMN ([bIMA) NIMBO YMEHBLIEHUS €€ KOMMYECTBA [OMKHBI UCTIOMNb30BATLCS MPABUITLHO W OBCTYKUBATL-
CSi B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSMM npon3BopuTensi. Buibupatb, o6CnykuBaTh 1 3aMeHsiTb U3HOLLEHHbIE CMEHHble paboune
WUHCTPYMEHTBI COMACcHO MHCTPYKLIMM N0 3KCMyaTaLyu, 4Tobbl n3bexarb yBenuyeHus 0bpasoBaHus Nbinu v napa. Mcnonb3osars
CPEfCTBA 3aLUMTHI OPraHOB [blXaHWsi B COOTBETCTBUM C yKasaHUsIMM paBoToaaTens v CornacHo TpeGoBaHUsAM No rurieHe 1 6es-
0onacHocTu.

OnacHocTH, BbI3BaHHbIE Lymom
Bospeitctare Lyma BbICOKOr0 YpOBHA 0e3 Hagnexallueii 3aluTbl MOXET CTaTb NMPUYUHON NOCTOSIHHOW U HeO6paTMMOl71 nore-

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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pU Cryxa, a Takke Apyrux pobriem, Takux Kak, LyM B ylax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Wy ryaeHue). Heobxogumo oLeHuTs
PUCKV 11 BHEOPUTL COOTBETCTBYHOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haf AaHHbIMKM daktopamut. COOTBETCTBYIOLMI KOHTPOMb C LIEMbI0
CHVKEHWS! prCKa MOXET BKIIH04aTb WCTIoNb30BaHMe AeMNUPYIOLLMX MaTepuanos, NpefoTBpaLLaloLLmX “380H" 06pabaTbiBaemoro
npeameTa. Vcnonb3osatb CpeacTBa 3alluThl Criyxa CriedyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMYM paboToaaTens v B COOTBETCTBIM
¢ TpeBGoBaHuAMM MO rureHe M 6e30NacHOCTH. JKCNNyaTauusi U TEXHUYECKOe 0BCIyXVBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA
AOMKHbI OCYLLECTBNATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMU MO SKCNMyaTaLmy - 3T0 NO3BOMNT N3BeXaTh HEHY)KHOTO YBENUYEHNS
YPOBHS! LUymMa. ECnu MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT OCHaLLEH MyLuMTEneM, Bcera Heobxoaumo ybenuThes, YTo BO BpeMst Uc-
Monb30BaHsS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBIEH MPaBUIbHO. BbiBpaTh, 0BCyxMBaTL 1 3aMEHSITh U3HOLIEHHBIE CMEHHbIE paboune
WUHCTPYMEHTBI CrieayeT COrMacHo UHCTPYKLMM MO 3KCTnyaTauuu. 310 NO3BONMUT U3BEXATb HEHYXKHOTO YBENUYEHIS LyMa.

OnacHocT, Bbl3BaHHbIe BUGpaLMSAMU

BubpaLusi MOXET NpUBECTM K HeoBPaTUMOMY MOBPEXIEHNI0 HEPBOB W KDOBOCHABXKEHWs KUCTe W pyK. Pyku cnenyet fepxatb
Ha COOTBETCTBYIOLLEM PaccTOSHUM OT naTpoHa Apeny. Heobxopumo Tenno ofeBaTbCs BO BpeMsi paboTkl B XOMOAHYHO MOroay,
W PYKV JOMKHbI BbITh TENMbIMM U CyxuMK. B cryyae oHemeHWsl, nokanbiBaHus, 6omm i npu nobeneHm Koxw Ha nanbLax u
pykax, HeobXoANUMO NpekpaTuThb paboTatb ¢ THEBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM, coobLLuTL paboTodaTtento v 06paTuTbCs K Bpayy.
CobnitopeHue ykasaHuit MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLyy BO BPEMS MCTONb30BaHUS U TEXHUYECKOTO 0BCTYXUBaHUS MHEBMATMYE-
CKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONKUT U3BEXATb HEHYKHOTO YBENUYEHUS YpoBHS BUOPaLMK. VIHCTPYMEHT HeobX0aMMOo aepxatb Nerko,
HO Ha[EXHO, YUMTbIBas BOMOXHbIE CUNbl PeakLM, NOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUGPaLMeN, kak NpaBuno, Bospactaet
npy GOMbLUEM YCUMM 3aXIUMa.

[JlononHuTenbHbIe MHCTPYKLMK N0 6e30MacHOCTY s MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBMaM:

- BCErfja OTKNIoYaTh Nojayy Bo3ayxa, CTPaBUTh aBNeHNe BO3AYXa U3 WNaHra v OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT nojauu BO3ayXa,
€CIN: MIHCTPYMEHT He UCTIOMb3yeTCA, Neper 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS BBINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOTia He HanpaBnATL CTPYHO BO3AyXa Ha ces unu Apyrux niogen.

Y[ap WnaHroM MOXeT MPUBECTU K CepbesHbiM TpaBMaM. Bceraa HeobXoanMo NpoBepsTh LUMAHT U COEAMHEHNS Ha NpeaMeT
Hann4ms NOBPEXAEHNIA, a Takke He ocnabneHs! N oHKM. He cnepyeT HanpaBnATL Ha PYkW CTPYHO XONOAHOTO BO3AYXa.

Kaxaplit pas, korga 1cronb3yTes YHUBEPCalbHbIE BUHTOBbIE COEOUHEHMS (LUTUTOBLIE COEAUHEHNS), HEOBXOAMMO NPUMEHSTL
CTEPXHM 1 COBAVHUTENM, NPEROXPaHSIOLLME OT BO3MOXHbIX NMOBPEXAEHUIA COEAMHEHN MEXTY LLNaHraMu, a Takke MeXay LunaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbIlLaTh ykasaHHOro Ans MHCTPYMEHTa MaKCUManbHOTO aBneHIs Bo3ayxa.

KateropuyHo 3anpelLeHo NepeHocUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUMaHr.

YCIOBUA IKCMNYATALIUN

Heobxomumo ybeauTbes, YTo UCTOYHWK CXATOro BO3AyXa MOXET co3aath Haanexallee paboyee AasneHue n obecnewnts Tpe-
Byembiii pacxop Boayxa. B cnyyae cnvikom 60mbLUOro AaBREHWs MOCTYNAIoWEro Bo3ayxa CreayeT UCnonb3oBaTh penykTop
C NpenoXpaHuTENbHBIM KnanaHoM. Boamyx B MHeBMAaTMYECKMA MHCTPYMEHT [OMKEH nocTynatb Yepes dunsTp u nybpukatop.
3710 bynet rapaHTUPOBATL Kak YMCTOTY, Tak U YBRaxHEHWe Boayxa Macnom. CocTosHue dunsTtpa 1 nybpukatopa Heobxoanumo
npoBepPATbL Nepes KaxabiM UCTIONB30BAHNEM U, NPY HEOBXOAUMOCTH, O4UCTUTL UNLTP Nk A06aBUTL B NyBpKKkaTop Macna. 3To
06ecneymT NpaBunbHYto AKCMyaTaLmio UHCTPYMEHTA 1 MPOANUT CPOK €ro CyxObl.

3anpeLyeHo UCnonb3oBaTh LWNKGOBaNbHbIE NEHTbI APYrUX PA3MEPOB, YeM yKa3aHHbIE B TEXHUYECKON XapaKTEPUCTHKE.

Mepen kaxabimM ncnonb3oBaHreM Tpebyetcs 0cMoTpeTb BeckoHeuHyto neHTy. B cnyyae oBHapyxeHus kaknx-nnbo noBpexaeHmil
NN NPU3HAKOB U3HOCA, NEHTY CMeAyeT 3aMEHUTb Ha HOBYHO GE3 NOBPEXAEHUI.

Y6eauTbes, YTO HanpaBreHue CTPEMKN Ha NEHTe COOTBETCTBYET HANPaBNEHMO CTPENK Ha LWANDMALLKHE.

TNexTa gomkHa BbITb yCTaHOBNEHA NapannenbHO K Banukam WNndMaLLMHbI, 4ToBbl OHa CaMOMPOM3BOMBHO HE COCKOMb3HYNa C
HIX BO Bpems paboTb.

Mpyu pabote HeoBXoAMMO MCMONb3OBATh 3ALUMTHBIE OYKM M PECTIMPATOP, Takke PEKOMEHAYETCS HOCUTL MepyaTkvl W 3aLuTHYI0
ogexay.

Bo Bpems 06paboTkn HekoTopblx MaTepuanoB MoryT 06pa3oBbIBaTLC TOKCUYHbIE UMK TopoyMe rasbl U Mbinb.  Heobxoaumo
paboTaTb B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHIM 1 UCTIONb30BATL CPEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aLUMTI.

AKCIMITYATALUA UHCTPYMEHTA

Mepen kaxabIM UCNONb30BaHUEM UHCTPYMEHTa 06513aTeNbHO creayeT Y6eanTbCs, YTO HU OOUH NEMEHT NHEBMATUYECKON cucTe-
Mbl He MOBPEXAEH. B cnyyae Hanuums kakux-nubo NoBpexaeHA, NOBPEXAEHHbIA ANEMEHT HE0OX0AMMO HEMEANEHHO 3aMEHUTb
Ha HOBBIN.
Mepen kaxabM UCMONb30BAHUEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CIEyeT YCTPaHUTb KOHOEHCAT U3 MHCTPYMEHTa, KOMMpeccopa
LUNaHroB.

ModknroyeHue UHCMpymeHma K nHegMamuyeckol cucmeme
Ha PUCYHKE NoKa3aH peKomeHnyeMbM cnoco6 noakm4eHus MHCTPYMEHTA K nMHeBMaTu4Yeckoil cucteme. lMokasaHHbli cnocod
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obecneunTt Haubonee 3pheKTMBHOE UCMONb30BaHME WHCTPYMEHTA, a Takke NPOANUT CPOK ero CJ'Iy)KﬁbI.

KanHyTb Heckonbko kanenb Macna ¢ BaskocTbio SAE 10 B oTBEpCTvE Ans Nofaum Bo3nyxa.

K pesbbe wWwTyLepa nogaum Bo3ayxa CUMbHO W HAZEXHO NMPUBMHTUTL COOTBETCTBYHLLMIA HAKOHEYHUK ANSi NOAKMIOYEHNS! LUNaHra
nogauv cxaroro Boagyxa. (I1)

YcTaHoBUTb LWUMaLLMHY B NONOXEHUe, obecneuvmBatoLLee Haubonee 6e30nacHyto 1 3proHOMUYHyt0 paboTy B COOTBETCTBUM C
MpoLieyPON, OMMCAHHOM HUXE.

YCTaHoBUTb LLUNMEGOBANBHYHO NEHTY HA POMIKaX B COOTBETCTBUM C NPOLIEAYPOW, ONMCAHHOM HUXE.

[MoAKNIYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LiNaHra ¢ BHYTpeHHUM anametpom 10 mm / 3/8”. Ybeautbes,
4TO LUMaHr paccyuTaH Ha faeneHue He MeHee 1,38 MMa. (1Il)

BKMKOUMTb MHCTPYMEHT Ha HECKONBKO CEKYHZ U MPOBEPUTB, YTO OH HE U3AaeT NOA03PUTENbHBIX LLYMOB W BUGpaLUA.

Yemanoeka wiughmawuHs! 8 paboyee nonoxenue (1V)

Ocnabutb 6onT 6rOKMPOBKYM NOBOPOTA FOMOBKM, @ 3aTeM MOBEPHYTb MPUBOAHYIO YacTb LNMPMALLMHBI B NONOXEHINE, 0becnewm-
BatoLLiee 6esonacHyto 1 apdekTusHyto paboty. CUnbHO 1 HaAEXHO 3aTAHYTbL 6ONT NOBOPOTA ONOBKY TaK, YTODLI OHA HE MOBO-
pauvBanach Bo Bpemsi paboTkl. B npouecce paboThl neproanyecky npoBepsiTb NPaBUNbHOCTb 3aTshkKki 3Toro GonTa.
BHumarme! CnepyeT y6eautbest B TOM, YTO BbIOPaHHOE MONOXEHWE HE BbI30BET KOHTAKTa BPALLAMLLMXCA 3MEMEHTOB C TENOM
Unn oaexaol oneparopa.

YcmaHoeka wnugoeansHol eHmb!

Y6enuTbes, YTO CTpenka HanpaBneHust [BUXEHNS Ha NEHTe COOTBETCTBYET CTPENKE HanpaBneHus ABKEHNS Ha LWNUGMALLMHE.
3aTAHyTb HAaTSHKHON POMKK O MOMeHTa cpabatbiBaHns Griokuposku. (V)

YCcTaHoBUTb WNMGOBaNbHYHO NEHTY CHaYarna Ha NPUBOAHON POMKK, @ 3aTeM Ha HaTskHOW. (V1)

Pa3brokunpoBaTb HaTSKHON POMUK - 3TO MO3BONMUT HATAHYTb NeEHTY. (VII)

CpenaTb Heckonbko 060pOTOB LUNNKOBANBHON NEHTON W YBeANTLCS, YTO OHA BPaLLAETCs CBOBOAHO U HET TEHAEHLIN K Camo-
MPON3BONBHOMY €€ COCKanb3ablBaHMIO C PONMKOB BO BPEMs paboTbl. [py HEOBXOAMMOCTY MOBTOPUTH NMPOLIEAYPY, NOKa NeHTa He
Oynet 3akpennexa NpasuIbHO.

Paboma wiugmauHb!

3anycTuThb WKMGMALLKHY U [OCTUYb MakCMManbHOM CKOPOCTM BPaLLeHus NeHTbl. K o6pabaTbiBaeMoMy Matepuany MoXHO npu-
KnagblBaTh TOMbKO BPALLAKOLLYIOCS JIEHTY.

BospeicTBoBaTb Ha MHCTPYMEHT CrieayeT ¢ cunoid, Heobxoaumoii Anst obpaboTku Matepuana. He cnesyet Bo Bpemsi paboT
CIMLLKOM CUMBHO HAXWUMaTb HA HATSKHOI POMNK 1 OHOBPEMEHHO f1eNaTb ABWKEHWE NepneHaNKyNApHOE K HanNpaBneHuio Bpa-
LLEHNS. ITO MOXET NPUBECTU K COCKamb3bIBAHMIO NEHTbI C POMMKOB LUMM(MALLNHBI, YTO CBS3AHO C PUCKOM CEPbEHBIX TPABM.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

3anpeluaeTcs 1Cnonb3oBaTb 6EH3NH, PAaCTBOPUTENb 1 ApYri e TOpHoYMe KUAKOCTU ANS YACTKA MHCTPyMEHTa. lMapsl MOryT BOC-
NnameHnTLCS W B30PBaTb MHCTPYMEHT, Bbi3blBasi CEPbe3Hble TPaBMbl.

PactBopuTenu, ucnonb3ayemsle Ansi O4UCTKU PyUKM U KOPRYCa MHCTPYMEHTA, MOTYT PasMsruuTb Npoknazku. TiLaTenbHO BbiCy-
LUMTb MHCTPYMEHT Nepes Hayanom paboTsl.

B cnyyae BbisBNEHNs kakux-nnbo HapyLuenuit B pabote MHCTPYMEHTA, ero HeobXoauMo HEMEANEHHO OTCOEAUHUTL OT MHEBMa-
TUYECKON CUCTEMDI.

Bce anemeHTLI THeBMaTNYeCKON CUCTEMbI [OMKHbI ObiTh 3aLUMLLEHbI OT 3arpsisHeHMs. 3arpsisHeHus, KOTopble NonaaaloT B MHEB-
MaTUYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT MPUBECTM K MOBPEXOEHUIO MHCTPYMEHTA W APYTUX SIEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

PeznamesmHble pabomsl neped KaxbiM UCOMb308aHUEM UHCMPYMeHma

OTCOEAMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM UCMONb30BaHNEM HEODXOANMO BBECTUM HeBONbLLIOE KOMMYECTBO XWAKOrO KoHcepBaHTa (Hanp., WD-40) yepes
OTBEPCTUE NS MOAAYYM BO3AYXa.

MoAKNIoYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOI CUCTEME W 3anyCTUTb NPUMepHO Ha 30 cekyHn. 3TO NO3BONMT PacMpoCTpaHUTL
KWK KOHCEPBAHT BHYTPU MHCTPYMEHTA U O4UCTUTB ero.

[MOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

BeecTi HebonbLLOe konnyecTBo Macna SAE 10 BHyTpb MHCTPyMEHTa Yepes 0TBEpCTUE 415 NOAa4M BO3LYXa U Apyrie OTBepCTyS,
npenHasHayeHHble Ans aToi uenn. Pekomenayetcs ncnonb3aosats Macno SAE 10, npeaHasHadeHHoe Ans TexHuyeckoro obeny-
KVBAHWS MTHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB. MOAKMIONTE MHCTPYMEHT 1 3aMyCTUTb €ro Ha KOPOTKOE BPEMS.

BHumatue! WD-40 He MOXeET 3aMEHUTb COOTBETCTBYHOLLENO Macna.

BbiTepeTb M3NMLLKM Macna, KOTOPOe BLILLMO Yepes BbiMyCkHble 0TBepcTMs. OCTaBlLEeCs Ha NOBEPXHOCTV MACo MOXET NoBpe-
AWTb NPOKNAAKN MHCTPYMEHTA.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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[pyeue peanameHmHble onepayuu

Mepen kaxabiM NCMONb30BaHNEM MHCTPYMEHTa HEOBXOANMO NMPOBEPUTL MHCTPYMEHT HA MPEAMET Kakux-nnbo BUANMBIX MOBPEX-
AeHuii. NMoBoakK, AepkaTeny MHCTPYMEHTA W LUNVHAENM AOMKHbI COAEPXaTbCa B YMCTOTE.

Yepes kaxaple 6 MecsileB unv Yepe3 100 Yacos paboTsl UHCTPYMEHT HE0BX0AMMO NepeaaTh Arst 0CMOTpa B COOTBETCTBYHOLLWIA
CEPBVCHBIIA LIEHTP. ECn MHCTPYMEHT Moakmnioyancs K cucteme nogayn BO3dyxa, KoTopas He UMena pekoMeHayeMbIX napame-
TPOB, HEOBXOAMMO YBENUYNTL YACTOTY OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YcmpaHeHue HeucnpasHocmel

Heobxogumo npekpatuTh UCMOMb30BaHWE MHCTPYMEHTA Cpasy e nocne obHapyxeHus kakoin-nnbo HeucnpasHocTu. Pabota ¢
HenCrpaBHLIM MHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECT K TPaBMaM. Bce pemMOoHTbI Mk 3aMeHb! aNeMEHTOB MHCTPYMEHTa [OMKHbI MPOBO-
ANTLCS KBANWGMLMPOBAHHBIM NEPCOHANOM B @BTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

HeucnpasHocTb Bo3moxHoe pelerune

BeecTu HeGonbluoe konuyectso WD-40 yepes oTBepcTHe Ans Noaa4M BO3ayxa. 3anycTuTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CeKyHA. Boamox-
Ho paBo4me nonaTkin NPpUKNennICh K potopy. 3anyCTiTb MHCTPYMEHT NpubnuanTenbHo Ha 30 cekyHA. HeBonbLuoe konuyecTeo Macna
CMaXeT MHCTPYMEHT. BHMaHme! 3BbiTok Macnia MOXET NPUBECTY K MOTepe MOLUHOCTM MHCTPYMeHTa. B aTom criyyae Heobxoaumo
O4MCTUTL NPUBOL.

CnuwKoM Huskune 060p0TbI
WHCTPYMEHTa, UN OH He
3anyckaetca.

MHCTpyMeHT 3anyckaetcs
a 3aTeM 3aMeanseT Ceolo
pabory

Komnpeccop He oBecrieunBaeT Hapnexalled nofaqy Bo3ayxa. VHCTpyMEHT 3anyckaeTcsi Bo3AyXoM U3 pecuepa kommpeccopa. Mo
Mepe OMyCTOLUEHUs! PECUBEPA, KOMMPECCOP HE YCNIEBAET HaKauBaTb BO3AYX. MOAKMIOUMTS K YCTPOMCTBY GOMee MOLLHbI KOMMPECCOp.

\/Beqmbcn, 410 EHyTpeHHVIIZ AVaMeTP UMEIOLLUXCA LINAHToB He MeHbLUE YKa3aHHOro B TaﬁJ'IMLLe C TEXHUYECKUMM XapaKTepUCTUKaMu.
HepnoctaTouHast MOLHOCTb [MpoBepUTL HACTPOVKIN AABNEHMS: YCTAHOBNEHO NN MakCUManbHoe 3Ha4YeHIe. YBeanTbCs, 4TO MHCTPYMEHT BblUMLLEH 1 cMa3aH. [pu
OTCYTCTBUM PE3yNnbTaToB CAaTb UHCTPYMEHT B PEMOHT.

BanacHbie yacmu
[Ins nony4eHns AOMOMHNTENBHON MHAOPMALIM O 3aMACHBIX YaCTSIX ANst THEBMATUYECKMX MHCTPYMEHTOB HEOBXOANMO 0BpaTUThL-
Cst K IPON3BOANUTENO UMM Er0 NPELCTABUTENIH.

Mocne 3aBepLuenns paboTbl KOPMYC, BEHTUNSALIMOHHbIE 3a30pbl, NEPeKNoYaTeni, AONOMHUTENbHYIO PYKOSTKY W 3aLUMTHbIE KOXY-
X1 HeOBXOANMO O4MCTUTb, HaMp., CTPYEW CxaToro Bo3ayxa (mpy Aasnerun He Bonee 0,3 MMa), weTkon unn cyxoi Tkanbto 6e3
MPUMEHEHNS XMUKATOB 1 YNCTSALLMX XUAKOCTEN. MIHCTPYMEHTBI 1 Py4Kkit HEOBXOAMMO OUUCTUTE CYXON YMCTOM TKaHbIO.

/3HOLUEHHbIE MHCTPYMEHTBI SBRSKOTCS BTOPCHIPLEM - WX 3anpeLeHo BbibpackiBaTb BMECTe C ObITOBBIMI OTXOAAMM, MOCKONBKY
OHY CofepXaT BeLYecTBa, onackble N5 300pOBbS YenoBeka 1 okpyxatolleli cpeabl! Moxanyiicta, NpUHUMaliTe akTUBHOE yya-
CTWe B 3KOHOMWUM MPUPOAHBIX PECYPCOB M OXpaHe OKPyXatoLei Cpeabl, CAABas M3HOLIEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MYHKT npuema
1Cnonb3oBaHHoro 06opyAoBaHNS. [INA CHINKEHUS KOMMYECTBA OTXO[OB HEOBX0AMMO NOBTOPHOE UCMOMb30BaHMe, NepepaboTka
WUNM BOCCTAHOBNEHWE B Apyroi (hopme.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTHKA IHCTPYMEHTA

[THeBMaTYHa CTpivKOBA LUAichyBanbHa MaLLMHA € IHCTPYMEHTOM, LU0 NpaLoe Ha CTUCHEHOMY NOBITPI NMPK BiAMOBIGHOMY TUCKY.
3a 40NOMOroK HECKIHYEHHMX LUNipyBanbHUX CTPIYOK MOXHA LUNiyBaTy i NOMipyBaTK Pi3Hi NOBEPXHI. IHCTPYMEHTU NpU3HAYeHi
LS BUKOPUCTAHHS yCepeayHi NpuMiLLeHb, i ix He cnif nigaasaTi BANMBY BOMOMM Ta aTMOCGepHUX onagis. MpaBunbHa, HagiitHa
i 6e3neyHa poboTa iHCTPYMeHTa 3anexuTb Bif BiGNOBIAHOI ekcnnyatauji, a Ans Lboro:

Mepepn novaTkom ekcnnyatawii AaHOro iHCTPYMeHTa HeobXiAHO NOBHICTHO NPOYMTaTH IHCTPYKLUilO i 36eperTy ii.

3a BCi 36UTKV Ta TPaBMU, LLO BUHWKNW B PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa He 3@ NpU3HaYeHHsM, 3 NOPYLUEHHSIM npasun
Geaneky i BkasiBOK AaHOT HCTPYKLi, nocTavarnbHUK BignoBifansHOCTI He Hece. BUKopUCTaHHS IHCTPYMEHTa He 3a MPU3HAYEHHAM
abo 3 NOpyLUEHHSIM JOTOBOPY € NPUUYMHOI0 aHYMIOBAHHSI rapaHTil.

OCHACTKA

LUnicpyBanbHa MalumHa obrniafHaHa 3'eAHYBaNbHUM HAKOHEYHUKOM ANst MiAKIKYEHHS Ti 40 MHEBMATUYHOI cMCTEMM. Y KOMAMEKT
wnidyBanbHOI MaLLMHK BXOAATb TPW HECKIHYEHHI LUNichyBanbHi CTPIYKK Pi3HOi 3ePHUCTOCTI.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

MNapametp 0, i 3HayeHHs

Howmep 3a katanorom YT-09741 YT-09742
Bara [kr] 0,78 1,10
[liametp nositpsHoro natpy6bka (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
[liameTp wnaxra nopavi noBiTps (BHYTPILUHiit) [mm /"] 10/3/8 10/3/8
HowmiHanbHi 06opotu [xe] 20 000 20 000
Poawip wnichyBanbHoi cTpivku [mm] 10 x 330 20 x 520
MakcumanbHuit pobouuit Tuck [MMa] 0,63 0,63
PekomerzoBaHmit poboumit Tuck [MMa] 0,6 0,6
HeobxigHi BuTpaT nosiTpst (npv 6,2 Gapax) [n/x8] 170 200
AkycTnyHmi Trck (ISO 15744) [mB (A)] 93+3 93+3
AxycTiuHa noTyxHicTs (ISO 15744) [nB (A)] 104+3 104+3
Bi6pauii (ISO 28927-3) [w/cq] 48+15 48+15

3ATAJIbHI BUMOI'¥ LLOAO BE3NEKU

3aranbHi BUMOTY LLof10 Geaneku

lepen noyaTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TeXHiYHOro 06CIyroByBaHHS | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT Bing
MHEBMAaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebesnek, HeobXinHO MpouMTaTK i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiKM Besneku.
HepnoTpumaHHs AaHoi BUMOTM MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HMX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3Zii CHIOBATY TiNbKM KBanichikoBaHmiA Ta NigrotoBReHui nepcoHan. 3abopoHeHo MoaNdiKyBaTH MHEBMATUYHNIA
iHCTpyMeHT. MoaudikaLii MOXyTb 3HM3UTU EEKTUBHICTb | piBeHb Be3neku, a Takox 36inbLUNTY Hebe3neky, Ha siKy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukugaTit iHCTPYKLtO 3 TexHiku Beaneku - ii cnig nepegatv oneparopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPUCTOBYBAT NOLUKOZAKEHUA MHEBMATUYHIA iHCTPYMeHT. HeobxiaHo nepioanyHo nepesipsiTi YTabenbHICTb AaHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. PoboTopaseub / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA ANs 3aMiH1
3aBOACHKOTO LMTKa B pasi noTpebit.

Hebe3neku, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTn

MowwkomxeHHs 06pobrtoBaHoro npeamerta, Npunaaas abo HasiTb 3MIHHOTO PoBo4Oro IHCTPYMEHTA MOXe CTaTW MPUYMHOK BU-
KuOaHHS eNeMeHTY Ha BENMKil WBmMaKocTi. 3aBxan HeobXiaHO BMKOPMCTOBYBATY yAapOCTidKkUA 3axucT Ans oveit. CTyniHb 3a-
XUCTY cnig ninbupaTy 3anexHo Bif BUKOHyBaHoi poboTu. MepekoHaTucs, Lo 06pobrioBaHui npeameT HagiitHo 3akpinneHui. Mpu
poboTi 3 NiAHATUM Haf rONOBOK) IHCTPYMEHTOM HEODXIAHO BMKOPUCTOBYBATY 3aXMCHY kacky. Crif Takox BpaxoByBaTy pU3nki, Ha
SIKi MOXYTb HapaxaTucs CTOPOHHi ocobu.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHs MOXe CTaTu MPUYMHOK 3aJYLLUEHHS, CKambryBaHHs i/abo TpaBMW, SKLLO BiNbHWI OASr, MpUKpacy, Bonoces Ta
PYKaBWLi HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaans.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

Min yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA pyKu Onepatopa MOXyTb HapaxaTuca Ha HacTynHi HeBeaneku: po3apobnerHs, yaapw, Bia-
pi3aHHs,, CTUpaHHs, onik1. HeobxifHo BUKOpUCTOBYBATH BiANOBIAHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i 06cryrosyioumi nep-
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COHan noBWHHI ByT (hisyHO B 3M03i BNopaTMCs 3 PO3MIpOM, Barolo Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnif npaBunbHO TpuMaTt
iHCTpYMeHT. Takox noTpibHo ByTu roToBMM BifpearyBaTi Ha HopManbHi abo HecnogiBaHi pyxv i 3aBxau ByTh roToBUM BUKOPUC-
TOBYBaTH 061ABI pyky. 3Bepirati piBHOBary i NpaBuUnbHY NO3WL0 Hir, Sika 3abeaneyye Beaneky. HeobxigHo nocnabuty HaTuck Ha
NpUCTpiiA 3anycKy | 3ynHKM B pasi BIAKMIOYEHHS enexkTpuyHoi eHeprii. Crig BUKOPUCTOBYBATY TiNbK PEKOMEHOBAHI BUPOGHUKOM
3maLLyBanbHi Matepianu. OfsraTvt 3aXMCHi OKyNSipH, Takox PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATH PyKaBWLY, LLO NPUNSraioTb 40 pyK
i BinnoBiaHwiA 3axucHuiA oagr. MepeBipsiTi nonipyBanbHWUIA AUCK NEpes KOXHUM BIUKOPUCTaHHSIM. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
TPICHYTI, 3NamaHi A1CKM, a TaKOX AWCKH, L0 Nagani. YHukatn 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3 PyXOMUM MOMipyBanbHUM UCKOM -
Lie ybe3neunTb B 3aTAryBaHHs abo Nopi3iB pyk Ta iHLWKMX YaCTWH Tina. [Ins 3axucTy pyk Chif BUKOPUCTOBYBATY pyKaBuLi, ki npu-
nsraioTb 40 pyk. KateropuyHo 3abOPOHEHO BMMKATM IHCTPYMEHT, SIKLLO Ha 0BpobnioBaHmii MaTepian He HaHeCeHo abpasuBHMIA
3acib. i 4ac 06pobKu NNACTUKOBUX enemMeHTiB abo enemeHTiB, L0 He NPOBOAATL CTPYM, ICHYE PU3NK ENeKTPOCTATUYHOTO PO3-
psigy. B pesynbrati nonipysanHs abo LwinichyBaHHs MOXYTb YTBOPIOBATMCS NUMK | Napa, siki MOXYTb CTBOPUTI BUOYXOHEDE3NeYHY
atmocdepy.  3aBxan HeoOXigHO BUKOPUCTOBYBATH CUCTEMY NOMMMHAHHS abo BiBeAEHHS nuny, Wo Bignosigae 0bpobnosaHoMy
martepiany.

Hebesneku, NoB'A3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMM pyXamm

Mig yac BUKOPUCTAHHSI MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB Anst poboTH, NOB's3aHOi 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXaMmi, onepaTop Moxe Bif-
yyBaTH ANCKOMAOPT B pyKax, Nneyax, nepeannivusx, Wi abo iHwwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3alHATY 3py4HE MONOKEHHS, Lo 3abeanedye NpaBubHE PO3TaLLYBAHHS CTOM, | YHUKATY AVBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesnedyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMO3XE YHUKHYTW AnckomcpopTy Ta BToMM. Konv onepaTop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTiHMA abo NOBTOPLOBaHMIA
auckomaopT, Bifb, NynbCY4MA Bifb, MOKOMKOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHS abo 3aKNAKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHopyBaTW, a 30-
60B'A3aHM NOBIAOMUTI MPO HIX CBOTO POBOTOAABLI | 3BEPHYTUCA A0 Mikaps.

Hebesnekw, nos'a3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpilt Bif mxepena XuUBMEeHHs nepes 3aMiHoK 3MiHHUX pobo4mx iHCTpyMeHTiB abo npunaaas.

YHukaTn 6e3n0cepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM Po604MM IHCTPYMEHTOM Mg yac i nicns poboTw, ockinbki BiH MOXe ByTn rapsium
abo rocTpum. BukopucToByBaTh Npunafas Ta BUTPaTHI Matepiani Tinbki pekoMeH[oBaHWX BUPOBHIMKOM poamipis i Tunis. 3a-
6OpOHEHO BUKOPUCTOBYBATM NpUnafas iHWMX TUMIB 4u poamipie. He BukopucToByBaTH abpasusHi kpyri ans wnidysaHHs abo
pisaHHs. [epekoHaTucs, Lo MakcumanbHa LWBMAKICTE PoBOTH 3MIHHUX POBOYMX IHCTPYMEHTIB (NMMCTOBMX LUMichyBanbHUX KPYriB,
abpasuBHNX peMeHIB, CyKOHHIX AN1CKIB, NoNipyBanbHUX ANCKIB) € binbLua, Hix HOMiHaMbHa LWBKAKICTL LWnidyBanbHOT abo nonipy-
BanbHoi MalLnHK. Camoknetoyi nonipyBasbHi Kpyrn MOBUHHI KPIMMTUCA KOHLEHTPUYHO Ha MOMipyBanbHOMY AMCKY.

He6e3neku, nos's3aHi 3 Micilem poboTu

KoB3aHHsi, CnoTUkaHHA i NapiHHA € roNOBHUMW NpuUyMHamy TpasM. Crif OCTepiraTcs CIabKX NOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUNaHr MHEBMATUYHOI YCTaHOBKW. [oTpumyBaTucs obepexHoCTi
B HesHaliomili 0bcTaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie mpuxoBaHi Hebeaneku, Taki Sk enekTpuka abo iHLi KomyHikauii. [THeBMaTM4HMiA
iHCTPYMEHT He NPU3HAYEHMI Ans BUKOPUCTaHHS y BUBYXoHebe3neuHux 30Hax i He Mae enektpoisonsuii. MepekoHatucs, Wo Big-
CYTHi ByAb-aKi €neKTPUYHi APOTH, ra3osi TPYOW i T.n., ki MOXYTb CTBOPUTYM HebE3NeKy B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS
iHCTpyMeHTa.

Hebe3nekw, noB'a3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOpeHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTh MPUYIMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagy, actma ta/abo fepmatut). Tomy HeoBXIAHO OLHTI PU3NKW | BNPOBAAUTM BIAMOBIAHI 3aCO6K KOHTP-
om0 Hap AaHumu paktopamu. OLiHKa PU3uKiB MOBUHHA BKNKOYATI OLiHKY BMAMBY NWAY, YTBOPEHOTO B PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, i MOXNMBICTb MIGHATTS B MOBITPS iCHyl0MOro nuny. Ekcnnyatauis Ta TexHiyHe 0BCMyroByBaHHS MHEBMATUYHOMO
iHCTPyMEHTa MOBWHHI 3AIACHIOBATUCS BIgMOBIAHO [O IHCTPYKLil 3 ekcnnyaTaLi, WO A03BONUTL MiHIMi3yBaTV YTBOPEHHS napm i
nuny. CTpyMiHb NOBITPS,, O BUXOAMTb, HEOOXIAHO HanpaBnsATH Tak, Wob nigHiManacs skHaliMeHLUa KinbKicTb nuny y 3anune-
HOMY CepefoByLLj. Y MiCLSIX BUHUKHEHHS Mumy abo napw NpiopuTeTOM NOBUHEH ByTU KOHTPOMb Haf, iX YTBOPEHHSM Y pKepeni
yTBOpEHHS.. Yci iHTerpoBaHi pyHKLii 1 ycTaTKyBaHHS Ans 360py i BigBEAEHHS MUy Ta AUMY, aB0 3MEHLLEHHS iX KINbKOCTi NOBUHHI
BMKOPVCTOBYBATUCS NPaBUIbHO Ta 06CIyroByBaTICA BifNOBIAHO O iHCTPYKLIl BUpoGHWKa. Bubupatu, obenyrosysaTyt i 3amiHsTH
3HOLLIEHi 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTM Crif 3rifHO 3 iHCTPYKUielo 3 excrnyataLi, Wob YHUKHYTY 3BinbLUEHHS YTBOPEHHS Nuny i
napu. BukopuctoByBaTh 3acobu 3axMcTy OpraHiB AuxaHHs BIAMOBIAHO [0 BKa3iBOK poboTOAaBLS i BiAMOBIAHO 4O BUMOT ririeHH
i 6eanexu.

Hebesneku, BUKNuKaHi wymom

[lia cunbHoro LWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI A HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, Takux sk, LWyM y ByXxax (A3BiH, A3vk4aHHs, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTW pU3uKku i BNpOBaaWUTY BiLMOBIaHI
3ac061 KOHTPONIO HaA AaHUMK hakTopamu. BifnosigHWI KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3MKY MOXE BKMKOYaT! BUKOPUCTAHHS
aemndytounx matepianis, Wo 3anobiraioTs ,A3BeHHHI” 06pobritoBaHoro npeameta. BukopuctosysaTit 3acobu 3axucTy cryxy
BiAINOBIHO 10 BKa3iBOK poboTOAaBLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn 1 6e3nekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHsS MHEB-
MaTM4HOrO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 34iliCHIOBATICS BiSNOBIAHO 4O IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaraLi - Lie 403BONUTb YHUKHYTU HenoTpibHoro

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



UA

36inbLUEHHS PIBHS LLyMY. FKLO MHEBMATUYHMNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXigHo nepexoHaTmes, Lo nig vac
BMKOPVCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHWI NpasumbHO. Bubupatn, obcnyrosyBaTy i 3aMiHAT 3HOLLEH 3MiHHI pobovi iHCTpy-
MEHTY CRif 3rigHo 3 iHCTPYKLieto 3 excninyatauii. Lie 403BONNUTb YHUKHYTI HENOTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, BuknmkaHi Bibpavismm

BibpaLlist Moxe npu3BecTyt 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOZXEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs N'sicTeild | pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifIHil BiACTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratues nig vac poboTy B XONOZHY NOToAY, YK MOBUHHI ByT TennumMM i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHsl, okomnioBaHHsl, 6onto abo npy nobiniHHi WKipK Ha nanbLsX | pykax, HeobxiaHo npunuHUTY poboTy 3 NHeB-
MaTU4HIM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMMTI pob0TOAABLS i 3BEPHYTIUCS A0 Nikapsi. [JoTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLi 3 ekcnnyaraii nig
yac BUKOPUCTaHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIOHOO 36iNblueHHs
piBHs BibpaLii. IHCTPYMEHT HeoOXIAHO TPUMATK Nerko, ane HafifiHO, BPaXOBYKYM MOXIMBI CUNK peakuii, ockinbkv Hebeanexa,
BMKNWKaHa BibpaLjieto, Sk NpaBuo, 3pocTae Npu BirbLUOMY 3yCunni 3aTUCKY.

[lonaTkoBi iHCTPYKLi LLOAO Be3neky Ans MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CT1CHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTY [0 CEPO3HIX TPaBM:

- 3aBXOM BigKMio4aTh Nogayy NoBITPs, CTPaBMioBaTV TUCK NOBITPA 3i LUNaHra i Big'€QHaTV IHCTPYMEHT Bif NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOw Npunaaas abo nig Yac peMOHTY iHCTPYMEHTa;

- HiKOMW He HanpaBNsTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWKX noaen.

Yaap WwnaHroM Moxe Mpu3BeCTi 40 CEPIo3HIX TPaBM. 3aBxau HeoOXiAHO NepeBiPATY LUNAHIV i 3'€[HAHHS LWOAO HAfBHOCTI Mo-
LUIKO/PKEHb, @ TaKOX Y1 BOHM He ocnabneni. He cnia HanpaensTh Ha pyku CTPYMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KoxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCANbHI IBUHTOBI 3'€JHAHHS (LUTCTOBI 3'€AHAHHS), HEOOXiOHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'eAHYBav, LU0 3aXULLAIOTb 3'€AHAHHS MiX LUNaHramMy Ta 3'AHaHHS MiX LLNAHTOM | iHCTPYMEHTOM Bifj MOXIMBMX NOLUKOKEHb.
He nepeBuLLyBaTH BKa3aHOrO ANs iHCTPYMEHTa MaKCUMaInbHOTO TUCKY MOBITPS.

KareropuuHo 3a60poHeHO nepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMaIou OrO 3a LUNaHT.

YMOBU EKCIINYATALIT

lMepekoHaTnes, LLO [KEPENO CTUCHEHOIO MOBITPS MOXe CTBOPUTM HANEXHUA pobouuit Tuck i 3abeaneumTi HeobxiaHy BUTpaTY
noBiTps. Y pasi 3aHaAToO BEMMKOTO TWUCKY MOBITPS, LU0 NOCTYNae, CRif BUKOPUCTOBYBATY PELYKTOP i3 3anobikHUM KnanaHoM.
MoBiTps B NHEBMATU4HUI IHCTPYMEHT NOBUHHO HaaXoauTh Yepe3 inbTp i nybpukatop. Lie 3abesnedvysatume sik UCTOTY, TaK i
3BOMNOXEHHS NoBiTPS 0nmBoto. CTaH (inkTpa i mybprkatopa HeobXiaHO NEPEBIPATI Nepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM i npy Heobxia-
HocTi oumcTuTm hinbTp abo gopatu B nybpukatop onmew. Lie 3abeaneunts npasumbHy ekcnnyaralito iHCTPyMEHTa i IPOAOBXUTL
TEPMiH 110ro cryxom.

3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBATH LWAidhyBanbHi CTPIUKM iHLLMX PO3MIPIB, HiX 3a3HAYEHi B TEXHIYHIN XapaKTepucTuLi.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM MOTPIOHO OIMSIHYTU HECKIHYEHHY CTpiUKy. Y pasi BUSIBNEHHS Byb-sikuX YLKOLKEHb abo 03HaK
3HOCY, CTPIYKY Cifi 3aMiHUTI Ha HOBY 63 YLIKOKEH.

[MepekoHaTHCs, LU0 HANPAMOK CTPINKK Ha CTPIYLI BiANOBIAaE HAaNPSMKY CTPINKK Ha LWNidyBanbHiA MaLLKH.

Crpidka noBiHHa ByTv BCTaHOBNEHa NapanensHO A0 POMUKIB LLNidyBanbHOI MaLLMHK, W06 BOHA CAMOYMHHO HE 3iCKOB3HYMa 3
HUX nig yac poboTu.

Mig yac po6oTn HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM 3aXMCHI OKYMsipW i pecripaTop, TakoX PEeKOMEHYETbCS HOCUTU PYKaBUYKN i 3a-
XWUCHWIA 0psr.

Mig yac 06pobku Aesikux MaTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI abo roptovi rasu i nun. HeobxigHo npavtosaTit B obpe
MpOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYBATY 3aC00V iHAMBIAYANbHOTO 3aXUCTY.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

lMepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM IHCTPYMeHTa 0B0B'I3K0BO Clif NEPEKOHATMCS, LU0 KOAEH 3 ENEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMU HE
€ MOLUKOZKEHNIA. Y padi HasBHOCTI BYAb-AKIX YLIKOKEHD, MOLIKOMKEHUA ENEMEHT He0bXigHO HeralnHo 3aMiHUTI Ha HOBWIA.
lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM MHEBMATUYHOI CUCTEMM CRif YCYHYTW KOHAEHCAT 3 iHCTPYMEHTa, KOMMPECopa i LUNaHriB.

[MidkmoyeHHs iHcmpymeHma Ao nHegMamuyHoi cucmemu
Ha MantoHky nokasaHo pekoMeHA0BaHuiA Crocib Nigknio4eHHs IHCTPyMEHTa 0 MHeBMaTU4HOI cucTemu. MokasaHuii cnocib 3abes-
MeYnTb HalbinblL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, a TakoX MPOAOBXUTb TEPMiH HOro Cryxou.

KpanHyTv kinbka kpanenb onvey B'askicTio SAE 10 B oTBip Ans nopavi nosiTps.

[lo piabbu wryLepa nogadi NOBITPS CUMBHO | HAZIAHO NPUKPYTUTY BiAMOBIAHWIA HAKOHEYHWK NS NIOKMIOYEHHS WnaHra nojaui
cT1cHeHoro noaiTps. (1)

BcraHoBuTYM WichyBanbHy MaLLMHy B MONOXEHHS, Lo 3abe3nedye Hanbinbl Ge3neyHy i eproHoMiyHy poboTy BignosigHoO 4o
npoLeaypy, OMUCaHOI HUXYe.

BcraHoBuTY LnichyBanbHy CTPIUKY Ha POMMKK 3rifHO 3 MPOLIEAYPOI0, OMMCAHOIO HIDKYE.

MigKNIYMTY IHCTPYMEHT O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 33 AOMOMOTOH LUNaHra 3 BHyTpilLHiM diameTpom 10 Mm / 3/8". MepekoHatucs,

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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L LUNaHT po3paxoBaHuii Ha Tuck He MeHwe 1,38 MMMa. (1)
BBIMKHYTV iHCTPYMEHT Ha Aekinbka CeKyHA | nepekoHaTyes, Lo BiH He BUAAE Nifo3pinux LWymis i Bibpavii.

BcmaHoeneHHs wiighysanbHoi MawuHu 8 pobode nonoxexHs (IV)

MocnabuTin GonT BnoKyBaHHS NOBOPOTY TOMOBKM, @ MOTIM MOBEPHYTY MPUBIAHY YaCTUHY LNichyBanbHOI MaLUMHU B NONOKEHHS,
wo 3abeanevye 6eaneyHy i echexteHy poboty. CunbHO i HagiltHo 3aTsrHyTV GONT MOBOPOTY rONOBKY Tak, L6 BOHa He noBepTa-
nacs nig yac po6otu. Y npoueci poboTy NepioanyHO NepeBIPSTH HAAIMHICTb 3aTAryBaHHA Lboro 6onTa.

YBara! HeobxigHo nepekoHatucs, Lo BubpaHe NONOXKEHHS He CMPUYMHUTL KOHTAKTY PyXOMWX €MEMEHTIB 3 Tinom abo oasrom
oneparopa.

BcmaroeneHHs wiighysansHoi cmpidku

lMepekoHaTcs, WO CTpinka HanpsiMKy PyXy Ha CTpiyLi BIANOBIAaE CTPINLi HAaNpAMKY pyXy Ha LnichyBanbHili MaLLHI.

3aTArHYTM HaTSXKHUIA POMKK O MOMEHTY CnpaLiboByBaHHs 6nokyBaHHs. (V)

BcraHoBuTY LnichyBanbHy CTPiUKy cnovaTky Ha NPUBIAHMIA POMWK, & NOTIM Ha HaTskHMA. (V)

Po3brokyBaTin HaTSKHIA PONKK - Lie JO3BONUTb HaTArHYTH CTpiky. (VII)

3pobuTy Kinbka 06epTiB LMiyBaNbHOK CTPIUKOH | NEpekoHaTCs, LU0 BOHa 06epTaeThest BiNbHO | HEMaE TEHAEHLT 40 CaMouMH-
Horo ii 3ickoB3yBaHHs 3 ponuKiB nig 4ac poboTu. Mpyu HeobxiaHOCTI NOBTOpIOBATHM NPOLIEAYPY, MOk CTpiuka He byne 3adikcoaHa
npaBumbHO.

Poboma winichysansHoi MawuHu

3anycTuTu WwnichyBanbHy MaLLMHY i BBIMKHYTW MakcuManbHy WBKAKICTb 0bepTaHHs cTpidky. [o 06pobnioaHoro Matepiany Mox-
Ha NpuKnagaT Tinbki WhidyBanbHy CTPIUKY, WO 06epTaeThCs.

[lo iHCTpymMeHTa cnig npuknagath 3ycunnsi, HeobxinHe Ansi 0bpobku matepiany. He BapTo nig Yac po6oTu 3aHaaTo CUMbHO
HaTMCKaTV Ha HaTSXKHUIA PONUK | OBHOYACHO PoBUTK PyX NepneHAVKYNSpHWIA A0 HanpsamKy obeptanks. Lie moxe npussectn Ao
3iCKOB3YBaHHS CTPIYKM 3 PONUKIB LUNipyBaNbHOI MALLMHK, @ Lie NOB'A3aHO 3 PU3MKOM CEPIIO3HUX TPaBM.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA

3ab0pOHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATU BEH3WH, PO34MHHIKN Ta iHLLI TOPHOY PIAVHYM NS OYMLLEHHS iHCTPyMeHTa. Mapu MoXyTb 3a-
WHSITUCS | CNPUYMHUTY BUBYX IHCTPYMEHTa, BUKNMKaOUN CEPIO3Hi TpaBMM.

PO34NHHWKN, LI BUKOPUCTOBYIOTBCS AN OYMLLEHHS PYYK | KOPMYCY IHCTPYMEHTA, MOXYTb PO3M'SKWTI Npoknaaky. PeTenbHo
BICYLUMTM iHCTPYMEHT nepeq noyatkom poboTy.

Y pasi BusiBneHHs byab-sikux nopyLLeHb B poboTi iHCTPYMeHTa, oro HeobXiaHO HeralHo BiA'€QHaTL Bi MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
Bci enemeHTH NHeBMaTU4HOT CCTEMM NOBMHHI ByT 3axuLLeHi Bif 3abpyaHeHHs. 3abpyaHeHHS, sKi NOTPannsoTL y THEBMAaTUYHY
CMCTEMY, MOXYTb NPU3BECTY O NOLUKOMKEHHS! IHCTPYMEHTA Ta iHLLMX eMEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PezniameHmHi pobomu neped KOXHUM 8UKOPUCMAHHSAM iHCMpyMeHma

Bin'eqHaty iHCTPYMEHT Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lMepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM HEODXIAHO BBECTI HEBENWKY KinbKiCTb pifKoro koHcepsaHTy (Hanp., WD- 40 ) yepe3 oTBip ans
nogaui noBiTps.

MigkniounTh IHCTPYMEHT [0 MHEBMATMYHOI cucTemu i 3anyctut npubnuaHo Ha 30 cekyHp. Lie 403BOnMTbL nmowMpuTY pigkmil
KOHCEepBaHT BCEPEeAMHI IHCTPYMEHTa | O4MCTUTH HOTO.

[MoBTOPHO BiA'eAHATI IHCTPYMEHT BiAl MTHEBMATUYHOI CHCTEMN.

BBecTu HeBenuky kinbkicTb onmei SAE 10 BcepeauHy iHCTPyMeHTa Yepes OTBip Ans nofadi NoBiTps Ta iHLLi 0TBOPY, MPU3HAYeEHi
ans Uiei meTn. PekomeHayeTbes BukopucToByBaTi onmBy SAE 10, npusHadeHy Anst TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHS MHEBMATUYHIX
iHCTPYMeHTIB. iAKMOUMTI IHCTPYMEHT i 3anyCTUTW NOTO Ha KOPOTKWA NPOMIXOK Yacy.

Yeara! WD- 40 He Moxe 3aMiHUTH BifnoBiAHOI ONMBK.

BuTepTv HaanWLLKM OnMBM, Sika BUTEKNa Yepe3 BUMYCKHI 0TBopy. OnKBa, Lo 3anvwwimnacs Ha NoBEPXHi, MOXe NOLIKOAUTM Npo-
Knagky iHCTpyMeHTa.

IHwi peanameHmHi onepauji

Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM IHCTPYMEHTa HeobXigHO NepeBipuTH 110ro Ha NpeameT Byab-skux BUAMMUX YLLKomKeHb. [oBiaky,
TPYMaYi iHCTPYMEHTA i LUNMHAENI NOBUHHI YTPUMYBATMCS B YACTOTI.

Yepes koxHi 6 micsis abo yepe3 100 roguH poboTu iHCTPyMEHT HeobXigHO nepeaasaTy Ans NepeBipky Y BiGNOBIAHMIA cepBic-
HUil LEHTP. AKWO IHCTPYMEHT MiAKNIo4aBCs A0 CUCTEMM MOAavi NOBITPS, Ska He Mana peKOMEHA0BaHMX NapameTpiB, HeobxiaHo
36inbLUMTY YacToTy OrMsB iHCTPYMEHTA.

YcyHeHHs HecrpagHocmel

Heo6xigHo NpUNMHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Bigpasy X nicrs BUsiBNeHHs Gyab-sikoi HecnpasHocTi. PoboTa 3 HecrpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTM [0 TPaBM. YCi PEMOHTH ab0 3aMiHV eNeMeHTIB IHCTPYMEHTa MOBMHHI NPOBOANTICA KBanidikosa-
HMM NepcoHanom B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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HecnpashicTb MoxnuBe pilueHHs

3aHapTo Hu3bki 060poTH BeecTu Heenuky kinbkicTs WD- 40 yepes OTBIp Ansi noaaui NoBITpsI. 3anyCTUTH IHCTPYMEHT Ha Kinbka cexyHa. Moxnueo poBoi
iHCTpyMeHTa, abo BiH He nonatky npukneinues o potopa. 3anycTuTu iHCTPYMeHT npubnuaHo Ha 30 cexyHa. Hesenuka KinbkicTb ONUBI 3Mae HCTPYMEHT.
3anycKaeTbCs. Ygaral HagnuLuok onviei Moxe npu3BeCTi A0 BTPATU MOTYXXHOCTI IHCTPyMEHTa. Y LbOMY BUNaaKy HEOBXiAHO BUYMCTUTI NPUBIA.

IHCTPYMeHT 3anycKkaeTbes,
a MoTiM YMOBIMNbHIOE CBOIO
pobory

Komnpecop He 3abe3aneuye HanexHoi nofayi NOBITPs. IHCTPYMEHT 3anyckaeThest NOBITPSAM 3 pecuBepa komnpecopa. Y Mipy
CMOPOXHEHHS pecvBepa KOMMPECOp He BCTUrae HakadysaTy MoBiTps. MiaKmiouMTi 4O NPUCTPOK BinbLu MOTYXHMA KOMApecop.

TMepeKoHaTUCS, WO BHYTPILLHIA AjaMETP HAsBHUX LUNAHTIB He MEHLUMI 3a3HaYEHOTO B TaBNWLLi 3 TEXHIYHUMM XapaKTEPUCTUKAMU.
HepoctatHa noTyxHicTs [epeBipuTv HanalLTYBaHHS TUCKY: Y11 BCTAHOBIIEHO MaKCManbHe 3Ha4YeHHS. MepekoHaTnes, WO IHCTPYMEHT BULMLLEHWIA | SMaLLeHui.
3a BifCYTHOCTi pesynbTaTiB 34aTh iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

BanacHi YacmuHu
[insi oTpumaHHs foaaTkoBoi iHhopMaLii oo 3anacHUX YacTUH Ans MTHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HEOOXIAHO 3BEepHYTUCS [0
BMPOOHMKa abo 1oro NpescTaBHuKa.

Micns 3aBepLueHHs pobOoTy kopmyc, BEHTUMALIAHI 3a30pK, Nepemukadi, AOAATKOBY PYKOSATKY i 3aXUCHI KOXYXI HEOBXiAHO o4mncT-
TW, Hanp., CTPyMEHeM CTUCHeHoro noBiTps (mpu Tucky Ao 0,3 MIMa), wiTkoto abo cyxoto TkaHuHo 6e3 3acTocyBaHHS XiMikaTiB i
PiANH ANSt YACTKW. [HCTPYMEHTU i PYYKU HEOBXILHO OYMCTUTM CYXOK YUCTOK) TKAHUHOK.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBIHOHO - iX 3aBOPOHEHO BUKMAATH pa3oM i3 NoBYTOBUMM BiAXoLamu, OCKINbKM BOHU MICTSTb
PeYoBMHM, Hebesneyri Ans 300pOB'S NIOANHN | HaBKOMMLLHBLOTO cepeposuwal byap nacka, 6epiTb akTBHY y4acTb B eKOHOMIi
MPUPOAHIX PECYPCIB | OXOPOHI HABKONMMLLHBOTO CEPEAOBMLLA, 3Aa04 3HOLLEH] IHCTPYMEHTI B MYHKT NPUAOMY BUKOPUCTaHOrO 06-
napHaHHs. [N 3HWKEHHS KinbKOCTi Biaxoais HeobxigHe NOBTOPHE BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BigHOBNEHHS B iHLLIM (opMi.

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA

Juostinis pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu varomas jrenginys. Begaliniy $lifavimo juosty déka yra
galimas jvairiy tipy pavir$iy Slifavimas ir poliravimas. Jrenginys yra skirtas vartoti patalpy viduje, todél negalima jo statyti j drégmés
ir atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo,
todél:

prie$ pradedant jrankiu dirbti reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz bet kokias Zalas ir pazeidimus kilusius dél jrankio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios ins-
trukcijos rekomendacijy, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés j garantijg
nustoja galioti taip pat ir todél, kad tuo bidu lieka paZeistos sutarties sglygos.

|RANGA

Slifuoklis yra apripintas jungiamaja mova, kuri leidZia prijungti jj prie pneumatinés sistemos. Kartu su $lifuokliu yra pateikiamos
trys begalinés jvairaus gridétumo Slifavimo juostos.

TECHNINIAI DUOMENYS

P; Matavimo vienetai Verté
Katalogo numeris YT-09741 YT-09742
Svoris: [ka] 0,78 1,10
Oro pajungimo jungties diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Ora privedancios Zarnos diametras (vidinis) [mm/] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominaltis apsisukimai [min] 20 000 20 000
Slifavimo juostos matmenys [mm] 10x 330 20 x 520
lus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 06 06
Reikalaujama oro tékmé (esant 6,2 bary slégiui) [l/min] 170 200
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Virpéjimai (ISO 28927-3) [m/s?] 4815 4815

BENDRIEJI SAUGOS PRINCIPAI

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavoju, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedZziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobadZio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti
apsauginj Salma. Batina taip pat atsizvelgti j rizikg keliamg pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susijg pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikima. Rankoms apsaugoti bitina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziSkai pajégs
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai Btina bati pasiruoSusiam pasiprieSinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
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uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Btina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mivéti gerai pritaikytas
pirStines bei apsaugine apranga. Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinti poliravimo diska. Nevartoti jtrakusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salycio su besisukanciu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suZaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kiino dalis. Maveéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elekirai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankia
atmosferg. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peCiais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinan€ia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Pries keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Vengti betarpiSko kontakto su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrds. Taikyti
tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydzio
aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti Slifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamujy darbiniy jrankiy (lapeliniy $lifavimo disky,
Slifavimo dirzy, pluostiniy Slifavimo disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus Slifuoklio
arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi bati koncentriSkai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZzjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bdtina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones Siy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisijg. Oro iSvedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi biti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uZkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsaugq pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triuk§mingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattirose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
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sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba pries atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispriidusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarmos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertangius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. Neviryti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro 3altinis leidZia generuoti tinkama darbinj slégj ir uZtikrina reikiamg oro tékme. Pernelyg didelio
maitinancio oro slégio atveju reikia panaudoti redukcine mova kartu su apsauginiu voztuvu. Oras pneumatiniam jrankiui maitinti
turi bti perleistas per filtrg ir tepaline. Tai uztikrins vienu metu oro i§valyma ir jo sudrékinima alyva. Filtro ir tepalinés bikle reikia
tikrinti prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg ir jeigu reikia — filtrg iSvalyti, o alyvos trlkuma papildyti. Tai uztikrins tinkama jrankio
eksploatavima ir prailgins jo ilgalaikiskuma.

Nenaudoti Slifavimo juosty, kuriy matmenys skiriasi nuo pateikty techninéje specifikacijoje.

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg begaling Slifavimo juostg reikia apzitiréti. Pastebéjus bet kokius paZeidimus arba susidévé;ji-
mo pozZymius, reikia ydingg juostg pakeisti tvarkinga, be trakumy.

Be to reikia jsitikinti, ar rodyklés ant Slifavimo juostos atitinka rodykliy kryptj Slifuoklyje.

Juosta reikia uZdéti lygiagreciai su Slifuoklio ritiniais taip, kad savaime nenusmukty nuo jy darbo metu.

Darbo metu reikia déveéti apsauginius akinius ir kaukes nuo dulkiy, rekomenduojama taip pat mavéti pirstines ir vilkéti darbinius
drabuzius.

Kai kuriy medziagy apdirbimo metu gali kilti toksiSky arba degiy dulkiy ir gary. Reikia dirbti gerai ventiliuojamose patalpose,
naudojant asmeninés apsaugos priemones.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia jsitikinti, kad joks pneumatinés sistemos elementas néra paZeistas. Pastebéjus pa-
Zeidimus reikia nedelsiant paZeistus elementus pakeisti naujais, ydy neturiniais elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia susikondensavusig jrankio, kompresoriaus ir Zarny viduje drégme
nusausinti.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biidas. Parodytas bidas uZtikrina la-
biausiai efektyvy jrankio panaudojima, o taip pat pratesia jrankio ilgalaikiskuma.

JlaSinkite kelis SAE 10 klampumo alyvos lasus j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapintg oro j&jimo angg stipriai ir patikimai jsukite atitinkama antgalj leidZiantj prijungti oro tiekimo Zarna. (I1)
Pastatykite Slifuoklj pozicijoje leidziancioje uztikrinti galimai saugiausig ir ergonominius reikalavimus atitinkantj darbg pagal ze-
miau apraSytg procedira.

UZdéti juostg ant ritiniy vadovaujantis Zemiau apra$yta procedra.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos naudojant 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarna. |sitikinti, kad Zarnos patvarumas yra ne
mazesnis kaip 1,38MPa. (1ll)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms jsitikinant, kad nekyla jame jokie jtartini garsai arba vibracijos.

Slifuoklio nustatymas darbinéje pozicijoje (V)

Palaisvinti apsisukimy blokavimo varzta, o po to pasukti Slifucklio varomajg dalj taip, kad bty uztikrintas saugus ir efektyvus
darbas, Stipriai ir patikimai prisukti blokavimo varztg taip, kad darbo metu neatsisukty. Darbo eigoje periodiskai tikrinti ar Sis
varztas yra taisyklingai prisuktas.

Démesio! Reikia jsitikinti, kad nustatyta pozicija uzkirs kelig besisukanéiy daliy kontaktui su operatoriaus kiinu arba su jo drabu-
Ziais.

Slifavimo juostos montavimas
|sitikinti, kad darbo krypties rodyklés ant juostos yra nukreiptos ta pacia kryptim kaip darbo krypties rodyklé $lifuoklyje.
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Jtempimo ritinj spausti iki blokiruotés suveikimo momento. (V)

Uzdéti juostg pradedant nuo varomojo ritinio, o po to uzdeéti ir ant jtempimo ritinio. (VI)

Atleisti jtempimo ritinio blokiruote, tai leis juosta jtempti. (VII)

Pasukti juosta darant kelis apsisukimus, jsitikinant, kad sukimasis yra laisvas ir néra polinkio savaiminiam juostos slinkimui nuo
ritiniy darbo metu. Jeigu reikia - tuos veiksmus pakartoti, kol juostos pritvirtinimas bus taisyklingas.

Darbas su $lifuokliu .

Paleisti Slifuoklj ir leisti, kad juosta pasiekty pilng sukimosi greitj. Slifavimo juosta galima liesti apdirbamaja medziaga tik kai juosta
sukasi.

Jrankj spausti tik tokia jéga, kokia yra reikalinga medziagai apdirbti. Per stipriai nespausti jtempiamojo ritinio tuo pat metu stumiant
Slifuoklj statmenai sukimosi krypties atZvilgiu. Tai gali sukelti juostos nusmukima nuo Slifuoklio ritiniy, o tai siejasi su rimty su-
zalojimy rizika.

KONSERVACIJA

|rankiui valyti niekada nenaudoti benzino, tirpikliy arba kity degiy skys¢iy. Garai gali uZsidegti ir sukelti jrankio sprogima su sunkiai
numatomomis pasekmémis.

Be to tirpikliai panaudoti jrankio dalims ir korpusui valyti gali suminkstinti sandariklius. |rankis prie$ pradedant darba turi bati tiksliai
iSdZiovintas.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo sutrikimus, reikia jj tuojau pat nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati patikimai apsaugoti nuo suterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistemg at-
veju, gali sunaikinti jrank] ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojimg jleisti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro jéjimo anga.

Prijunkite jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleiskite jj mazdaug per 30 sekundziy. Tai leis paskleisti konservuojantj skyst]
jrankio viduje esanciais pavirSiais ir juos iSvalyti.

Po to vél atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Per oro jéjimo anga ir per tam skirtas angas jleiskite j jrankio vidy nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Siuo atveju yra rekomenduojamas
pneumatiniams jrankiams skirtos SAE 10 alyvos panaudojimas. Vél jrank] prijunkite prie pneumatinés sistemos ir vél trumpam
paleiskite.

Démesio! WD-40 negali bti taikomas tepamosios alyvos vietoje.

Alyvos pertekliy, kuris iSsiskyré per iSéjimo angas — nusluostykite skuduréliu. Nepasalinti alyvos likuciai gali paZeisti jrankio
sandarinimo priemones.

Kiti konservavimo veiksmai

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar néra jame kokiy nors matomy pazeidimy pédsaky. |rankiy griebtuvai,
laikikliai ir velenai turi bati laikomi Svarioje bakléje.

Kas 6 ménesius arba kas 100 darbo valandy jrankj reikia ppateikti j taisymo dirbtuve kvalifikuotam personalui apzidros atlikimo
tikslu. Jeigu jrankis buvo naudojamas netaikant rekomenduojamos oro privedimo sistemos, jrankio apZidros turi bti atliekamos
dazniau.

Trakumy Salinimas

|rankio naudojima reikia nutraukti tuojau pat kai bus pastebétas koks nors trikumas. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti
kaino suzalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami kvalifikuoto personalo ir tokiems taisymams
[teisintoje dirbtuvéje.

Trakumas Galimas susidorojimo bidas

|rankio apsisukimai pernelyg | Per oro jéjimo anga jleisti nedidelj WD-40 kieki. |rankj paleisti kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. |rankj paleisti
1éti arba jrankio nepavyksta | mazdaug 30 sekundziy. |rankj patepti nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio galios sumazéjima. Tokiu
paleisti atveju reikia pavarg iSvalyti .

|rankj galima paleisti, bet po | Kompresorius neuZtikrina pakankamo oro pritekéjimo. |rankis paleidZiamas oru sukauptu kompresoriaus rezervuare. Rezervuarui
to jis dirba vis léciau tustéjant kompresorius nespéja papildyti didéjancios oro stokos. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia nustatytas maksimalioje pozicijoje. |sitikinti ar jrankis yra atitinkamai i$valytas ir sudrékintas alyva. Negalint pasiekti laukiamy rezultaty,
jrankj perduoti j taisykla.
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Keiciamosios dalys
Informacijai gauti apie pneumatiniams jrankiams skirtas keiciamasias dalis reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

UzZbaigus darba, jrankio korpusa, ventiliacines angas, perjungiklius, papildoma rankeng ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu
(kurio slégis nevirsija 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy valikliy ir valomyjy skysc€iy. Jrankius ir laikiklius valyti
sausu Svariu skuduréliu.

ISeksploatuoti, netinkami toliau naudoti jrankiai, tai antrinés Zaliavos — negalima jy iSmesti j komunaliniy atlieky konteinerius,
kadangi juose yra pavojingy Zmogaus sveikatai ir aplinkai medziagy. Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavimo na-
tdraliais iStekliais ir prie aplinkosaugos, perduodant netvarkingg jrenginj j netinkamy vartoti jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy
atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy antrinis panaudojimas, reciklingas arba medZiagy atgavimas kitokia forma.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska lentes slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Pateicoties bezgaligiem lentes sli-
péSanas lidzekliem, ir iesp&jami slipét un pulét dazadu virsmu. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma
un atmosferisko nokri$nu ietekmes. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ at|auj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar trim bez-
galigam slipésanas lentém ar dazadu graudainumu.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09741 YT-09742
Svars [kg] 0,78 1,10
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /] 6,3/1/4 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (iek$&jais) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominali apgriezieni [min] 20 000 20 000
Abrazivas lentes izmérs [mm] 10 x 330 20 x 520

imals darba spiediens [MPa] 0,63 0,63

Rekomendeéts darba spiediens [MPa] 0,6 0,6
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [/min] 170 200
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s? 48115 48115

VISPAREJIE DROSIBAS PRINCIPI

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, ludzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriek$minétu darbibu neveik$ana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, regulé$anu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas [imeni, ka ar paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZotaju, lai maintt nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuéra vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka ap-
stradats priekSmets ir dro$i nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Arf jaievéro nepiedero$as
personas risku.

Riski savienoti ar sajaukSanu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavet pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéanas ierices
baro$anas energijas partraukSanas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, re-
komend&jam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulé$anas disku pirms katras lietoSanas. Nelietot
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bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materidla nav uzlikts abrazivs lidzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas
izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat puteklu vai tvaiku ieradanu, kas var bt par spradziennedroSas atmosféras
izveido$anas iemeslu. Vienmér lietot putek|u absorbéSanas vai izvadasanas Ilidzek|us, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, kni§lus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laikd vai péc darba, var biit karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéSanai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinosi puléSanas
diski jabt novietoti koncentriski uz puléSanas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$és zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novertéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespgju uzart esoSus putek|us. Pneimatiskas
ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un putek|u
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu putek|aina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
par prioritati jabdt emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savak3anai, ekstrakcijai
vai samazinasanai jabut pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit ie-
baztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un putek|u izdaliSanas limena paaugstinasanas. Lietot
elpo$anas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.

Trok$na risks

Pak|auanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles idzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSpa limena paaugstinaSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokdna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgriezZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa sting$ana,
knis|i, sape vai ieradis adas balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém
Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:
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- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot §|ateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainisanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai §|atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $|ateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktors ar droSibas varstu. Pneimatiska ierice japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un e|loSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Nedrikst lietot citu slipéSanas lenti, neka radita tehniska specifikacija.

Pirms katras lietoSanas parbaudiet lentes stavokli. Jebkuru bojajumu vai nolieto$anas pazimju atklasana nozime, ka jabit lietota
jauna nebojata lente.

Parbaudiet, vai lentes bultas virziens atbilst slipmasinas bultas virzienam.

Lenti novietojiet paraléli slipmasinas veltniem, lai patstavigi nenokritu darba laika.

Darba laika lietojiet dro$ibas brilles un pretputeklu masku, rekomendéjam arf lietot ddrainus un drosibas apgérbu.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas drosibas lidzek|i.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode at|auj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|tteni. (Il)

Uzstadit slipmasinu pozicija, kas garanté visdro$ako un ergonomisku darbu, atbilsto$i minétai proceddrai.

Uzstadit lenti uz veltniem atbilstoSi minétai proceddrai. .

Pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|ateni ar iekS&jo diametru 10 mm / 3/8”. S|atenes izturiba jabit vismaz 1,38MPa. (lIl)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai vibracijas.

Slipmasinas uzstadiSana darba pozicija (1V)
Atslabinat rotacijas blokades skrivi, péc tam pagriezt piedzinas dalu, lai nodrosinat droSu un efektivu darbu. Stipri un drosi pie-
skriivét blokades skrivi, lai nevarétu atskriveties darba laika. Darba laika periodiski parbaudit skrives pieskrivesanu.

Uzmanibu! Parbaudtt, vai noteikta pozicija nevar ierosinat kontaktu starp ierices rotgjosam dalam un operatora kermenim vai
ap@érba elementiem.

Slipéanas lentes montaza

Parbaudit, vai lentes virziena bulta atbilst ierices virziena bultai.

Piespiest uzvilk$anas veltni lidz blokades iedarbinasanai. (V)

Uzstadtt lenti, sakot no piedzinas veltna, péc tam uz uzvilkSanas veltna. (VI)

Atbrivot uzvilk§anas veltna blokadi, lai uzvilkt lenti. (VII)

Pagriezt lenti, parbaudot, vai var brivi rotéties un nevar patstavigi nokrist no veltniem darba laika. Péc nepiecieSamibas atkartot
lentes stiprinasanas darbibu.

Darbs ar slipmaSinu

ledarbinat ierici un atjaut lentei sasniegt maksimalo atrumu. Drikst pietuvinat pie apstradata materiala tikai rotéjoSo lenti.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Nedrikst parak stipri piespiest uz-
vilk§anas veltni un to vienlaicigi parvietot perpendikulari pagriezienu virzienam. Tas var ierosinat lentes uzkri§anu no veltpiem un
nopietnu ievainojumu.
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KONSERVACIJA

var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa ieeju.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét e|u ierices ieksa un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellas iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendé&jam lietot e|lu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstéta ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

lericei ir parak leni ledvest mazliet WD-40 ellas caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
apgriezieni vai ierice nevar uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! E|las parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
iedarbinat jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc Kompresors nevar nodro$inat pareizo gaisa piepldi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
tam palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parbaudt, vai vadu ieks&jais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tehniskaja specifikacija. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir

Farak zema jauda maksimali noregulats. Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita un ieefjota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Rezerves dajas
Lai sapemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba pabeig$anas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, papildu rokturu un vaku notirit, piem. ar spiesto gaisu (ar

spiedienu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas lidzekliem. lerici un rokturu tirit ar sausu
tiru lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videil Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabdt vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabatiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka pasova bruska je naradi napajené stlacenym vzduchem o pfislu$ném tlaku. Diky nekoneénému brusnému pasu Ize

brousit a lestit materialy rizného druhu. Naradi je pfizptisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat plsobeni
vihkosti a atmosférickych srazek. Spravna, spolehliva a bezpe¢na prace naradi zavisi na nalezitém provozovani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod na obsluhu, fid'te se nim a uschovejte ho pro pfipadné pozdé;jsi
pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi zplisobem, ktery je v rozporu
s Ucelem jeho pouziti a s bezpeCnostnimi pfedpisy a pokyny tohoto ndvodu. Pouzivani nafadi v rozporu s ucelem jeho pouZiti
nebo smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uZivatele na pinéni vyplyvajici ze zaruky.

VYBAVENI

Bruska je vybavena spojkou, ktera umozriuje jeji snadné pfipojeni k pneumatickému systému. Bruska ma v zakladni vybaveé ffi
nekonecné brusné pasy rizné zritosti.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09741 YT-09742
Hmotnost [kg] 0,78 1,10
Pramér pfipojky tlakového vzduchu (PT) [mm /”] 63/1/4 6,3/1/4
Primér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) [mm /”] 10/3/8 10/3/8
Jmenovité otacky [min”] 20 000 20000
Rozméry brusného pasu [mm] 10 x 330 20 x 520
Maximalni pfipustny provozni tlak [MPa] 0,63 0,63
Doporu¢ovany provozni tlak [MPa] 0,6 0,6
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [l/min] 170 200
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 9B+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s?] 4815 48+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit U¢in-
nost nafadi a jeho bezpeénost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpeénostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poSkozené pneumatické nafadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Eastic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje miiZe byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostredky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stuperi
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
Pi praci s nafadim nad hlavou je pfedepséano pouziti ochranné prilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miiZe zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozZeni, jakym je napf. zhmozdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroudeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
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fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
celit béznym nebo neocekavanym pohybiim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrZeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napajejici naradi je tfeba uvolnit vypina¢ naradi. Pouzivejte
pouze vyrobcem pfedepsané mazaci prostiedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou€. Nepouzivejte prasknuté nebo polamané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Vyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotoucem. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi naradi. Na ochranu rukou pouzivejte k tomu pfizpisobené rukavice. Naradi nikdy neuvadejte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét lestici prostfedek. Béhem prace na plastovych nebo nevodivych pfedmétech
existuje riziko elektrostatickych vyboju. Lesténi nebo brouseni mize zplisobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vZdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsavani prachu, které odpovidaji obrabénému materialu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkiim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pfi pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezarucuji udrzeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prisluSenstvi

Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfisludenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

Béhem prace nebo po jejim ukoneni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmér(i a typ(, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfisluenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lestiCku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximaini
pracovni rychlost upnutého nastroje (véjifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vyssi
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lestiCky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unaSecim disku upevnény koncentricky.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazli. Davejte pozor na kluzké plochy zpisobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostiedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni né&fadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatteni
zaméFena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokyndi navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni
prachu v pradném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a
udrzovana podle pokyn(i vyrobce. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokyn(i zaméstnavatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci.

Ohrozeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpisobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v uich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstna-
vatele a podle predpistl bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Gdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li nfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervii a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drZte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. PFi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukéch, prestarte pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o této
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skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokynd navodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

Dopliujici bezpeénostni pfedpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyz se néradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzaini Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajiténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové try a ochranné
objimky. Pfekraovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazéno. Néfadi nikdy nepfenaSejte drzenim za
hadici.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoZriuje dosahnout pozadovany provozni tlak a zda bude zajistén po-
Zadovany pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota, tak i nasyceni vzduchu olejem. Stav
filtru a olejovace je tfeba pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vycistit nebo doplnit olej do olejovade.
Zabezpeti se tim naleZité provozni podminky nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat brusné pasy jinych rozmér, nez jaké jsou uvedeny v tabulce technickych tdajd.

Pred kazdym pouzitim je tfeba provést prohlidku nekonecného brusného pasu. Zjisténi jakéhokoli poskozeni nebo znamek opo-
tfebeni signalizuje, Ze je tfeba pouZit novy, neposkozeny brusny pas.

TaktéZ je nutné dbat o to, aby smér Sipky na brusném pasu byl shodny se smérem Sipky na brusce.

Brusny pas musi byt do brusky nasazen symetricky s kladkami tak, aby se z nich béhem prace samovolné nesesunul.

Béhem prace je tfeba pouzivat ochranné bryle a respiratory proti prachu, doporucuje se pouZivat rukavice a ochranny odév.
Béhem obrabéni nékterych materiald mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a vypary. Je proto tfeba pracovat v dobie vétra-
nych mistnostech a pouzivat osobni ochranné prostfedky.

POUZiVANi NARADI

Ped kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé zjisténi
poskozeni je tfeba neodkladné vadné prvky vymeénit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému
Obrazek znazorfiuje doporueny zpusob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému. Timto zplisobem bude zajisténo co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a spolehlivé zaSroubuijte vhodnou pfipojku umoZziujici pfipojit hadici pfivodu vzdu-
chu (1I).

Casti.

Brusny pas nasadte na kladky zptsobem popsanym v dal$i ¢asti navodu.

K pfipojeni nafadi k pneumatickému systému pouZijte hadici s vnitfnim prdmérem 10 mm (3/8”). Ovéfte, zda je hadice dimenzo-
vana na tlak minimainé 1,38 MPa (lll).

Uvedte néfadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji Zadné podezrelé zvuky nebo vibrace.

Pracovni poloha brusky (IV)

Povolte aretaéni Sroub otaCeni a potom otocte pohonnou ¢ast brusky do takové polohy, aby prace s bruskou byla bezpe¢né a
efektivni. Potom pevné a spolehlivé aretaéni Sroub utdhnéte, aby béhem prace nedoslo k jeho povoleni. Béhem prace pravidelné
kontrolujte, zda je Sroub fadné utazen.

Upozornéni! Je tfeba se presvédcit, zda pfi nastavené poloze nehrozi nebezpeci kontaktu rotujicich ¢asti s télem nebo odévem
obsluhy.

Montaz brusného pasu

Zkontrolujte, zda Sipka na pase oznacujici pfedepsany smér jeho pohybu je orientovana stejnym smérem jako Sipka oznacujici
smér pohybu na brusce.
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Zatlaéte na napinaci kladku, aZ se aktivuje jeji aretace (V).

Nasadte brusny pas; nejprve na hnaci kladku a potom na napinaci kladku (V).

Uvolnéte aretaci napinaci klady. Tim dojde k napnuti pasu (VII).

Uvedte brusny pas na kratkou chvili do chodu a zkontrolujte, zda se pohybuje volné a nevykazuje b&hem chodu tendenci k
samovolnému sesunuti z kladek. V pFipadé potfeby montaZz opakuijte, az bude pas nasazen spravné.

Préce s bruskou

Uvedte brusku do chodu a pockejte, az doséhne piné otacky. K obrabénému materidlu pfikladejte pouze pohybujici se brusny pés.
Na néfadi je tfeba vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je na obrabéni daného materidlu potfebny. Neni dovoleno pfilis silné tlacit na
napinaci kladku a sou¢asné brusku posouvat kolmo ke sméru pohybu pasu. Mohlo by to zpsobit sesunuti pasu z kladek brusky,
coZ s sebou nese riziko vzniku vazného urazu.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nepouZivejte benzin, fedidla nebo jiné horlavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpdsobit vybuch nafadi a
tézké Urazy.

Redidla pouzita k Cisténi rukojeti a skfiné nafadi mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace naradi dikladné osuste.

V pfipadé zjisténi jakékoli anomalie v praci naradi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necCistotami. Necistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou poSkodit n&fadi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba nafadi pred kazdym pouzitim

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkujte do naradi vstupnim otvorem vzduchu malé mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napr. WD-40).
Pfipojte néfadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umoZni rozvést konzervacni prostfedek
uvnitf nafadi a vygistit ho.

Naradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkuijte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouZivat olej SAE 10, ktery je ureny k udrzbé pneumatického naradi. Naradi pfipojte k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky Cas do chodu.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utfete prebytek oleje, které se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na naradi mize poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba

Pred kazdym pouzitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na jeho ¢astech viditelné jakékoli stopy poSkozeni. Unasece,
pfipravky na upinani nastrojl a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodinach provozu je tfeba nafadi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany persondl opravarenského zavodu. Jestlize se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napdjeni vzduchem,
je tfeba intervaly prohlidek zkratit.

Odstrariovani poruch
Po zjisténi jakékoli poruchy je tfeba pouZivani nafadi okamzité prerusit. Prace s pokozenym nafadim méiZe byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy a vymény prvki nafadi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského za-

vodu.
Porucha Mozné feSeni
Naradi ma pfili§ pomalé Vstupnim otvorem vzduchu nadévkujte do néfadi malé mnoZzstvi WD-40. Uvedte naradi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se mohly
otacky nebo se viibec prilepit k rotoru. Uvedte nafadi do chodu na 30 sekund. Namazte nafadi malym mnoZstvim oleje. Upozoréni! PFili§ velké mnoZstvi
neuvede do chodu oleje muZe zpusobit pokles vykonu nafadi. V takovém pipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatecny objemovy priitok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci ibytek vzduchu doplfiovat. Naradi je tfeba pfipojit k
vykonnéj§imu kompresoru.

Néfadi se uvede do chodu a
potom zpomali

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné takovy, jaky je uveden v tabulce technickych tdaju. Zkontrolujte
Nedostatecny vykon nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini hodnotu. Zkontrolujte, zda je néradi pfedepsanym zplisobem vycisténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi do opravy.

Nahradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické nafadi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace oistéte skfif, chladici otvory, pfepinace, pomocnou rukojet a kryty napf. pomoci stlaceného vzduchu (s
tlakem ne vy3Sim nez 0,3 MPa). K ¢iSténi Ize pouZit rovnéz Stétec nebo Cisty hadfik. NepouZzivejte chemické pfipravky a tekuté
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Cistici prostfedky. Nastroje a pfipravky na jejich upinani oistéte suchym Cistym hadfikem.
Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi

ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka pasova bruska je naradie napajané stlatenym vzduchom s prislusnym tlakom. Vdaka nekone¢nému brdsnemu
pasu je mozné brusit' a lestit' plochy rézneho druhu. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa
vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna, spofahliva a bezpecna praca naradia je zavisla na nalezitom
prevadzkovani a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat' cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodévatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy, ktoré vznikli v désledku pouZivanie néradia v rozpore s u¢elom
jeho pouzitia a nedodrziavanim bezpe€nostnych predpisov a odpordcani tohto navodu. Pouzivanie naradia v rozpore s u¢elom
jeho pouzitia a so zmluvou ma za nasledok stratu naroku uZivatela na plnenia plynice zo zaruku.

VYBAVENIE

Bruska je vybavena spojkou umoziujucou pripojenie ku rozvodu stla¢eného vzduchu. Braska ma v zakladnej vybave tri nekonec-
né brlisne pasy roznej zrnitosti.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalogove Cislo YT-09741 YT-09742
Hmotnost [kq] 0,78 1,10
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) [mm/”] 10/3/8 10/ 3/8
Menovité otacky [min] 20 000 20 000
Rozmer briisneho pasu [mm] 10 x 330 20 x 520
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63 0,63
Odportcany prevadzkovy tlak [MPa] 06 0,6
Predpisany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [/min] 170 200
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibracie (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48115

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri préci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naudit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov mdze mat za nasledok vznik tazkych trazov. Intalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia su zakazané. Takéto
zasahy méoZzu znizit d¢innost naradia a jeho bezpecnost' a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. NepouZivajte poSkodené pneumatické néradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' idajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za G¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt priCinou vymrstenia
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolévaju narazu.
Stupeni ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezi¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a navinuti mdZe sposobit’ udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim
Pri pouZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbru-
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senie a vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat' zodpovedajlice rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
celit beZnym alebo neocakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti
udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajlcej naradie je potrebné pustit vypina¢ néaradia. PouZivajte
iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odporica sa pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Pred kazdym pouZzitim skontrolujte leStiaci kotU¢. Nepouzivajte prasknuté alebo polédmané kotuce alebo kotuce, ktoré
spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujicim lestiacim kotu¢om. Predide sa tak poraneniu rik alebo inych ¢asti tela
s pohybujucimi sa ¢astami néradia. Na ochranu ruk pouZivajte k tomu prispdsobené rukavice. Néradie nikdy neuvadzajte do chodu,
kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. PoCas prace na plastovych alebo nevodivych predmetoch jestvuje riziko
elektrostatickych vybojov. Lestenie alebo brisenie moze spdsobit vznik prachu alebo par, ktoré mozu vytvorit vybusni zmes. Preto
vzdy pouzivajte systémy na zachytavanie alebo odsavanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materidlu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouZivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat' pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaruéuju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekéarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

Pocas prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moze byt aj
hordci. PrisluSenstvo a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca. NepouzZivajte
prisluSenstvo iného typu alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brasne alebo rezné kotuce. Skontrolujte, €i maximalna
pracovna rychlost upnutého nastroja (vejérové brisne kotuce, brisne pasy, textilné lestiace kotice, lestiace kotice z rina) je
vysSia nez menovitd rychlost brasky alebo lesticky. LeStiace kotuce na suchy zips musia byt na unasacom disku upevnené
koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mézu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izoldciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzZivanym néradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajdce pri pouzivani pneumatického naradia méZu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajliceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podfa pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentrécie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada
sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a
ochrany zdravia pri préci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany méZe spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v uSiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatefa a podfa predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.
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Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mdzu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenach. Naradie drzte rukami o najdalej
od sklucovadla lesticky. Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom
informuijte o tejto skutocnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykondvat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Naradie drZte
lahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im vé&cSou silou sa
naradie drZi.

Dopliiujice bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

StlaCeny vzduch méze spdsobit tazké Urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne €i nie st poskodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked su pouZité univerzaine skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presvedcite sa, ¢i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit' prislusny pracovny tlak a &i bude zabezpeCeny poZadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil a poistny ventil. Pneumatické
naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sii¢asne €istota aj navihcenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vy¢istit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpedi
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost.

Nie je dovolené pouzivat brasne pasy inych rozmerov, nez aké st uvedené v tabulke technickych udajov.

Pred kaZdym pouZitim je nevyhnutné urobit prehliadku nekoneéného brasneho pésu. Zistenie akéhokolvek poSkodenia alebo
znamok opotrebovania signalizuje, Ze je treba pouzit novy, neposkodeny brusny pas.

TaktieZ je nutné dbat na to, aby smer Sipky na brisnom pase bol zhodny so smerom Sipky na briske.

Brusny pas musi byt do brusky nasadeny symetricky s valéekmi, aby sa z nich poas prace samovolne nezosunul.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare a respiratory proti prachu, odpori¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.
Pocas obrabania niektorych materialov moze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je preto potrebné pracovat v dobre
vetranych miestnostiach a pouZivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i niektory prvok pneumatického systému nie je poskodeny. V pripade
zistenia poSkodeni je potrebné chybné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri néradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Obrazok znézorriuje odporucany spdsob pripojenia néradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefek-
tivnejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnu pripojku umoZiujlcu pripajit privodnd hadicu vzduchu (lI).
Poloha brusky pri praci musi garantovat, ze praca s fou bude €o najbezpecnejSia a sicasne ergonomicka, ako je to popisané v
nasledujucej casti textu.

Brusny pés nasadte na valCeky spdsobom uvedenym v dalSej ¢asti névodu.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému pouZite hadicu s vnatornym priemerom 10 mm (3/8”). Skontrolujte, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa (Ill).

Néradie uvedte na niekolko sekund do chodu a preverte, &i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Pracovna poloha brusky (IV)

Povolte aretaénu skrutku otacania a otoéte pohanaciu ¢ast brusky do takej polohy, aby praca s briskou bola bezpeéna a efek-
tivna. Potom pevne a spolahlivo zaskrutkujte aretaénd skrutku tak, aby pocas prace nemohlo dojst k jej uvolneniu. Pri prace
pravidelne kontroluijte, €i je skrutka riadne dotiahnuta.

Upozornenie! Je potrebné sa presvedCit, &i pri nastavenej polohe nehrozi nebezpecenstvo kontaktu rotujucich dielov s telom
alebo odevom obsluhy.
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Montaz brisneho pasu

Skontrolujte, ¢i Sipka na pase oznacujuca predpisany smer jeho pohybu je orientovana rovnakym smerom ako $ipka oznacujica
smer pohybu na briske.

Pritlacte na napinaci valek, az sa aktivuje jeho aretacia (V).

Nasadte brusny pas; najprv na pohanaci valCek a potom na napinaci valcek (V1).

Uvolnite aretaciu napinacieho valceka, ¢im ddjde k napnutiu pasu (VII).

Uvedte brusny pas na kratky okamih do chodu a skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a nevykazuje pocas prace tendenciu k samo-
volnému zostvaniu z valCekov. V pripade potreby montaz opakujte, az bude pas nasadeny spravne.

Préca s bruskou

Uvedte brisku do chodu a pockaite, az pIné otacky. Ku obrabanému materialu prikladajte iba pohybujci sa brisny pas.

Na néradie vyvijajte iba taky tlak, aky je na obrabanie daného materialu potrebny. Nesmie sa prili$ silno tlait na napinaci valéek
a sucasne brasku postvat kolmo ku smeru pohybu pasu. Mohlo by to spdsobit zosunutie pasu z valéekov brusky, o so sebou
nesie riziko vzniku vazneho Urazu.

UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, riedidla alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit vybuch
naradia a tazké Urazy.

Pri pouziti riedidla na Cistenie rukovate a skrine naradia méze dojst ku poSkodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie
dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v &innosti naradia je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené pred necistotami. Necistoty, ktoré sa dostant do pneumatického
systému, moZu znicit néradie a ostatné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradia pred kaZdym pouzitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradia cez vstupny otvor vzduchu malé mnoZstvo konzervacného pripravku (napr. WD-40).
Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Naradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Ucelu uréené nadavkujte do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10.
Odporuéa sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na udrzbu pneumatického naradia. Néradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu.

Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouZit ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Ostatné udrzba

Pred kazdym pouZitim néradia je potrebné skontrolovat, &i na fiom nie su viditelné nejaké stopy poSkodeni. Unasace, pripravky
na upinanie nastrojov a vretena je potrebné udrZiavat v istote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktord je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie porich

Po zisteni akejkolvek poruchy je potrebné pouzivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim méze byt pri¢inou
vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny prvkov naradia smie vykonat iba kvalifikovany personal autorizovaného oprava-
renského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke Cez vstupny otvor vzduchu nadavkujte do naradia malé mnozstvo WD-40. Néradie uvedte na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa
obratky alebo sa vobec mohli prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Namazte naradie malym mnozstvom oleja. Upozomenie! Prili§
neuvedie do chodu vela oleja mdze spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatoény prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajlici vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$8im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
a potom spomali

Skontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimaine taky, aky je predpisany v tabulke technickych udajov. Prekontrolujte
Nedostatocny vykon nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte, ¢i je naradie riadne vycistené a namazané. Ak sa vysledok
nedostavi, odovzdajte naradie do opravy.

Néhradné diely
Pre ziskanie informécii o ndhradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného

zéstupcu.
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Po ukonéeni prace o€istite skrifiu, chladiace otvory, prepinace, pomocnu rukovét a kryty napr. pridom stlaéeného vzduchu (s
tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou $tetca alebo suchej handri¢ky. Na Eistenie nepouZivajte chemické pripravky a tekuté istiace
prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie ocistite istou suchou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komundiny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnozZstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A pneumatikus, szalagos csiszoldgép egy megfelelé nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A végtelenitett csiszold-
szalaggal kiilénbz6 feliileteket lehet csiszolni és polirozni. A gép beltéri hasznalatra van kialakitva, nem szabad kitenni nedves-
ségnek és csapadéknak. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld (izemeltetéstol
fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése eldtt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val6 jog elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a s(ritett levegd csatlakoztatasat lehet6vé tevd csatlakozdval. A csiszoldgép harom, kiilonb6z6
érdesséql csiszolészalaggal van ellatva.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09741 YT-09742
Suly [kg] 0,78 1,10
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) [mm /"] 1416,3 1416,3
Alégtomlé (belso) atmérdje [mm/”] 10/ 3/8" 10/ 3/8"
Névleges fordulatszam [perc] 20 000 20 000
A csiszolészalag mérete [mm] 10 x 330 20 x 520
alis lizemi nyomas [MPa] 0,63 0,63
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,6 0,6
Megkivant Iéghozam (6,2 bar nyomésnal) [lIperc] 170 200
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 9343 9343
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 104 +3 104 +3
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

ALTALANOS BIZTONSAGI RENDSZABALYOK

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkozt. A médositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéoz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkézt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatdsaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6z8dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
véddsisakot. Figyelembe kell venni a kivilalld személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkoz hasznélata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zizodhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolddhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdzt a darabszamat, témegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
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az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgéasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznélni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Védészemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel6 véddkesztyll és védéruha is. Minden hasznalat el6tt ellendrizze a polirozd tarcsat. Ne hasznaljon repedt
vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetlenil a forgé polirozé tarcsahoz, ezzel elkeriilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjét, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfeleld méretli véddkeszty(it kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszolé eszkdz. A mlianyag vagy nem
vezetd anyagbdl készlilt alkatrészeknél fennall az elektrosztatikus kisilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6z0k keletkezhetnek, amelyek a levegével robbandsveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyel6 vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertlni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétl6dd diszkomfort, fajdalom,
liiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon err6l a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerlllie a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gyz6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megséril.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kézben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarto altal ajanlott méretii és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszolashoz vagy vagashoz késziilt csiszolékoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtdrcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Az dntapadé csiszolotarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsiini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutato szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. Alevegd kilépd nyilasat Ugy kell irdnyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellen6rzése a kibocsajté forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist dsszegyijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen. A kezelési utmutato
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalédott betéteket. A munkaadé utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatdsanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadoét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Tartsa a szerszamot konnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

Asiiritett leveg6 komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegét, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.
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A tdml6 &ltal okozott tités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznéalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6nél fogva.

UZEMELTETESI FELTETELEK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett leveg6t eléallité forras létre tudja hozni a megfeleld lizemi nyomast, és biztositja a stiritett
levegd megfelelé hozamat. Tl nagy légnyomas esetén biztonségi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneuma-
tikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal
torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozé allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(irét, vagy
ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzé olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.
Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottdl eltérd csiszoldszalagot hasznalni.

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell a végtelenitett szalag allapotat. Barmilyen sértilés vagy kopasnyom azt jelenti, hogy uj,
hibamentes csiszoldszalagot kell hasznalni.

Meg kell gy6z8dni arrdl, hogy a szalagon talalhatd nyil iranya megegyezik a csiszoldgépen talalhaté nyillal.

A szalagot a csiszologép gorgdivel parhuzamosan kell elhelyezni, tgy, hogy 6nmagatdl ne cstisszon le munka kdzben.

A munkavégzéskor védészemiiveget és porvédd alarcot kell viselni, és ajanlott védokesztyd, valamint védéruha hasznélata is.
Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkozoket kell hasznalni.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cseréini egy Uj, hibtlan elemre.

A slritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siiritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehetdvé
tevé csatlakozot. (I1)

Allitsa be a csiszologépet a lehetd legbiztonsagosabb és ergonomikusabb munkat biztositd helyzetbe, az alabb leirt eljarasnak
megfeleléen.

Tegye fel a szalagot az alabb leirt eljarasnak megfeleléen.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsé atmérdji tdmlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
tomlé szilardsaga minimum 1,38 MPa. (IIl)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy vibracio.

Allitsa a csiszologépet iizemi helyzetbe (V)

Lazitsa ki a forgast blokkold csavart, majd forgassa el a csiszoldgép meghajté részét Ugy, hogy lehetdvé tegye a biztonsagos
és effektiv munkavégzést. Erésen és biztosan hiizza meg a blokkol6 csavart, gy, hogy nem forduljon el munka kézben. Munka
kézben idékdzben ellendrizze, hogy a csavar jol meg van huzva.

Figyelem! Meg kell gy6z6dni rdla, hogy a beallitott pozicié miatt a gépkezeld teste vagy ruhdzata nem ér-e a gép forgd részéhez.

A csiszold szalag felszerelése

Gy6z6djon meg réla, hogy a szalagon lévd, az forgasiranyt jelz8 nyil ugyanabba az irdnyba mutat, mint a csiszolégépen lévé nyil.
Nyomja be a feszité gorgét, amig a retesz miikddésbe nem Iép. (V)

Tegye fel a szalagot, elébb a meghaijté gérgénél, majd a feszitd gorgdnél. (V1)

Engedje ki a feszit6 gorgd reteszét, ami lehetévé teszi a szalag megfesziilését. (VII)

Forgassa meg a szalagot néhany fordulattal, meggy6z6dve arrél, hogy az szabadon forog, és nem latszik olyan tendencia, hogy
munka kdzben lecsusszon a gorgdkrél. Szikség esetén ismételje meg a milveleteket, egészen addig, amig a szalag nincs jol
rogzitve.

Munkavégzés a csiszoldgéppel
Inditsa el a csiszoldgépet, és engedje meg, hogy a szalag elérje a teljes fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolésza-
lagot érintse hozza.
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A szerszamra csak olyan nyomast szabad kifejteni, amekkora szikséges az anyag megmunkalasahoz. Nem szabad tul erdsen
benyomni a megfeszit6 gorgét és ugyanakkor a forgasiranyra merélegesen elmozditani. Emiatt lecsuszhat a szalag a csiszolégép
gorgdirél, ami komoly baleset veszélyét vonja maga utan.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat, és stlyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegé rend-
szerrdl.

Asiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
sritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartésa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkdzt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznélat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegd rendszerre, és inditsa be koriilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
val6 szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett leveg rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a stiritett levegs eszkdzok karbantartdsahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatéak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel térténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok hozzara-
gadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkdzt korilbelil 30 mésodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tul sok
olaj a gép teljesitményének csckkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkéz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kel mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A tartaly
Agép beindul, majd lelassul | kitirilésének mértékében a kompresszor nem gydzi a hidnyzd levegd pétidsat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i kompresz-
szorra kell kdtni.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tomld belsé atmérdje legalabb akkora, ami meg van adva a miiszaki specifikaciéban. Ellen-
Elégtelen teljesitmény Grizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis értékre van-e éllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és
meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek.
Apneumatikus gépekhez valé alkatrészekre vonatkozd informaciok érdekében fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval, vagy annak
képviseldjével.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6z6nyilasokat, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyikat és a védéburkolatot (leg-
feljebb 0,3 MPa nyomasu) siritett levegével, ecsettel vagy széraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
haszndlata nélkil. A szerszamokat és a fogantyukat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valé gazdalkodast az elhasznalédott és a tonkrement elektromos berendezések gy(ijtdpontra térténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznalasa, illetve azoknak méas formaban térténd visszanyerése.
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CARACTERISTICA UTILAJULUI

Masina pneumatica de slefuit cu banda, este utilaj alimentat cu aer comprimat la presiunea corespunzétoare. Datorita benzii
abrazive fara sfarsit, este posibila slefuirea si lustruirea diferitelor tipuri de suprafate. Utilajul este conceput de a fi utilizat in inte-
riorul incdperilor, deci nu- expuneti la umezeald si precipitatii atmosferice. Functionarea corectd, si sigura a utilajului, depinde de
exploatarea corespunzatoare de aceia:

Inainte de a incepe utilizarea utilajului, cititi toate instructiunile si pastrati-le pentru viitor.

Pentru orice daune sau prejudicii, cauzate ca urmare a folosirii incorecte a utilajului, sau folosirii lui in dezacord cu regulile de
siguranta si instructiunile din acest manual, furnizorul nu este raspunzator. Utilizand utilajul in deazcord cu destinatia, cauzeaza
utilizatorului, pierderea drepturilor garantiei, de utilizare cat si pentru non-conformitate cu contractul. in dezacord cu destinatia
lui,cat si in ceea ce priveste non-conformitate cu contractul, cauzeaza pierderea de garantii, privind drepturile de utilizare.
INZESTRAREA

Masina de slefuit, este inzestrata cu conector care permite conectarea la sistemul pneumatic. Masina de slefuit este inzestrata
cu trei benzi abrazive fara sfarsit, cu granule de diferite marimi.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numarul din katalog YT-09741 YT-09742
Greutatea [kq] 0,78 1,10
Diametrul racordului de aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diametrul furtunului de alimentarea cu aer (intern) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Rotatji nominale [min”] 20 000 20000
Dimensiunea benzii abrazive [mm] 10 x 330 20 x 520
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63 0,63
Presiunea de lucru recomandaté [MPa] 06 0,6
Debitul de aer necesar (la 6,2 bar) [1/min] 170 200
Presiune acustica (SO 15744) [dB(A)] 93+3 933
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibratji (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48115

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intrefineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumaticd, in cazul in care este avariatd. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producétorul pentru a schimba plécuta nominala de fiecare daté cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistentd la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asiguratj ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucratj cu unealta deasupra capului folositi 0 cascé de
protectie. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele stréine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei isi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti sa va opunefi la miscarile normale precum si ne-

Il NS TRUCTIUNI ORIGINATLE
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asteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul i aveti grija ca picioarele sa fie sigure. Trebuie sa opriti
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandatji de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificatj discul de slefuit
Tnainte de fiecare utilizare. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul direct cu discul de slefuit
in miscare, acest fapt previne strivirea sau téierii mainii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru protectia méinilor.
Nu porniti niciodata unealta in cazul in care nu afj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabila care asigura agezarea corectd a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuté la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utiliza{j accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitétji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intreineti si
schimbati uneltele introduse conform recomandarilor din instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitétii de vapori si praf. Utilizatj
mijloace de protectie a cailor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi fjuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn “tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibrafji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti méinile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie s& v imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumatica, apoi informat
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructjunilor de
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utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati boluri de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri i unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Asigurati-vé ca sursa de aer comprimat, poate produce presiunea corespunzatoare si asigura fluxul de aer necesar. Tn cazul,
in care presiunea aerului este prea mare, trebuie sa fie utilizat reductor cu supapa de siguranta. Utilajul pneumatic trebuie sa
fie alimentat prin intermediul filtrului si gresorului. Acest lucru va asigura, in acelas timp, atat puritatea cét si umidificare aerului
cu.ulei. Starea filtrului si gresorul, trebuie s fie verificate Tnainte de fiecare utilizare si eventual, filtrul curatat i in caz necesar,
adaugat ulei in gresor. Acest lucru va asigura utilizarea adecvata a utilajului si va prelungi durata lui.

Nu utilizati benzi cu alte dimensiuni, decét cele prezentate in specificatiile tehnice.

Inainte de fiecare utilizare, revizuiti banda fara sfarsit. Detectarea de orice defecte sau semne de uzura, inseamnd ca trebuie sa
utilizati o noua banda libera de la daune.

Inainte de fiecare utilizare, revizuiti banda fara sfarsit. Detectarea de orice daune sau semne de uzura, inseamna ca trebuie sa
utilizati un nou banda liberd de defecte..

Asigurati-va ca directia sagetii de pe banda, este in concordanta cu directia sagetii de pe masina de slefuit.

Banda trebuie sd fie plasata paralel cu rolele utilajului, astfel incat aceasta sa nu alunece de pe role, in timpul functionarii.

In timpul prelucrarii materialelor, purtati ochelari de protectie si masca de praf, este recomandat s purtati manusi si imbrécéminte
de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, se pot emana praf si lichide toxice sau inflamabile. Trebuie deci s lucrati in incaperi bine
ventilate, si s& folositi echipament individual de protectie.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Tnainte de fiecare utilizare a masinei de slefuit, trebuie s& va asigurati ca nici un element al sistemului pneumatic nu este deterio-
rat. Daca observati orice deteriorare, inlocuiti piesele imediat cu altele noi, fara defecte, ale sistemului.

Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul utilajului, compresorului si
conductelor.

Conectarea utilajului lasistemului pneumatic.
Figura prezinta, modul recomandat, de conectarea utilajului la sistemul pneumatic. Modul demonstrat, asigura utilizarea cea mai
eficienta a utilajului, precum si prelungeste vitalitatea utilajului.

La admisia aerului introdu, cateva picaturi de ulei cu o vascozitate de SAE 10.

La filetul de admisia aerului, trebuie insurubat ferm, un conector corespunzétor, pentru a permite conectarea furtunului de
alimentare cu aer.(Il)

Amplasati masina de slefuit, in pozitiea cea mai sigura si ergonomica de lucru, in conformitate cu procedura descrisa mai jos.
Instalati banda pe role, in conformitate cu procedura descrisa mai jos.

Conectatj utilajul la sistemul pneumatic, intrebuintand furtun cu un diametrul interior de 10 mm / 3/8 “. Asigurati-va ca rezistenta
furtunului este de cel putin 1,38 MPa. (IIl)

Porniti utilajul, pentru cateva secunde, asigurandu-va cd nu apar nici un fel de zgomote suspecte sau vibratii.

Asearea maginei de slefuit, in pozitia de lucru (1V)

Slabiti surubul de blocarea rotatiilor, si apoi rotiti piesa de actionarea masinei de slefuit, cu scopul de a asigura functionarea
in conditii de siguranta si eficienta lucrului.. Stréngeti surubul de blocare cu fermitate, astfel inct s& nu se desfacé in timpul
functionarii. In timpul functiondrii, verifica periodic corectitudinea strangerii suruburilor.

Atentie! Asigurati-va ca, pozitia ajustata, nu va cauza contactul pieselor rotative cu corpul sau cu imbracémintea operatorului.
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Instalarea benzii de slefuire

Asigurati-va c&, ségeata de pe directia de rularea benzii, este orientatd in aceeasi directie ca si directia sagetii de lucru de pe
masina de slefuit.

Apasatj rola de tensionare, pana la momentul actionarii pe deplin a blocarii. (V)

Asezati banda abraziva, pornind de la rola de actionare, apoi rola de tensionare. (VI)

Deblocati rola de tensionare, acest lucru va permite tensionarea benzii. (VII)

Rotiti banda cu céteva rotatii, asigurdndu-va ca se roteste liber si nu tinde sa alunece in mod spontan de pe role in timpul
functionarii. Dacd este necesar, repetati procedura pana la atasarea corectd a benzii.

Lucrul cu magina de slefuit

Porniti masina de slefuit.si permiteti benzii sa atinga viteza maxima. La materialul prelucrat, aplicati numai banda in miscare.
Pe utilaj, trebuie apasat doar cu o fora, care este necesara pentru prelucrarea materialului. Nu apasati prea tare, asupra rolei
de tensionare si totodaté s-o mutati perpendicular pe directia de rotatie. Acest lucru poate duce la alunecarea benzii de pe rolele
maginei de slefuit, si la riscul de ranire grava.

INTRETINEREA

Nu utilizati niciodata benzin, diluant, sau alte lichide inflamabile pentru a curata utilajul. Vaporii se pot aprinde provocand explozia
utilajului si ranire grava.

Solventii utilizati pentru curatarea corpului utilajului, pot cauza inmuiere gamiturilor de etansare. Inainte de a utiliza.utilajul, us-
cati-| bine.

Tn cazul constatérii neregulilor in functionarea utilajului, trebuie deconectat imediat de la sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic, trebuie sa fie protejate impotriva impuritatilor.

Impuritatile, care ar intra in sistemul pneumatic, poate duce la deteriorarea utilajului cét si a altor elemente ale sistemului pneu-
matic.

Intretinerea utilajului inainte de fiecare utilizare

Deconectati utilajul de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, da drumul in orificiul de iadmisia aerului, la o cantitate mica de lichid conservant (de exemplu, WD-40).
Conectati utilajul, la sistemul pneumatic si porniti-l pentru aproximativ 30 de secunde. Aceasta va distribui lichidul conservant, in
interiorul utilajului si-| va curata.

Deconectati din nou, utilajul de la sistemul pneumatic.

O cantitate micéd de ulei SAE 10, dati drumulin interiorul utilajului, prin orificiul de admisia aerului si prin orificiile destinate in acest
scop. Este recomandat sa folositi ulei SAE 10, destinat pentru conservarea

utilajelor pneumatice.

Conectati utilajul si pornifi-l pentru o perioada scurtd de timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca un lubrifiant adecvat.

Stergeti excesul de ulei, care iese prin orificiile de evacuare. Uleiul Iasat, poate deteriora etangarea utilajului.

Alte acftivitati de intretinere

Inainte de a utiliza utilajul, verificati dacd pe utilaj nu se vad semne de deteriorare. Antrenatorii, portsculele si arborii de antrenare,
trebuie sa fie mentinute in stare curata.

La fiecare 6 luni sau dupa 100 de ore de functionare, masina trebuie incredintata la un atelier de reparatii spre a fi revizuité de
catre personal calificat. In cazul in care utilajul a fost utilizat fara aplicarea sistemului de alimentare cu aer recomandat, frecventa
inspectiei trebuie marita.

Eliminarea defectelor

Trebuie intrerupta utilizarea utilajului, imediat dupd detectarea a oricarei defectiuni. Efectuarea lucrului cu disfunctionalitati, poate
cauza leziuni corporale. Orice reparatie sau inlocuire a elementelor utilajului, trebuie s fie efectuate de catre personal calificat,
la un atelier de reparatii autorizat.

Defectul Solutia posibila

Prin orificiul de admisie a aerului, d& drumul la o cantitate mica de WD-40. Pornrste utilajul pentru timp de cateva secunde. Paletele
se pot lipi la rotor. Pornitj utilajul pentru aproximativ 30 de secunde. Unge utilajul, cu o cantitate mica de ulei. Atentie! Excesul de ulei,
poate provoca pierdere de putere a utilajului. In acest caz, curatati actionarea.

Utilajul are o viteza foarte
lentd sau nu porneste

Utilajul porneste si apoi Compresorul nu asigura fluxul de aer adecvat. Utilajul porneste datorité aerului adunat in rezervorul compresorului. Tn timpul ce rezer-
incetineste vorul se goleste, compresorul nu poate tine pasul de al umple cu aer. Conectati dispozitivul la un compresor mai eficient.

Asigurati-vé, ca furtunurile utilizate, au diametrul interior cel putin la fel ca cel specificat in specificatiile tehnice. Verificati ajustarea pre-
Putere insuficienta siunii, care trebuie sa fie aibd valoarea maxima. Asigura-te cd, utilajul este curatat si uns in mod corespunzator. In absenta rezultatelor,
utilajul trebuie dat la reparat.
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Piese de schimb
Pentru mai multe informatii cu privire la piesele de schimb, pentru scule pneumatice trebuie s luati contact cu producétorul
utilajului sau reprezentantul sau.

Dupa finalizarea lucrérilor, carcasa, fantele de aerisire, comutatorii, manerul auxiliar si aparatoarele trebuie sa fie curatate, cu
un curent de aer (la o presiune de cel mult 0,3 MPa), cu penson sau cu o carpa uscatd, fara utilizarea substantelor chimice si a
fluidelor de curatare.Utilajul si manerele se curatd, cu o carpa curata.

Utilajele uzate sunt materiale reciclabile — nu ester vocie sa le aruncati la gunoiul de casa, (deseurile menajere), deoarece
acestea contin substante periculoase pentru sdnatatea umana si pentru mediu! V& rugam asistentd activa freferitor la resursele
economice naturale, i protejarea mediului, prin depozitarea echipamentului la punctele de reciclare sau de recuperare. Pentru a
reduce eliminarea deseurilor este necesar sa se re-utilizare, intr-o forma diferitd.
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PROPIEDADES DE LA HERRAMIENTAA

La maquina rectificadora neumatica de banda es una herramienta alimentada con aire comprimido de una presién adecuada.
Gracias al uso de bandas de rectificar interminables permite pulir y rectificar distintas superficies. La herramienta ha sido dise-
fiada para trabajos en interiores y no debe ser expuesta a la humedad y precipitaciones. El funcionamiento correcto, infalible y
seguro de la herramienta depende de su adecuada operacion, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no sera responsable por los dafios ocasionados en el caso de usar la herramienta para fines para los que no haya
sido disefiada o no sequir las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Usar la herramienta para fines
para los que no haya sido disefiada implica la pérdida de los derechos de garantia y los derechos en el caso de disconformidad
con el contrato.

EQUIPO

La maquina rectificadora tiene una pieza de unién que permite conectarla al sistema neumatico. La maquina rectificadora se
suministra con tres bandas de rectificar interminables de distintos grados.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-09741 YT-09742
Peso [kq] 0,78 1,10
Diametro de la pieza de union de aire (PT) [mm/”] 6,3/1/4 6,3/1/4
Didmetro interno de la manguera de suministro de aire [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Rotacion nominal [min] 20 000 20 000
Tamafio de la banda de rectificar [mm] 10 x 330 20 x 520
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63 0,63
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,6 0,6
Flujo de aire requerido (con 6.2 bar) [/min] 170 200
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Potencia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibracion (SO 28927-3) [m/s?] 4815 48+15

REGLAS GENERALES DE SEGURIDAD

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cién, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Ginicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
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deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacién pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicién durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo céncer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacidn del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumética deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizaré la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.
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Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccién
y conectores de proteccidn para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presion requerida y garantiza el flujo de aire indicado. En el caso
de una presion excesiva de aire, es menester usar un reductor con valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe ser
alimentada por medio de un sistema de filtro y engrasador. Esto garantizara un aire limpio y lubricado con aceite. Las condiciones
del filtro y del engrasador deben revisarse antes de cada uso. En el caso de que sea necesario, limpie el filtro o llene el engrasa-
dor con aceite, lo cual garantizara un funcionamiento correcto de la herramienta y prolongara su vida.

No se debe usar bandas de rectificar de dimensiones distintas a las indicadas en la especificacién técnica.

Antes de cada uso de la herramienta es menester inspeccionar la banda de rectificar interminable. En el caso de que se detecte
cualquier dafio o signos de desgaste es menester usar una banda nueva, libre de defectos.

Asegurese que la direccion que indica la flecha en la banda coincide con la direccion de la flecha en la maquina rectificadora.
La banda debe colocarse de forma paralela a las poleas de la maquina rectificadora, para que no caiga de ellas durante el
trabajo.

Durante el trabajo es menester usar gafas protectoras y mascaras anti-polvo. Se recomienda usar guantes y ropa de protec-
cion.

Durante el procesamiento de ciertos materiales pueden formarse polvo o vapores téxicos o explosivos. Se debe trabajar en
interiores bien ventilados y usar medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTAA

Antes de cada uso de la herramienta asegUrese que ningun elemento del sistema neumatico no esté estropeado. En el case de
que se observe cualquier dafio, es menester reemplazar inmediatamente los elementos dafiados con elementos nuevos.

Antes de cada uso del sistema neumatico, es menester secar toda la humedad condensada dentro de la herramienta, del com-
presor y de los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo indica la manera recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera indicada garantizara el uso
mas eficiente de la herramienta y prolongara la vida dtil de la herramienta.

Eche unas gotas de aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada del aire se debe instalar de forma segura una boquilla adecuada que permita conectar la manguera de
suministro de aire. (Il)

Coloque la maquina rectificadora en una posicion que garantice el trabajo mas seguro y ergondmico, de acuerdo con el proce-
dimiento descrito a continuacion.

Coloque la banda de rectificar en las poleas de acuerdo con el procedimiento descrito a continuacion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico, usando una manguera de diametro interno de 10 mm / 3/8”. Asegurese que la
resistencia minima de la manguera es 1.38MPa. (IIl)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos para asegurarse que no emite ninglin sonido sospechoso ni vibraciones.
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Colocar la maquina rectificadora en la posicion de trabajo (IV)

Afloje el tornillo del bloqueo de rotacion, y luego gire la seccion de propulsién de la maquina rectificadora para garantizar un
trabajo seguro y eficiente. Apriete el tornillo de bloqueo de una forma segura para que no se afloje durante el trabajo. Durante el
trabajo es menester asegurarse de vez en cuando si el tornillo esta correctamente apretado.

jAtencion! Aseglrese que en la posicion de trabajo los elementos rotatorios no implicaran peligro de cualquier contacto con las
partes del cuerpo o vestimenta del operador.

Instalacion de la banda de rectificar

Asegurese que la flecha de la direccidn del trabajo en la banda coincide con la direccion de la flecha en la maquina rectificadora.
Presione la polea de tension hasta que se active el bloqueo. (V)

Instale la banda de rectificar, empezando con la polea de transmision, y luego pasando a la polea de tension. (V)

Libere el bloqueo de la polea de tension, lo cual permitira tensionar la banda. (VII)

Gire la banda de rectificar varias veces y aseglrese que gira libremente y no tiende a caerse de las poleas durante el trabajo. Si
es necesario repita las acciones hasta que la banda quede correctamente instalada.

Trabajo con la maquina rectificadora

Ponga la magquina rectificadora en marcha y deje que la banda alcance la velocidad de rotacion completa. Coloque la banda de
rectificar en el material por procesarse sélo si esta ésta girando.

Ejerce solo tanta presion a la herramienta que sea necesaria para el trabajo con el material. No presione demasiado la polea de
tension, moviéndola perpendicularmente a la direccién de rotacion. Esto puede provocar que la banda caiga de las poleas de la
magquina rectificadora, lo cual implica el riesgo de lesiones.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes ni otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden incendiarse,
causando la explosion de la herramienta y lesiones graves.

Solventes usados para limpiar el mango y el armazon de la herramienta pueden ablandar las juntas. Seque la herramienta
completamente antes de empezar el trabajo.

En el caso de que se detecten cualesquiera irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, es menester desconectarla
inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de contaminacién. La contaminacién del sistema neumatico
puede dafiar la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso cologue una cantidad pequefia de liquido de conservacion (por ejemplo WD-40) en la entrada del aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos, lo cual permitira distribuir
el liquido de conservacion dentro de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Coloque una cantidad pequefia de aceite SAE 10 en el interior de la herramienta, a través de la entrada de aire y los orificios
proporcionados para este fin. Se recomienda usar un aceite SAE 10 para el mantenimiento de herramientas neumaticas. Conecte
la herramienta y pdngala en marcha por un momento.

jAtencion! El liquido WD-40 no puede usarse como el lubricante propio.

Limpie el exceso del aceite que haya salido, ya que los residuos de aceite pueden dafiar las juntas de la herramienta.

Ofras actividades de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta asegurese que la herramienta no esta dafiada. Los perros de arrastre, los mangos de la
herramienta y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 después de cien horas de trabajo, es menester que la herramienta sea inspeccionada por personal cuali-
ficado en un taller. Si la herramienta fue usada sin el recomendado sistema de suministro de aire, es menester incrementar la
frecuencia de las inspecciones de la herramienta.

Eliminacion de fallas

Es menester dejar de usar la herramienta inmediatamente, si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defec-
tuosa puede ser causa de lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de los elementos de la herramienta deben realizarse por
personal cualificado en un taller autorizado.
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Falla

Posibles soluciones

La rotacion de la herramienta
es demasiado baja o la
herramienta no puede
activarse

Coloque una cantidad pequefia del liquido WD-40 en la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Las
aletas pueden estar pegadas al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede causar que la potencia de la herramienta disminuya. En tales
casos es menester limpiar el sistema de transmision.

La herramienta puede acti-
varse, pero luego disminuye
la velocidad

El compresor no garantiza el suministro del aire. La herramienta puede ponerse en marcha con el aire acumulado en el tanque del
compresor. Conforme se esta vaciando el tanque, el compresor no lo estd llenando con aire. Es menester conectar la herramienta a un
compresor mas eficiente.

Potencia insuficiente

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos el didmetro indicado en la especificacion técnica. Revise los ajustes
de la presion, y asegurese que esta fijada en el valor maximo. Asegurese que la herramienta haya sido limpiada y lubricada adecuada-
mente. En el caso de que no se hayan obtenido resultados, es menester reparar la herramienta.

Piezas de repuesto

Para obtener informacién sobre piezas de repuesto para herramientas neumaticas, es menester contactar al fabricante o un

representante suyo.

Habiendo terminado el trabajo, el armazén, los orificios de ventilacion, los interruptores, el mango adicional y las protecciones
deben limpiarse, por ejemplo con aire comprimido (cuya presién no debe exceder 0.3 MPa), un pincel o un trapo seco, sin usarse
sustancias quimicas y liquidos para limpieza. La herramienta y los mangos deben limpiarse con un trapo seco y limpio.

jHerramientas viejas son materiales reciclables — no se deben desechar con residuos del hogar, ya que contienen sustancias
peligrosas para la salud y para el medio ambiente! Les rogamos una participacion activa en un manejo sostenible de los recursos
naturales y en la proteccion del medio ambiente, enviando herramientas viejas a un centro de almacenamiento especializado.
Para reducir la cantidad de los desechos es menester reusarlos, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

M A N U A L O R I G I N A L




TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0216/09741/EC/2016
Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Tasmowa szlifierka pneumatyczna; 0,63 MPa; 20 000 min'; 10 x 330 mm; nr kat.: YT-09741
Tasmowa szlifierka pneumatyczna; 0,63 MPa; 20 000 min'; 20 x 520 mm; nr kat.: YT-09742
do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-8:2011
i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2016

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2016.02.01
(miejsce i data wystawienia)
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