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20 1 3 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZzo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. spust

4. blokada wrzeciona
5. uchwyt narzedziowy
7. regulacja ci$nienia
8. tarcza szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXIAHWI NOBITPSHMIA OTBIP
2. 3e[HyBaY

3. BUMMKay

4. 6nok WnuHgens

5. NaTpoH Anst iHCTPyMeHTiB
7. perynioBaHHs TUCKy

8. wnichysanbHwit kpyr

9. npuctpiit

10. rHi3go wnaxra

1. wnakr

12. 3eaHyBau LWnakra

13. macnaHka

14. pegykTtop

15. cpineTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
spoust

blokovani vietene
nastrojovy upina¢
regulace tlaku
brusny kotou¢
nastroj

10. zasuvka hadice
11. hadice

12. spojka hadice
13. olejovaé

14. redukéni ventil
15. filtr

16. kompresor
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1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

4. blocarea axului

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
7. ajustarea presiunii

8. disc abraziv

9. scula ajutatoare

10. soclul tubului
11.tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Spindelsperre
5. Werkzeugfutter
7. Druckeinstellung
8 Schleifscheibe

9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. blokada wrzeciona
5. griebtuvas

7. slégio reguliavimas
8. $lifavimo diskas

9. jrankis

10. Zarnos lizdas

11. zama

12. Zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

€

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. blokovanie vretena
5. upinadlo nastroja
7. regulécia tlaku

8. brasny kotu¢

9. nastroj

10. hadicové zasuvka
11. hadica

12. hadicova spojka
13. olejovaé

14. redukény ventil
15. filter

16. kompresor
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. bloqueo del huso

5. agarradera de la herramienta
7. regulacion de la presion

8. disco para pulir

9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEpCTME
2. coeauHUTENb

3. BblKMIO4aTeNb

4. 6ok WwnuHaens

5. NaTpoH ANst UHCTPYMEHTOB
7. perynupoBka AaBneHus

8. WwnmdoBanbHbIA Kpyr

9. ycTpoiicTBO

10. rHe3ao Wwnaxra

11. wnaHr

12. coeanHuTens LWNaHra

13. macneHka

14. pepykTop

15. punetp

16. komnpeccop
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. varpstas blokade

7. spiediena regulacija

8. slipésanas disks

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. elloSanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors
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1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozdja
3. szelep

4. forgétengely blokkolasa
5. tokmany

7. nyomasszabalyzé

8. csiszolotarcsa

9. szerszém

10. téml6fogado csatlakozd
11. tomlé

12. téml6 csatlakozéja

13. zsirzé

14. nyomascsokkentd

15. sziirg

16. kompresszor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTb MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBIMYU O4KaMiA
KopucTyitTech 3axuicHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTLCS CPEACTBAMM 3aLLUUTI ClIyXa
KopuctyitTech 3acobami 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Haszndljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxomumo nonb3oBathest 3alUTHBIMMA
nepyatkamm

Criig KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice
Pouzivajte ochranné rukavice
Hasznéljon véddkesztyit

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimos$rodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cinie-
niem. Dzigki srodkom $ciernym naktadanym bezposrednio na tarcze mozliwe jest szlifowanie i polerowanie réznego rodzaju
powierzchni. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawiac ich na dziatanie wilgoci oraz
opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w
czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidlowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w tarcze
o $rednicy 150 mm. Do montazu tarczy nie s3 wymagane zadne narzgdzia dodatkowe.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0967
Waga [kq] 2,1
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/ 3/8
Obroty [min”'] 9000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M8
Srednica tarczy [mm] 150
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 230
Ciénienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 89,022
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 99,0+29
Drgania (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Rodzaj pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczer-
stwa pracy, fgcznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnos$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg 1ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ si¢ z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
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konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duza predkoscia. Zawsze nalezy stosowac ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0sdb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z praca

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z iloscia, masa oraz moca narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciwstawienia
sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz za-
pewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerska przed kazdym uzytkiem. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaty upuszczone. Unikaé bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarcza
polerska, zapobiegnie to zacisnieciu lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowaé dopasowane rekawice do ochrony
rak. Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparéw, ktére mogg stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowaé systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkdéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyjaé komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowaé ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sa zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowaé $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy na-
rzedzia wstawianego (Sciernice listkowe, pasy Scierne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujace dyski polerujace powinny byé mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gféwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisje oparow i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
$rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybierac, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywac ochrony drog oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
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wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybraé, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakow. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ciSnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych Ilub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak

Za kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzgdzia.

Nigdy nie przenosic narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajagcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nie wolno stosowa¢ narzedzi i $ciernic przeznaczonych do ciecia.

Nie nalezy stosowac tarcz szlifierskich innych niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Nalezy sie upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest wyzsza niz predko$¢ obrotowa szlifierki.

Samomocujace krazki szlifierski nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na poduszce.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubiér ochronny.

Podczas obrdbki niektorych materiatdw mogg powstaé trujace lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
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cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowaé cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki.

Zablokowa¢ nakretka blokujgcg wrzeciono.

Trzymajac wrzeciono, mocno i pewnie dokre¢ tarcze do wrzeciona.

Odblokowa¢ wrzeciono.

UWAGA! Zabronione jest uzywanie szlifierki z zablokowanym wrzecionem, moze to prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia, a takze
do powaznych obrazen.

Praca szlifierkg

Upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos$¢ obrotowa szlifierki.

Na tarcze natozy¢ odpowiedni $rodek Scierny i rozprowadzi¢ réwnomiernie po catej powierzchni ciernicy. Uruchomi¢ szlifierke i
pozwoli¢ tarczy osiagng¢ petng predkos¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadac tylko wirujaca tarcze.

Na narzedzie nalezy wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej painej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukfa-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podigcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okofo 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.
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Usterka

Mozliwe r

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okofo 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.

Niewystarczajgca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢

nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i

Czesci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat czgsci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem

lub jego przedstawiciel

lem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Exzenterschleifmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft mit entsprechendem Druck betrieben wird. Mit den auf
den Schleifscheiben befindlichen Schleifmitteln werden verschiedene Oberflachen geschliffen und poliert. Die Werkzeuge sind
fir den Funktionsbetrieb innerhalb von Raumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und atmospharischen Niederschléagen
ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten
eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks AbkUihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverldssige Funktion
des Werkzeuges héngt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméaRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemafie
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Exzenterschleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Schleifmaschine ist mit

einer Scheibe mit dem Durchmesser von 150mm ausgestattet. Fir die Scheibenmontage werden keine Zusatzwerkzeuge be-
nétigt.

TECHNISCHE DATEN
P; tr | MaBeinhei GroRe
Katalognummer YT-0967
Gewicht [ka] 2,1
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm/’] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [mm /"] 10/ 3/8
Drehzahl [min”] 9000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] M8
Scheibendurchmesser [mm] 150
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [min] 230
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 89,0+£22
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 99,0+29
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Betriebsart zeitweilig, S2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstindige Betriebsanweisung sorgfltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitét und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
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fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu iibergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhangigkeit von der auszufihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tiber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fir unbeteiligte Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schlage, Ab-
schneiden, Abscheren sowie heille Beriihrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen. Der Bediener
sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung des Werkzeuges
fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete
Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der
FiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben.
Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso sind Schutzbrillen zu tragen und
auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem Gebrauch ist die Polierscheibe zu
Uberpriifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Auch der
direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem Einklemmen oder Durchschneiden der Hande
oder anderer Kérperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das Werk-
zeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fiir das zu bearbeitende Material appliziert wurde. Wahrend des Funktions-
betriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder
Schleifen kénnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosionsgefahrdeten Atmosphére fiihren. Deshalb muss auch immer
ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden, das fiir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hénde, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewéahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondem seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wéhrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehér eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schleifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben missen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
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eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dédmpfen und
Staub ermdglicht wird. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt
minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen
zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften
sind die Atemwege zu schiitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmalnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon iberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Geféahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhéren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist gréRer, wenn die Kraft
des Griffes hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter relnlgen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.
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Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifikation angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe héher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Schleifscheibenblatter zentrisch auf dem Kissen auflegen.

Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Handschuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe konnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
geliifteten Rdumen arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1I)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (I1l)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdéchtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Spindel mittels Verriegelungsmutter sperren.

Spindel halten, die Schleifscheibe sicher und fest anziehen.

Spindel etriegeln.

ACHTUNG! Es ist verboten, die Schleifmaschine mit der gesperrten Spindel in Betrieb zu setzen, das kann zur Beschadigung des
Werkzeuges und zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Einsatz der Schleifmaschine

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile héher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Auf die Scheibe entsprechendes Schleifmittel auflegen und gleichméRig auf der ganzen Schleifscheibenfléche verteilen. Die
Schleifmaschine in Betrieb setzen, damit die Scheibe die volle Drehzahl erreicht, an das Werkstiick nur laufende Scheibe anle-
gen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstlickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe austiben.
WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Ldsungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstorung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch
Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.
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Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (ber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschédigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen fiihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter
in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

OKCLIGHTPIYECKas NHeBMaTMyeckas LWnoBanbHas MallvHa — YCTPOICTBO C NMUTaHWEM CTPYyeV KOMMPECCHPOBAHHOMO BO3AyXa Mo
COOTBETCTBYHOLLVM 1aBNeHneM. braroaps abpaaveHbIM CPEACTBAM, KOTOPbIE HAHOCSTCS HEMOCPEACTBEHHO Ha KPYT, BO3MOXHA LL-
hOBKa 11 MONMMPOBKA PasHOBUAHBIX MOBEPXHOCTEN. VHCTPYMEHTbI NpeaHasHayeHb! 4ns UCTONb30BaHUS BHYTPU NOMELLIEHNIA, U He
cnefyeT noAsepraTb MX BO3AECTBIIO BNArv 1 aTMOCepHbIX 0CAAKOB. YCTPOVCTBO He MpeaHa3HaYeHo NS HenpepbIBHOI paboTbl.
PekomeHayeTcs cneaytoLLmi pexvm paboTbl: pabota B Te4eHun 5 MUHyT, a 3aTem nepepbiB 30 MUHYT C LIENbio OXMaxaeHNs YCTpoit-
cTBa. MpasunbHas, 6e3oTkasHas 1 GesonacHas paboTa yCTPOICTBa 3aBUCHT OT NPABIILHOI JKCMyaTaLmy, B CBA3M C HeM:

MNepen Hauanom paboThI ¢ YCTPOACTBOM HEOGXOANMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCA C COAEPKAHNEM UHCTPYKLNM U cOepeyb ee.
MocTaBLumK He OTBEYAET 3a BCAYECKIN YiLep®, HAHECEHHbIN B PE3yrbTaTe NoNb3oBaHMs YCTPOCTBOM BOMPEKN ero NpeaHasHa-
YeHuto, HecobntofeHmns npasun 6e30NacHOCTY 1 ykasaHil U3 HacTOALLEI MHCTPYKLIK. Tonb3oBaHie YCTPOIACTBOM BOMPEKM ero
MPe/IHa3Ha4YEHMI0 BbI3bIBAET TAKKE MOTEPIO rapaHTUMHbIX NpaB NOTPEBUTENS N0 NOBOZY HAPYLLEHNA rapaHTUAHOIO A0T0BOPA.
OCHALLEHUE

LUnncbosanbHas MalLnHa OCHaLLEHa COBANHUTENEM, C MOMOLLbIO KOTOPOTO ee MOXHO MOAKIKUUTL K NHEBMATUYECKON CCTEME.

LUndoBanbHas MalLnHa ocHalleHa kpyrom anametpa 150mm. [Ins ycTaHoBKkM Kpyra He TpebyloTCs Hukakine [OMOMHUTENbHbIE
NHCTPYMEHTBI.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapawmetp Eavnunua p 3HaveHue
Howmep no karanory YT-0967
Bec [kg] 2,1
[lnametp Bo3ayLuHoro npucoeantutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lvameTp LunaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHWIA) [mm /"] 10/ 3/8
O6oportbl [min] 9000
[lnametp natpoHa [mm] M8
[lnamerp kpyra [mm] 150
MakcumanbHoe pabodee faBnexmne [MPa] 0,70
PekomergoBarHoe paboyee [MPa] 0,62
Tpebyemoe Teyerue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 230
AkycTudeckoe aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 89,0+22
AkycTuyeckas motHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 99,0+29
Kone6anusi (ISO 28927-3) [m/s?] 3904088
Pexvm pabotbl ¢ nepepbiBami, S2 5 min

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpemsi norb30BaH1si MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 06si3aTenbHo COBMtoaaTh OCHOBHLIE MPaBUMa TPYLOBOA
6e3onacHoCTH, BKMioyast NPUBEAEHHbIE HUXE, C LIEMbI0 OTPaHNYeHNst pucka Noxapa, yapa aneKTPUYEcKUM TOKOM 1 n3bexaHns
TeNnecHbIX NOBPEXAEHNA.

lMepen Hayanom nonb30BaHUs AaHHOrO ychOﬁcTBa HeoGxoanUMo I10,C|p06HO 03HaKOMUTbLCA C VIHCprKLIMeﬁ " c6epe% ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMsMU. HecobniofeHne MOXeET cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKAM TOKOM 1 TENECHbIX NOBPEXAeHUIA. [ToHATME ,IHEBMATUYECKOe YCTPOMCTBO", MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHNEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOIO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABMEHNEM.

COBINOJATb MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAA

06Lwwe TpeboBaHus k Ge3onacHoCT1

lepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEeXHUYECKOro 0BCyXMBaHNS 11 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UNKU B CNyyae Bbl-
nonHeHNs paboT Boane MHEBMATUYECKMX MHCTPYMEHTOB, Y4MTLIBas MHOXECTBO ONAcHOCTEN, HEOBXOANMO NPOYMTaTL U NOHATL
VHCTPYKUMIO MO TexHuke BesonacHocTi. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHNs MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaM. Ycta-
HOBKa, HACTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHATLCS TONBKO KBaNM(ULMPOBAHHBIM 1 0BY4eHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoANMULMPOBaTL MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. MoandukaLmum MoryT CHU3UTL 3DMEKTUBHOCTD
£e30nacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TaKKe YBENUUUTL PUCKM, KOTOPLIM NOABEPraeTCa onepatop MHCTPyMeHTa. He BbibpackiBatb M-
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CTPYKLMIO NO TexHMKe 6e30nacHOCTM - ee criedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo MCMonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hblif MHEBMATUNYECKMIA HCTPYMEHT. HeobX0aMMO nepuropmyecki NpoBepsTb YUTabenbHOCTb faHHBIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3Toro
Tpebyet cranpapt ISO 11148. PaboTopatens / nonb3osatenb JOMmKeH 06paTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LuMTKa B Crly4ae HeOBXOAUMOCTH.

OnacHoCTH, CBsi3aHHbIE C BblopackiBaeMbIMK 3neMeHTaMm

lMoBpexaeHune obpabaTbiBaemoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK [Jae CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
4MHON BbIGpOCa anemMeHTa Ha BbICOKOI ckopocTy. Beerga Heobxoaumo nenonb3osaTh yaaponpoyHyto 3aluuTy Ans rmas. CteneHb
3alumThl cnegyeT nogbupatb B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHseMol paboThl. Y6eanTbes, Yto obpabaTbiBaeMblit IPeaMET HAAeXHO
3akpenneH. Ecnu TpebyeTcs paboTaTb C MOGHSATHIM Haf rONMOBOW MHCTPYMEHTOM, Toraa 06s3aTenbHO CreayeT UCnonb3oBaTh
3aLUMTHYIO Kacky. Criegyet Takke y4uTbIBaTb PUCKW, KOTOPBIM MOTYT NOLBEPraTbCs NOCTOPOHHME NULA.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM
3arnyTbiBaH1e MOXET CTaTb MPUUMHON YyLibsi, OCKANbNNPOBAHWS /UMK TPaBMbl, €CIv CBOBOAHAS OfexX[a, YKpaLUEHWs, BONOChI
W NepyaTku He YAepXWBaTb BAAMW OT UHCTPYMEHTOB UNW NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboToit

Bo Bpemst MCnonb3oBaHms HCTPYMEHTa pyKu onepaTopa MOryT MOABEpraTbCsl CrieayloLMmM onacHoCTAM: ApobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, CT1paHne, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLME NEpYaTky Ans 3awmTsl pyk. Onepatop 1 obcnyxvsa-
10LLMIA NepcoHan A0MKHbI ObiTb (HM3NYECKN B COCTOSHIM CTIPABUTLCS C Pa3MePOM, BECOM 1 MOLLHOCTBH MHCTpyMeHTa. Cneayet
NpaBUMbHO AepxaTb MHCTPYMEHT. BbiTb FOTOBLIM OTpearupoBaTh Ha HOpManbHbIE UMK HEOXMAAHHbIE BUXEHNS, a TaKkke Bceraa
BbITb rOTOBBLIM 1CMONbL30BaTL 06e pyki. CoXpaHATL paBHOBECHE 1 MPaBUMbHYHO MO3NLIMIO HOT, 0becneunBaloLLyto 6e30MacHoCTb.
Heobxoanmo ocnabutb Haxum Ha YCTPOICTBO 3anycka v OCTaHOBKM B CIyyae OTKIIOYEHMs neKTpuyeckolt aHepruv. Cneayet
WCMOMb30BaTh TOMbKO PEKOMEHOOBAHHbIE MPOW3BOLMTENEM CMaA304Hble MaTepuankl. HapeBaTb 3alMTHbIE O4KH, TaKke pPeKo-
MEHYeTCS WCMOonb30BaTh MpUMeraoLme nepyaTkil i COOTBETCTBYIOLLYIO 3alLUTHYIO ofexay. MpoBepsTb NONMPOBANbHbIA ANCK
nepen KaxabiM MCronb3oBaHMeM. 3anpeLUeHo UCTonb3oBaTh TPECHYBLUME, CrIOMaHHbIE UNK ynasluve auck. Maberatb Heno-
CPeACTBEHHOTO KOHTAKTa C ABVKYLLMMCA NONMPOBaNbHLIM AUCKOM - 3TO NPEfOTBPATUT 3aTAMMBaHINE UMK MOpesbl PYK UNu Apyrux
yacreli Tena. cnonb3oBaThb NpuneratoLLye nepyatki ANs 3aluuTbl pyK. Kateropuyecky 3anpeLueHo BKIKYaTb MHCTPYMEHT, eCrin
Ha obpabarbiBaemblil MaTepuan He HaHeceHo abpasvBHoe cpeacTBo. Bo Bpems 06paboTku MNacTMKOBbIX 3NEMEHTOB W ane-
MEHTOB, He NPOBOASAILLYMX TOK, CyLLECTBYET PUCK ANEKTPOCTATUECKOrO pa3psifa. B pesynsraTe NonupoBki unu LUAMEOBKY MOTYT
06pa3oBaTbCs MbiNlb 1 Mapbl, KOTOPbIE MOTYT CO3AaTb B3PLIBOONACHYH0 aTMocdepy. Bcera Heobxoanmo ncnonb3oBaTb cucTemy
MOrNOLLEHINS UK OTBOAA NMblNK, COOTBETCTBYIOLLYIO 0DpabaTbiBaeMoMy Matepuany.

OnacHocT, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLLMMUCS [BUKEHUSMI

Bo Bpemsi UCNONb30BaHNS MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB [is paBoTbl, CBA3AHHON C MOBTOPSIOLLMMMCS [ABUKEHUSMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL ANCKOMKIOPT B pykax, Nneyax, Npeanneybsx, Wee v apyrux yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osaxus
MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop [OMKEH 3aHATb YA0BHOE NONOXeHWe, 0becneynBatoLLee NPaBUNLHOE PaCToNOXEHUe
cTon, 1 u3beratb CTPaHHbIX UMK He 0becneunBatoLLMX PaBHOBECHS NOMOXeHUA. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NOMOXEHME BO BpeMst
AnuTenbHoit paboTbl, 3T0 NOMOXeT u3bexaTtb avckomdopta u yctanocTu. Koraa onepatop MCTbITHIBAET Takue CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA MM MOBTOPSIOLLMIACS AUCKOMCOPT, GOMb, NyMbCUpyHOLLYHO Gonb, MOKanbIBaHUE, OHEMEHHE, XKEHUE UM OKOYEHE-
0CTb, OH HE [JOMKEH MX UTHOPMPOBATh, @ 0653aH COOBLUMTEL O HUX CBOEMY paboTopaTtento 1 0bpaTuTbes K Bpauy.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTSIMM

OTCOEAMHUTB YCTPOICTBO OT UCTOMHMKA NUTAHMS Nepes 3aMEHOI CMEHHBIX PaBOYMX MHCTPYMEHTOB UMK MPUHAANEXHOCTEN.
N3beratb HEMOCPEACTBEHHONO KOHTaKTa CO CMEHHbIM PabouiM MHCTPYMEHTOM BO BpeMsi W Nocrie paboThl, MOCKOMbKY OH MOXET
BbITb FOPSYMM UMK OCTPBIM. Vicnonb3oBaTh NPUHAANEKHOCTA U PaCcXOAHbIE MaTepuanbl TONbKO PEKOMEHAOBAHHbIX MPOU3BO-
ANTENEM pa3MepoB 1 TUMOB. 3anpeLLEHO UCToNb3oBaTb NPUHAANEXHOCTM APYTUX TUNOB Nk paamepoB. He 1cnomnb3osats abpa-
3UBHbIE KPYTY Anst LUNNGIOBKM Nk pesku. YBeauTbes, YTo MakcumarnbHasi CkopocTb paBoTbl CMEHHbIX paboumx MHCTPYMEHTOB
(mmcToBBIX LWNMEOBANBHBIX KPYTOB, abpasnBHbIX PEMHEN, CYKOHHbIX AMCKOB, NOMMPOBANbHBIX ANCKOB) MPEBLILLAET HOMUHAb-
HYI0 CKOPOCTb LUMNEOBAMBHON N NONUPOBaNbHON MalLMHbl. CaMOKNESILIMECs NONMPOBAMbHLIE KPYriA AOMKHbI KPENUTLCS KOH-
LIEHTPUYECK Ha MONMPOBATEHOM AMCKE.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C MECTOM paboTbl

CKOnbXeHWs, CroTbIKAaHUA U MafleHns ABNAITCA MaBHbLIMM NpUdnHamMu TpasM. OcTeperaTbCsl CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B Pe3ymnkTaTe UCTonb3oBaHUsS MHCTPYMEHTa, a Takke CroTbikaHWiA O LWaHM MHEBMaTUYeCKon ycTaHoBku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMO 06CTaHOBKe. MOTyT MMETb MECTO CKpbIThIE OMACHOCTM, Taki1e Kak SNEeKTPUYECTBO UNK Apyrue
KOMMYHUKaLWW. MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT He MpeaHasHaueH [ns UCNonb3oBaHusl BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX U HE UMeeT
AMNEKTPOM3ONsALMN. YOeauUTbCs, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-NBOo aneKkTpuyeckue NpoBoAa, rasoBble TpyObl W T.N., KOTOpbIE MOTYT
€030aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTaTe UCMONb30BaHUS NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXYALIEHNS
300pOBbSI (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uinnu aepmatut). MoatoMy HeOBXOAMMO OLIEHUTb PUCKM 1 BHEAPHTL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMU hakTopamu. OLEHKa PUCKOB [OMKHA BKIKYATL OLEHKY BAMSIHUS Mbiu,
06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCMOMNb30BaHUS MHCTPYMEHTA, M BOMOXHOCTL MOAHSATUS B BO3AYX CYLUECTBYHOLLEN Nbinu. kcnny-
aTauusi 1 TeXHUYeckoe 0BCNyKMBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA AOMKHbI OCYLLECTBNATHCS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLM-
SIMW N0 3KCNyaTaLuy, YTo NO3BOMUT MUHMMIU3MPOBATL 0Bpa3oBaHme NapoB U Mbinu. MoToK BEIXOASLLErO BO3AyXa HE0BX0AUMO
HanpaBnaTb TakuM 06pa3oM, YtoBbl CBECTU K MUHIMYMY MOAHSTUE MbIfW B 3aNbNEHHOI cpeze. B MecTax BO3HUKHOBEHHUS Mbinu
WNK NapoB, MX KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA AOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee MHTErpupoBaHHble yHKUMM 1 06OpYLoBaHUE
Ans c6opa, N3BNEYEHNS MbIN ([bIMa) MMBO YMEHBbLIEHNS €€ KONMYECTBA SOMKHBI UCTIONb30BATLCA MPABMUITLHO W OBCTYXUBATL-
CS1 B COOTBETCTBAM C MHCTPYKLMSIMIA MPOU3BOAMTENS. BbibupaTb, 0BCMYKUBATb U 3aMEHSTb U3HOLUEHHbIE CMEHHbIE paBouve
WHCTPYMEHTbI COMMACHO MHCTPYKLIM MO SKCnnyaTauum, YTobbl 3bexartb yenuieHus 06pasoBaHus nbinv 1 napa. Vicnonb3aosatb
CPEACTBA 3aLUMTLI OPraHOB [blXaHWs B COOTBETCTBUM C yKasaHUsiMM paBoTopaTens v cornacHo TpebosaHuam no rurueHe 1 es-
0MacHoCTu.

OnacHOCTH, BbI3BAHHbIE LLYMOM

BoapeiicTBue Luyma BbICOKOTO YPOBHS 6€3 Haanexallelt 3alunTbl MOXET CTaTb MPUYMHON MOCTOSIHHOM W HeoBpaTUMoil noTe-
pu cnyxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LyM B yLax (3BOH, KyMoKaHue, CBUCT Wnu ryaetue). HeoBXogumo oLeHUTb
PUCKV 11 BHEOPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haj AaHHbIMKM aktopamu. COOTBETCTBYIOWMI KOHTPOMb C LIEMbIo
CHVKEHWSI pYCka MOXET BKIKaTh UCTIoNb30BaHHe AeMncupyloLLMX MaTepHanos, NpedoTBpaLLatLLyX ,380H" 06paBGaTbiBaeMoro
npenmerta. Mcnonb3osarb CPEACTBA 3alUuThl ClyXa ClefyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM paGoToaaTens 1 B COOTBETCTBUM
¢ TpeGoBaHUAMM MO rUrMeHe W Ge3onacHocTi. JKCyaTaumst v TEXHUYECKOE OBCTyXvBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[OKHbI OCYLLECTBASTHLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMU MO 3KCMyaTaLuy - 3TO NMO3BONUT M3BEXATH HEHYXHOO YBENMUYEHIs
YPOBHS! LUyMa. ECNv MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT OCHalLLEH IMyLuMTenem, Bceraa Heobxoaumo ybenuThes, YTo BO Bpemst Uc-
NONb30BaHs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NPaBIbHO. BbiGupaTh, 06CNyxKMBaTb M 3aMeHSITb M3HOLLIEHHbIE CMEHHbIE paBouve
WUHCTPYMEHTBI CrIeayeT COrMacHo UHCTPYKLMM MO 3KCMnyaTauuu. 310 NO3BONMUT U3BEXATb HEHYXKHOTO YBENUYEHIS LyMa.

OnacHocTH, Bbl3BaHHble BUGpaLMAMU

BubpaLusi MOXET NPUBECTM K HeoBPaTUMOMY MOBPEXIEHNI0 HEPBOB W KDOBOCHABXEHWs KUCTE W pyK. Pykn cnepyet fepxatb
Ha COOTBETCTBYIOLLEM PaccTOSHUM OT naTpoHa Apeny. Heobxopumo Tenno ofeBaTbCs BO BpeMsi paboThl B XOMOAHYHO Morogy,
W PYKV JOMKHbI BbITh TENMbIMU U CyXUMW. B cryyae oHemMeHWsl, nokanbiBaHus, 6omm i npu nobeneHnn Koxw Ha nanbLax u
pykax, HeoBXOANUMO NpekpaTuTb paBoTaThb ¢ THEBMATNYECKUM MHCTPYMEHTOM, coobLLMTL paboTodaTento v 06paTUTLCs K Bpayy.
CobniopeHue ykasaHuit MHCTPYKLMM MO SKCMfyaTaLyy BO BPEMS MCTONb30BaHUS M TEXHUYECKOTO 0BCTYXUBaHUS MTHEBMATMYE-
CKOTO MHCTPYMEHTa NO3BONNT M3BEXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHUS YPOBHS BUBPaLMM. VIHCTPYMEHT HeoBXoamnMo Aepxatb Nerko,
HO HaZEXHO, yUMTbIBas BOMOXHbIE CUNbl PeakLM, NMOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUGPaLMEN, kak NpaBuno, Bo3pactaet
npy GOMbLUEM YCUMM 3aXIUMa.

[lononHUTenbHbIE MHCTPYKLIM MO 6e30MacHOCTY AN MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBMaM:

- BCErfja OTKNIoYaTh Nojayy Bo3ayxa, CTPaBUTb aBNeHNe BO3AYXa U3 LWNaHra v OTCOEAMHUTD MHCTPYMEHT OT Nojaduu BO3ayXa,
€CIN: MIHCTPYMEHT He MCIOMb3yeTCs, Neper 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX pabor;

- HUKOT3a He HanpaBnATb CTPYHO BO3AyXa Ha cebs unu Apyrux niogen.

Yaap LUNaHrom MOXET NpUBECTY K Cepbe3HbiM TpaBMam. Beerga Heobxoanmo npoBepsTh WNaHmM 1 COeanHEHNs Ha NpeameT
HanM4Ms NOBPEXAEHNIA, a Takke He ocnabneHs! N oHKM. He cnepyeT HanpaBnATL Ha PYKW CTPYHO XONOAHOTO BO3AYXa.

Kaxabii pas, koraa 1Cronb3ytoTes YHUBEPCanbHbIE BUHTOBLIE COEANHEHNS (LUTUGTOBbIE COEAUHEHNS), HEOBXOAMMO MPUMEHSTL
CTEPXHI 11 COEAMHNTENN, NPEAOXPaHSIOLLE OT BOMOXHBIX NOBPEXAEHNI COBAMHEHNIA MEXAY LUNAHTaMK, a Takke Mexay LnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbILLaTh yka3aHHOro Ans MHCTPYMeHTa MakcUManbHOro JaBNeHIs Bo3ayxa.

KareropuuHo 3anpeLLeHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUMaHr.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCIIOBUA

Heobxonumo y6enuTses B TOM, Y4TO UCTOMHUK KOMMPECCUPOBAHHOO Bo3yxa obecnevunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHWe n Co-
OTBETCTBYHOLLEE TEYEHWe BO3ayxa. B cryuae upeamepHOro AaBneHns BO3myXa NUTaHUs CeayeT BOCNOMb30BaThbCs PeayKTOpOM ¢
npenoxpaHUTenNbHBIM knanaHoM. MHeBMaTUYeCcKoe YCTPOCTBO AOMKHO NUTATLCS C UCMONb30BAHUEM CUCTEMbI (IUNBTPa U Mac-
NeHKkK. 310 06ECNEUUT YUCTOTY M OLHOBPEMEHHO YBNaXHEHMe BO3nyxa MacnoM. CocTosiHve unbTpa 1 MacneHkn Heobxoaumo
NpoBEePsTb Nepes KaxabiM NyckoM W B criyyae NoTpebHOCTM 04MCTUTb ChnbTp Nk [oBaBUTb Macna B MacneHky. 31o obecneunt
HaZnexalllyto SKCnyaTaLyio YCTPONCTBA W NOBbICUT ero XUBY4eCTb.

3anpeLlaeTcs Nonb30BaTbCA MHCTPYMEHTaMM 1 abpasyBHBIMK Kpyramu, NpeaHasHaueHHbIMM ANs pexyLLen 06paboTku.
3anpeLlaeTcst Nonb30BaThCs APYruMU abpaavBHbLIMK Kpyrami, KpoMe ykasaHHbIX B TEXHUYECKON cneumdmukaLmm.

Heobxomumo y6eauTbest B TOM, YTO MakcuMarbHasi CKOPOCTb BPALLEHUS Kpyra Bbllle CKOPOCTM BpaLLeHus WindoBanbHOi Ma-
LUMHBI.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



Camo3sakpennsioLymecs abpasvBHbIE Kpyrit CriedyeT KOHLEHTPUYECKM HaieBaTb Ha MOAYLLKY.

Bo Bpems pabotbl cneayeT nonb3oBaTbCst 3aLLUTHBIMI O4KaMU, PEKOMEHAYETCS TakKe 3alLUTHasH Ofexaa 1 nepyaTku.

Bo Bpemsi 06paboTkin HEKOTOPBIX MaTEPIanoB MOryT 06pa3oBaTbCs TOKCUIHbIE UMK FOPIOYMe UCTIAapEHNs Ui Nbib. Heobxoaumo
paboTaTh B MOMELLEHMSIX C XOPOLUEH BEHTUNSLMEN W NOMb30BATLCS CPEACTBAMM NMYHON Ge30nacHoCT.

MONb30BAHMUE YCTPOUCTBOM

Mepea KaxbiM MyCKOM YCTpOVicTBa criedyeT y6eauTbes B TOM, YTO HE NOBPEZNNCS HY OMH ANEMEHT MHEBMATUYECKOI CHCTEMbI.
Ecnvt oGHapyxeHbl NOBPEXAEHUS, CNIEAYeT HEMELNIEHHO 3aMEHUTb HEUCTIPABHLIE 3MIEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen KaxabiM MPUMEHEHUEM MHEBMATUYECKOW CUCTEMBI CriedyeT MMKBUAMPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BRary BHyTPU YCTPOiA-
CTBa, KOMMPECCOPA U LUNAHTOB.

[MoOkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA Cocob MOAKMIYEHNS YCTPONCTBA K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob
obecneunsaet Hanbonee athdeKTMBHOE NOMb30BAHNE YCTPONCTBOM M MOBLILLAET €10 KMBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXxogHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HAEKHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAacaAKy, 0BecneuMBatoLLyHo NOAKIHYeHe
wwnaHra nogayu so3ayxa. (1)

YcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYKD Hacadky Ha MoBofKe ycTpoiicTea. Bo Bpems paboTbl ¢ NHeBMaTU4YeCKUMU YCTpOWCTBaMM
NoNb30BaThCA UCKMKUMTENBHO OCHALYEHMEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANs paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPOUCTBAMM.

Bri6partb Tpebyemoe HanpaBneHue BpalleHus. bykea F 06o3HauaeT 06opoThl no YacoBoi cTpenke, byksa R — 060poThl npoTue
4acoBoW CTperky.

Tam, rae 3710 BO3MOXHO, OTPErynmpoBaTh JaBneHne (MOMEHT BpaLLEHus).

MogKmtounTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NONb3YACh LUMAHTOM BHYTpEeHHEro Anametpa 3/8”. Ybeautbcest B TOM, 4TO
MPOYHOCTb LnaHra paHa MuHmym 1,38MPa. (I1I)

3aBeCcTy yCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CekyHf, 4ToObl YOEANTLCS B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKaKMX NOJO3PUTENbBHBIX 3BYKOB U HE
BUGpUpYeT.

Mormax u 3ameHa ocHaweHust (1V)

Y6eauTbes B TOM, U4TO MakcuMarnbHasi CKOPOCTb BPALLEHWUS! OCHALLEHMS BbiLLE CKOPOCTY BPALLEHNs! LWNMGOBANbHOA MaLUMHbI.
3abrok1poBaTh LWNUHEATb raitkon 6rIoK1poBKM.

[Jlepxa WnuHAenb, HaAEXHO NPUKPYTUTB K HEMY KPYT.

CHsATb 6K CO WnuHAens.

BHVMAHWE! 3anpeluaetcst nobnaosaTsest WnGoBanbHON MaLMHON C 3aBMOKMPOBaHHbLIM LUMMHAENEM, 3TO MOXET Bbi3BaTb
MOMOMKY YCTPOICTBA U Cepbe3Hble TENECHbIE NOBPEXAEHMS.

Monb30gaHue wnughosansHoU MawuHol

Y6eauTbes B TOM, 4TO MakcuMarnbHas CKOPOCTb BPaLLGHNS MHCTPYMEHTOB BbILLE CKOPOCTY BPALLEHNS LLAMEOBANBHON MaLLNHBI.
HaHecTi Ha Kpyr cooTBeTCTBEHHOE abpaavBHOE CPeaCTBO W PaBHOMEPHO Pa3BecTy Mo BCEMY NepUMETPY Kpyra. 3aBecTy Lwnu-
hoBanbHy'o MaLLKHy 1 MOAOXAATb, NOKa OHa He HabepeT MaKkcUMarnbHYH ckopocTb BpaLyerus. K obpabatsiBaeMomy npeameTty
NpYKNazbIBaThb TONbKO BPALLAIOLMACS KPYT.

Haxwumatb Ha yCTpOICTBO NULLb C CvNoi, Heobxopumolt Ans obpaboTkv matepuana.

KOHCEPBALIMA

3anpetluaetcst nonb3oBaThCst GEH3MHOM, PAaCTBOPUTENEM WK APYIOM FOPHYEH KUOKOCTbIO BO BPEMSI 04UCTKW ycTpoiicTaa. M-
napexust MOryT BOCMNaMEHWUTLCS, Bbi3biBast B3PbIB YCTPOINCTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHBIE NMOBPEXAEHNS.

PacTeoputeni, npumeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOCTBA W KOPNYCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWe ynnoTHeHni. B
CBS3M C 3TUM CreAyeT CTapaTenbHO MPOCYLUNTL YCTPONCTBO Nepea Havanom paboTsl.

Ecnmn obHapyxeHs! kakue-nubo nepebou B pabote YCTPOICTBa, CreAyeT HEMEANEHHO OTKMIOUNTL YCTPOICTBO OT MHEBMaTYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTb THEBMATUYECKO CUCTEMbI JOIMKHBI ObITb 3aLUMLLEHHBIMM OT 3arps3HeHNi. 3arpAsHeHNs, NPOHVKaKoLLMe B MHEB-
MaTIYEeCKyI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NOMOMKY YCTPOICTBA U APYruX 3NEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobimM yckom

OTKMI0YMTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM Myckom creayeT BBECTH HeBONbLLOE KOMMYECTBO MOIOLLEN XuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BXOAHOE BO3AYLUHOE
oTBepCTHE.

lMopKmiounTb YCTPOINCTBO K MHEBMATUYECKOM CUCTEME 1 3aBeCTU MpumepHo Ha 30 cekyHA. bnaronaps aTomy MotoLLas XMaKOCTb
Pa3oiiaeTCs BHYTPYU YCTPOINCTBA M OYUCTUT ero.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



CHOBa OTKITKO4MTb YCTPOVCTBO OT MHEBMATNYECKON CUCTEMbI.

HebonbLwoe konnyectBo Macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOICTBA YepEe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npef-
Ha3HaueHHble Ans aTov Lienw. PekomeHayeTca nonb3osaTbca Macnom SAE 10, npeaHasHaueHHbIM Ans KOHCepBaLMN NHeBMaTH-
YeCckuX yCTPONCTB. MoAKMKYNTL YCTPONCTBO M 3aBECTU €r0 Ha KPaTKOE BpeMsi.

BHumanue! 3anpeLuaetcs nons3oBatsest WD-40 kak MacnioM, npefHa3HaYeHHbIM Anst CMa3ku.

BbITepeTb Macno, KoTopoe MPOHIKNO Yepe3 BbIXoAHbIe 0TBepCTUS. OCTaBLIEecs Macno MOXET MOBPEAUTD YNNOTHEHWE YCTPOit-
cTBa.

Mpoyue pabombl 0 KOHCEpBayuU

Mepen kaxabiM MPUMEHEHNEM YCTPOIICTBA MPOBEPUTD, HET N Ha YCTPOMCTBE BIUANMBIX CreAoB NioBbix NoBpexaeHNir. Mosoaky,
NaTpOHbI W LUNVHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecaues nmm 100 yacos paboTel cneyeT OTAaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBanuULMPOBaHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepCKoiA. ECrin yCTpoIicTBO 1CNonb3oBanock 6e3 NpUMeHeHNs pekoMeHAOBaHHO! CUCTEMbI NOJAYN BO3ayXa, TO
CrefyeT yBennyMTh 4acToTy OCMOTPOB YCTPOIICTBA.

YempaHeHue nogpexdeHuli

Heobxogumo npepeatb paboTy yCTPOUCTBOM Cpasy e nocre Toro, kak 6bino obHapyxeHo noboe noBpexaeHue. Monb3osaHre
HencrnpaBHbIM YCTPONCTBOM MOXET Bbl3BaTb TENECHbIE NOBPEXAEHMS. Besiueckie peMOHTbI Ui 3aMeHb! 3MEMEHTOB YCTPONCTBA
[JOMKeH NPOBOANTb KBANM(ULMPOBAHHbIA NEPCOHA YNOHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO MPEANPUSTHS.

n

eHue Bo. W BbIX0A M3

P

Beectu HebonbLuoe konuyectso WD-40 Yepe3 BXoHOE BO3AYLUIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CeKyHA. Jlonactu
MOPTY MPUKNEUTLCS K POTOPY. 3aBECTU YCTPOMCTBO NpUMepHO Ha 30 cekyHA. CMasaTb YCTPOVCTBO HEBOMbLUMM KONMYECTBOM Macna.
BHumaHwe! Qpeamepﬂoe KON14eCTBO Macna MOXET Bbl3BaTb y6bITOK MOLLHOCTH yCTpOVICTEa. B Taokm Cny4ae cnegyet O4UCTUTb
npuBeoA.

YctpoiicTeo pabotaet Ha
CILLIKOM HU3KUX oﬁopmax
WK He 3aBOAUTCH

Komnpeccop He o6ecneunsaer TpeGyemyio nopavy Boayxa. YCTPOACTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape
Komnpeccopa. Mo Mepe OnopoXHEHUs pesepByapa KOMNPECCOP He YCTIEBAET KOMNEHCUPOBATL HEAOCTATOK Bo3ayxa. Cneayet
MOAKNIOYNTb YCTPOICTBO K GOnee NPOVIBOAUTENLHOMY KOMMPECCOPY.

YCTpoiAcTBO 3aBOANTCS U
3aTeM 3amMeanseTca

Y6enuTbCcst B TOM, 4TO BHYTPEHHUI AMAMETP NPUMEHSIEMbIX LnaHroB - MuHMyM 10/ 3/8”. MpoBepuTb HACTPOIiKy AaBneHus,
HepocTaTouHas MOLHOCTb | HAaCTPOEHO N Ha MaKCUMarTbHblil ypoBEHb. YOEAUTLCS B TOM, YTO YCTPOVCTBO O4MLLEHO M CMa3aHo Haanexaluym obpasom. Ecrm Het
Pe3ynbTaToB, OTAATb YCTPOVCTBO B PEMOHT.

BanacHble yacmu
ﬂﬂﬂ nony4yeHna [LOMONHUTENBHON MHq)OpMauMM 0 3anacHbIX YacTax Ana nHeBMaTn4eCckux MHCTPYMEHTOB Heobxogumo 06paTI/ITb-
Cs K NPOU3BOANUTENIO UN ero NpeacTaBUTENHo.

Mocne 3aBepLueHnst paboTbl KOPNYC, BEHTUMSALMOHHBIE LLENW, NepeKmnoyaTent, AONONHUTENbHYK PYKOSTKY U LUMTKU cnepyet
O4UCTUTb, Hanp., CTpyel Bo3ayxa (nasneHue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbI0 UnK Cyxoil TPSINOUKON 63 NPUMEHEHUS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOKLLMX XIUAKOCTENA. YCTPOACTBO M 3aXKUMbl OYUCTUTb CYXOI YNCTON TPSIMKON.

Vcnonb3oBaHHbIe yCTPOCTBa ABAAIOT COBOI BTOPMYHOE ChIPbE, B CBSA3M C YEM 3anpelLaeTcs BblbpachiBaTh 1X B MYyCOPHIK BMECTE
C KOMMYHambHbIMM OTXOAaMM, MOCKONbKY OHW COAEPXaT BeLLecTsa, OnacHble Ans 3A0POBbS 1 OKpYXatolLel cpeab!! Bel MoxeTe
0Ka3aTb aKTMBHYIO NMOMOLLb OTPaCcn BTOPUYHOI nepepaboTky Chipbsi U OXpaHbl OKpYXatolLel cpeabl, OTAaB UCMOMb30BaHHOE
YCTPOWCTBO B NYHKT cBopa Takoro pofa oTxofoB. C LieMblo OrpaHNyeHNs KONMYECTBA YHUUTOKAEMbIX OTXOA0B HEOBXOAMMO X
BTOPVYHOE WCMIOMNb30BaHKE NyTeM PeLMKNMHTa UK Apyroro pofa nepepaboTku.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

EkcLeHTprYHa NHeBMaTUyHa LWrnidysanbHa MallHa - NPUCTPIN 3 XUBNEHHAM CTPYMEHEM KOMMNPECOBAHOrO NOBITPS Mid Biano-
BiHUM TUCKOM. 3aBasku abpaavBHUM 3acobaM, Lo HaHOCAThCs Ge3nocepeaHbo Ha Kpyr, MOXHa LnidyBaTit Ta nomipysaTy
Pi3HOBWAHI NOBEPXHI. IHCTPYMEHTY NPU3HaYEeHi ANs BUKOPUCTaHHS YCEPeaVHi MPUMILLEHD, | X He Cid NiafaBaTh BMBY BOMOTW
Ta aTMocdepHuX onagis. IMpucTpilt He npucTocoBaHuit 40 6e3nepepBHOi PoBoTH. PekoMeHA0BaHMIA PeXuUM - npals NPOTAroM
5 xBunuH, noTim nepepea 30 XBUAWH, Wob npucTpilt 3mir BUCTUrHYTY. TpaBunbHa, be3sigMoBHa Ta 6e3nevHa npaus npucTporo
3anexuTb Bif NPaBUMbHOI ekcnnyaTalii, y 383Ky 3 YM:

lMepea noyaTkoM po6oTH NPUCTPOEM HeOOXiAHO AeTaNbHO O3HANOMUTUCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

lMocTa4anbHuK He BiANOBIAAE 3a LKOAY Ta TiNeCHi YLIKOAKEHHS, HAHECEH B pPesynbTaTi KOpUCTYBaHHS NMPUCTPOEM BCynepeu 1oro
NpU3HaYEHHI0, HELOTPUMAHHS MPaBUN TEXHiK1 Beanekm Ta BkasiBok 3 aHoi IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoem Beyneped 1oro
MPU3HaYeHHIO BIKNMKAE TakoX BTPaTy rapaHTiliHuX NpaB KopuCTyBaya 3 Ornsidy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiRHOro JOrOBOPY.
OCHALLEHHA

LLnichyBanbHa MaLuMHa OCHaLLeHa 3eaHyBayYeM, 3a AOMOMOrOK0 SIKOTo MOXHA NpUEAHaTY ii A0 NHeBMaTYHOI cucTemu. LLnidy-
BarnbHa MalLnHa OCHaLLeHa kpyrom AiameTpom y 150mm. LLlob 3amoHTyBaTH Kpyr, He NOTPIOHI Hisiki AOAATKOBI IHCTPYMEHTU.

TEXHIYHI JAHI
MNapawmetp Bumif Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-0967
Bara [kg] 2,1
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnakra nogavi nosiTps (BHYTPILUHiiA) [mm /"] 10/ 3/8
06eptit [min] 9000
[liametp natpoHa [mm] M8
[liameTp kpyra [mm] 150
MakcumanbHwit pobounit Tuck [MPa] 0,70
Pexomer0BaHwit poboyuil TUCK [MPa] 0,62
Burpatu nositps (npu 6,2 bar) [l/min] 230
AkycTnyHui Tuck (ISO 15744) [dB(A)] 89,022
AxycTiHa noTyxHicTs (ISO 15744) [dB(A)] 99,0£29
KonueanHs (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Pexum pobotu dorywcza, S2 5 min

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Nig yac po6oTu THeBMaTUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX NPaBUM TEXHIKM BE3NeKM, BKMIOYHO 3
BKa3aHUMM HIDKYE, 3 METOK 0OMEXEHHS PU3IKY NOXEXI, YAApY ENEKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLLKODKEHb.

lMepea noyaTkoM poGOTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLUi€ELO Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHariomTech 3 yciMa BKa3aHUMM HukYe iHCTpyKUisiMu. HegoTpumaHHs npaBun MOXe MpuU3BECTU [0 NOXexi, yaapy

€NEKTPUYHMM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUIKOAKEHb. TepMIH ,MHEBMATUYHUIA NPUCTPIN’, SIKMIA BXUBAETHLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS
BCIX MPUCTPOIB 3 XWBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPA Mif BiANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXYE IHCTPYKLII

3aranbHi BUMOrY LLof0 Be3neku

Mepen novaTkoM MOHTaxy, poboTy, PEMOHTY, TeXHIYHOro 06CyroByBaHHs! | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gings
MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeobXiqHO MPoYMTaTK | 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenotpuMaHHs faHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpHO3HIX TPABM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXE 3iliCHIOBATH TiMbKK kBanichikoBaHWiA Ta NiAroToBNeHuI nepcoHan. 3abopoHeHo MoANMikyBaTH MHEBMATUYHUIA
iHCTpYMeHT. MopmdikaLii MoXyTb 3HU3MTH €EKTUBHICTb i piBeHb De3neky, a Takox 30inbLUMTY Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHcTpyMeHTa. He BuKMpaty iHCTpYKuilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBATW MOLLKOPKEHMIA MHEBMATUYHNIA iHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepiofnyHO NepesipsTh YiTabenbHICTb [aHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaBeub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIMKA ANs 3aMiHVu
3aBOACHKOTO LUKMTKA B pasi noTpedu.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



Hebe3neku, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, L0 MOXYTb BigniTaTn

MowwkomxerHs 0bpobniosaHoro npeameTa, npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTa MOXeE CTaTi MPUYMHOK BUKU-
[aHHs enemMeHTy Ha BenuKill WBuaKocTi. 3axau HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucty
crig ninbupaty 3anexHo Big BUKOHYBaHoT poboTu. MepekoHatucs, Lo 06pobriroBaHmii NpeaMeT HagiliHO 3akpinneHuit. PerynspHo
NepeBIpATI BIiANOBIAHICTb (hAKTUYHOI LUBMAKOCTI 06epTaHHS iIHCTPYMEHTa 3 HOMIHaMbHOK LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOK Ha 3aBOf-
CbKOMY LKTKY. MepeBipka NOBMHHA NPOBOANTUCH 6e3 BCTAHOBMEHNX 3MiHHUX POBOYMX IHCTPYMEHTIB i BiNOBIAHO A0 IHCTPYKLl
BMpObHMKa. MepeKoHaTIC, LLO iCKpU | OCKONKM, LU0 YTBOPIOKOTLCA N Yac pobotw, He € HebeaneuHumu. Big'eanatu npucTpiit Big
[AXepena X1BNeHHs nepea TexHiYHMM 06CryroByBaHHSM Yy 3aMiHOK 3MiHHOrO poBoyoro iHCTpyMeHTa. Cnif Takox BpaxoBysaTy
PY3NKK, Ha SIKi MOXYTb HapaxaTucst CTOPOHHI 0cobu.

Hebe3neku, noB'si3aHi 3 3annyTyBaHHsM
3annyTyBaHHS MOXe CTaTu MPUYNHOI 3aAYLLEHHS, CKamnbryBaHHS i/abo TpaBMW, SKLO BiMbHWIA OAST, MpUKpacK, BONOCCS Ta
pykaBMLi HAMOTaIOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nog’'s3aHi 3 poboToio

[insi 3anoGiraHHs NOpI3iB PyK Ta iHLMX YaCTWH TiNa CMif YHUKATW KOHTaKTY 3 LINWHAENEM, Lo 06epTaeThes, Ta 3MiHHUMM po6o-
4umMK iHCTpyMeHTamu. [ig yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyku onepatopa MOXYTb Hapaxatucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3-
ApobneHHs, yoapu, BiapisaHHsl, CTUpaHHs, onikv. HeobxinHo BuKkopucToByBaTH BignoBIiaHi pykasuLi ans 3axucty pyk. Onepatop
i obcryroBytouNiA NepcoHan noBuHHI ByTh Gi3nyHO B 3MO3i BNOPATMCA 3 PO3MIPOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Crig
NpaBunbHO TPUMATHK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo ByTi roToBMM BigpearyBaTh Ha HopmanbHi abo HecnopgiBaHi pyxu i 3aBxan
6yTv roToBUM BUKOPUCTOBYBaTM 0BMABI pyku. 3bepiraTn piBHOBAry i npaBuibHY MO3MLKO Hir, Sika 3abeaneuye 6eaneky. OpsraTy
3aXMCHI OKYNAPYW, TaKOX PEKOMEHAYETLCS BMKOPUCTOBYBATW pyKaBuLi, IO NPUNSAraTb A0 PYK i BiBNOBIAHWI 3aXMCHUA oasr. He
BUKOpUCTOBYBATW GOpchpesn Ha LIBMAKOCTI, L0 NEPeBMLLYE HOMIHAMbHY. Mpu poBoTi 3 MIAHSTUM HAZ rOMOBOK IHCTPYMEHTOM
HeoOXigHO BMKOPMCTOBYBATM 3aXVUCHY kacky. [loTpumyBaTiCs 0BEPEXHOCTI, OCKIMbKW 3MiHHMIA pobOouMiA iHCTPYMEHT e obep-
TaeTbCA NPOTArOM AEAKOro Yacy Micnst BAMKHEHHS MpucTpoto. B 3anexHocTi i 0bpobniosaHoro Matepiany cnig BpaxoBysath
Hebe3neky Bubyxy abo noxexi.

HeGe3neku, NoB'si3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMM pyXamu

Mig yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX HCTPYMEHTIB Ans poboTy, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXaMi, OrnepaTop MoXe Bif-
uyBaTH OMUCKOMAOPT B pyKax, Nnevax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, ONepaTop MOBUHEH 3alHATY 3py4HE MONMOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHAKATU AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHOBarW. OnepaTtop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTk
- Lie JONOMOXe YHUKHYTI AuckoMmcpopTy Ta BTomu. Konum onepartop BigvyBae HacTynHi CUMATOMM: MOCTiiAHWA aBo NOBTOPHOBaHMIA
auckomaopT, Binb, NynbCYKYMA Birb, MOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NeYiHHA abo 3aKNAKMICTb, BiH HE MOBMHEH iX irHopyBaTy, a 30-
60B'si3aHMI NOBILOMUTY PO HUX CBOrO poboToAABLS | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

Hebe3neku, NoB's3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMM pyXamu

Mig yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX HCTPYMEHTIB Ans poboTy, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHMMM pyXaMi, OnepaTop MoXe Bif-
4yBaTM ANCKOMAOPT B pyKax, Nneyax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3alHSATU 3py4HE NONOXEHHS, L0 3abe3neuye npaBunbHE PO3TaLLyBaHHS CTOM, | YHUAKATI AUBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesnedyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMOXe YHUKHYTW auckomdpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTiliHMA aBo NOBTOPtOBaHMIA
auckomaopT, Binb, NynbCyKYMiA Bib, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHA abo 3aKNAKMICTb, BiH HE MOBUHEH iX irHopyBaTW, a 30-
60B'si3aHM NOBILOMUTI NPO HUX CBOrO poboToAaBLS | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

Hebe3neku, nos’'s3aHi 3 npunagasm

Bin'eaHatv npucTpilt B mxepena XuUBMEHHs Nepes 3aMiHOK 3MiHHUX poBoumx iHCTpyMeHTiB abo npunaaas.

BukopucToByBaTi npunapas Ta BATPaTHI MaTtepiany Tinbku PeKOMEHAOBaHMX BUPOBHUKOM po3mipis i TvniB. 3ab0OpOHEHO BU-
KOpMCTOBYBATU NPUNaALs iHLKX TUMIB YK PO3MIpIB. YHUKaTK Ge3nocepenHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHAM POBOYMM iHCTPYMEHTOM nig
yac i nicnis poboTw, ockinbku BiH Moxe ByTu rapsunm abo rocTpum. MepekoHaTues, Lo MakcumanbHa LWBMAKICTb poboTI 3MIHHMX
poBounX iHCTPYMEHTIB € BinbLUOH, HiX HOMiHaNbHa WBMAKICTb WAidyBanbHOi abo nonipyBanbHoi MaluuHu. MepekoHaTucs, LWo
MakcvMarbHa WBMAKICTb PoBoTH 3MiHHIUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB € GiNbLUOH, Hix HOMiHaNbHa LWBMAKICTL MPUCTpOI0. KaTeropuiHo
3ab0pOHEHO BCTaHOBMIOBATY Ha LNiyBanbHy MaLLMHy abpa3nBHIA Kpyr, AuckoBy nuny abo cpesy. MoLukomxeHi abpaavBHuii
Kpyr MOXe NPUBECTU A0 AyXe CepiiosHux TpaBM abo cmepTi. 3aBOpoHEHO BUKOPUCTOBYBATH TPICHYTI, 3namaHi ANCKY, @ TaKoX
[uCky, Wo naganu. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tinbkv A03BONEHI 3MiHHI IHCTPYMEHTM 3 BIANOBIAHMM fiamMeTpoMm WwTudTa. Heobxia-
HO 3BEpHYTM yBary, Lob YacToTa 06epTaHHs TOYKM MOHTaXY Oyna 3MeHLLeHa Y 38'A3KY 3 30iNbLUEHHSM [JOBXIHN BaMy MiX KiHLEM
BTYITKM | TOYKOIO MOHTaXy. Crii nepekoHaTucs, Lo MiHiManbHa AOBXMHA LUTUTA 3aTUCHYTOrO B NATPOHI IHCTPYMEHTa JOPIBHIOE,
npuHaiimki, 10 MM (Takox HeobxigHO BpaxyBaTh pekomeHpaLyii BUpobHuKa 3MiHHMX poboumx iHCTpymeHTiB). Crig ocTepiratucs
MOMUIOK Mifj Yac NPUNacoByBaHHs! fiaMeTpa 3MiHHUX pOBOUNX IHCTPYMEHTIB | NaTpOHa NMHEBMATUYHOIO MPUCTPOHD.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



HebGesneku, nog’s3aHi 3 Miciem poboTu

KoB3aHHs1, CnOTMKaHHS i nagiHHA € ronoBHUMM NpuynMHamu TpaeM. Crig ocTepiraTcst ClM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS HCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 0 LnaHri MHeBMaTUYHOI YCTaHoBKW. [loTpumyBaTicst obepexHoCTi
B HesHalioMili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh Miclie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enekTpuka abo iHLi koMmyHikauii. [THeBMaTUYHMiA
iHCTPYMEHT He NpuU3HaYeHNIn ANs BUKOPUCTaHHS Y BUBYXOHEBE3Ne HX 30Hax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHaTucs, Wo Bia-
CYTHI Byb-siki enekTpUYHi ApOTH, rasosi TpYOH i T.n., ki MOXYTb CTBOPUTYM HEGE3NEKY B pasi MOLLKOMKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

He6e3neku, noB's3aHi 3 napoo i Nunom

Mun i napa, yTBOpeHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYIHOK 3aXBOPOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagu, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXIAHO OLHATI PU3WKW | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aCO0M KOHTP-
onio Haa AaHuMu chaktopami. OLiHKa PU3VKIB MOBWHHA BKITKOYATY OLHKY BMAMBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yrNbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MiZHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, IO BUXOAUTb, HEOBXiOHO HaNpaBRATY Tak,
o6 nigriManacs skHaliMeHLUa KinbKiCTb Muny y 3anuneHoMy CepeaoBuLL. Y MiCLSX BUHUKHEHHS uny abo napw npioputetom
noBuHeH ByTW KOHTPOMb Hag, iX YTBOPEHHSM Y [hxepeni YTBOpeHHs:. Yci iHTerpoBaHi tyHKUii 1 ycTaTkyBaHHs Ans 36opy i Bige-
[EHHS Nuny Ta Aumy, abo 3MEHLLEHHS! iX KifbKOCTi MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NpaBUrbHO Ta 0bCnyroByBaTuCs BignoBigHo 4o
iHCTPYKUii BUpoBHMKa. BukopucToByBaTy 3acobu 3axucTy opraHiB AuxaHHs BifnoBiAHO [0 Bka3iBOK poboToAaBLs i BiGNoBiAHO A0
BUMOT ririeHu it Beaneku. Ekcnnyatauis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO HCTPYMEHTa NOBYHHI 3AiiCHI0OBATMCS BIANO-
BifJHO [0 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaTauii, Lo [O3BONUTL MiHIMI3yBaTi YTBOPEHHS napv i nuny. Bubupartw, obcnyrosysaty i 3amiHsTH
3HOLLIEHi 3MiHHi poBoui iHCTPYMEHTY i 3rigHO 3 IHCTPYKLiEo 3 excnnyatauii, LWo6 yHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS MUY | napy.
B pesynbrati 06pobku aeskux matepianis MoxyTb YTBOPLOBaTUCA BUOYXOHEOE3NeYHi napa i mun.

Hebesneku, BUKNUKaHi Lwymom

[lia cunbHOro LWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI A HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLMX
npoBrem, Takux siK, WyM Yy Byxax (A3BiH, A3wk4aHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobxigHO oLiHUTI pu3ukyt i BNpoBaauMTY BiLNOBIAH
3ac00M KOHTPOMIO HaA AaHUMK thakTopamu. BifmoBiaHWIA KOHTPONb 3 METOIO 3HKEHHS PU3NKY MOXE BKITHOYATH BUKOPUCTAHHS
Aemndylounx Matepianis, Lo 3anobiraioTb ,/A3BeHHHI" 06pobntoBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy cnyxy
BifNOBIAHO 10 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifMOBIAHO [0 BUMOT ririeH 1 6e3neku. Ekcninyatais Ta TexHiYHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTWU4HOTO iHCTPYMEHTA NOBWHHI 3MiCHIOBATMCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcniyaTaLii - Lie A03BONUTb YHUKHYTU HEMOTPIBHOTO
36inbLUEHHS PIBHS LLyMY. FKLO MHEBMATUYHMNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLLHUKOM, 3aBX[N HeobXigHO nepexoHaTmes, Lo nig vac
BMKOPWUCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI npasunbHO. Bubupatn, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI pobovi iHCTpy-
MEHTY CRif 3rigHo 3 iHCTPYKLieto 3 ekcninyatauii. Lie 403BONNUTb YHUKHYTI HENOTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, BuknmkaHi BibpaLismm

Bi6paLlist Moxe npu3BecTt 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOZKEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs! M'sicTeild | pyk. Pyku crig Tpumatit Ha Bigno-
BifIHil BifCTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratues nig vac poboTy B XONOZHY NOroAy, YK NOBUHHI ByTu Tennmmm i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHsl, okomnioBaHHsl, 6onto abo npy no6iniHHi WKipy Ha nanbLsx | pykax, HeobxiaHo NpunuHMTY poboTy 3 NHEB-
MaTUYHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIAOMUTM POBOTOAABLA | 3BEPHYTMCS A0 Nikaps. lOTPUMaHHS BKa3iBOK IHCTPYKLIT 3 ekcninyarauii nia
yac BUKOPUCTaHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIOHOO 36iNblueHHs
piBHs BibpaLii. He BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHUX aBO NOraHoO NPUNAcoBaHUX HACAZOK, OCKIMbKN Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binbLuenHs piHs Bibpauii. Bubupari, obenyroByBaTit i 3amiHsTI 3HOLLEH] 3MiHHI poboYi IHCTPYMEHTY CRif 3riAHO 3 IHCTPYKLUiE
3 ekcrinyatadii. Lie 403B0nMTb YHUKHYTM HenoTpibHoro 36inblueHHs BibpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif BUKOHYBaTH 3 BUKO-
PUCTaHHAM 3aXMCHUX eKpaHiB. FKLLO Lie MOXIMBO, iHCTPYMEHT CAif MiATPMMYBATYU 33 AOMOMOIOH0 CTilKM, HATSHKHOTO MPUCTPOLD
abo 6anaHcvpa. IHCTpYMeHT HeoBXiAHO TpUMaTK nerko, ane HagiiHo, BPaXoByko4YM MOXIMBI CUMM peakLii, ockinbku Hebeaneka,
BMKNMKaHa Bibpauieto, Sik npaBuno, 3pocTae npy HinbLomy 3ycunni 3aTucky. HenpasunbHO BCTaHOBNEH! a0 MOLIKOMKEH 3MiHHI
iHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTV MPUYNHOI0 NOCUNEHHS BibpaLlii.

[opatkosi iHCTpyKUii oo 6e3neky ans NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXe NPU3BECTU 40 CEPMO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH NoAayy NoBITPs, CTPABMioBATV TUCK NOBITPSA 3i LUNAHra i Bif'€QHATV IHCTPYMEHT Bifl NOAAYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOw Npunaaas abo nig Yac peMOHTY iHCTPYMEHTa;

- HIKOMW He HanpaBNSTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX noaen.

Ynap LnaHrom Moxe npu3BECTY O Cepio3HMX TpaBM. 3aBxay HeobXigHO NepeBIPATY LUMAHMY i 3'€fHAHHA OO0 HAsIBHOCTI No-
LUKOKEHD, @ TAKOX i BOHW He ocniabneHi. He cnig HanpaensiTy Ha pykyu CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KosxeH pa3, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI TBHTOBI 3'€AHAHHS (LLTUEDTOBI 3'€HAHHST), HEODXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'e[jHyBavi, LLO 3aXLLaIoTh 3'€AHAHHS MiX LLNaHraMu Ta 3'€AHaHHS MiX LUMAHTOM i iHCTPYMEHTOM Bifj MOXMMBIX MNOLUKOAKEHb.
He nepeBwLLyBaTK BKa3aHoro Ans iHCTPyMeHTa MakCManbHOro TUCKY NOBITPs. KateropuiyHo 3abopoHeHO nepeHoCUTH iHCTpy-
MEHT, TPUMALO4M OrO 3a LUMAHT.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



EKCMAYATAL|IHI YMOBH

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMY, L0 AKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuiA pobouni TUCK Ta BiBNOBIAHMIA
06ir NOBITPS y NHEBMATWYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKy HaMIpHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XXUBNEHHS! CIif CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. KvBNEeHHS MHEBMATUYHOTO NPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
macnsHki. Lie 3abesneyye 4ncToTy Ta OAHOYACHO 3BONOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH GinkTpa Ta MacnsHki Crig nepesipaTi
neper KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpebu 4oaaTi Macna y MacnsHKy, SKLLO Aoro He BuUCTaYae. 3aBAskM LibOMY 3abe3neyyeTbes
npaBumbHa ekcnnyaraLis NPUCTPO Ta BIWAOBKYETLCA NEPiOA Oro npaLe3aaTHoCTi.

3ab0pOHSIETLCA KOPUCTYBATICS IHCTPYMEHTaMM Ta Kpyramu, Mpu3HadeHMM Ans pixyyoi 06pobki.

He cnig kopucTyBaTMCst iHWMMK WiichyBanbHUMM Kpyramm, Hix BkasaHi y TEXHIYHINA cneumdikallii.

Cnig nepekoHaTics y TOMY, L0 MakcuManbHi 06epTy kpyra BuLLi 3a 06epTy LnidyBarnbHOT MaLLMHK.

LUnidpyBanbHi kpyri 3 aBTOMATUYHUM KPIMEHHAM CIi[l KOHLEHTPUYHO MOMICTUTY Ha NOAYLLL.

MNig yac poBoTh HEOBXiAHO KOPUCTYBATICS 3aXMCHIUMY OKYNSIPaMy, PEKOMEHAYETHCS TaKOX 3aX1CHYIA OART Ta pyKaBuLi.

Mig yac oBpobkn Aesiknx maTepianis MOXyTb YTBOPHOBATUCS TOKCUYHI @b manbHi Bunapw un nun. HeobxigHo Bectn poboty y
MPUMILLEHHSIX 3 BIANOBI[HOI0 BEHTUNALIiEI0 Ta KOpUCTYBaTUCS 3acobamu ocobucToi besneki.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

[Mepen KOXHUM MYCKOM MPUCTPOID HEOBXIHO NEPEKOHATUCA Y TOMY, L0 He MOLUKOKEHWIA Hi OAH ENEMEHT NHEBMATUYHOI CUCTe-
MM. FKLLO BIKPUTO NOLUKOMKEHHS!, Crlif HEraHo 3aMiHUT HECTIDaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.

[Mepeq KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI CMCTEMU HEODXIAHO No3BYTMCS BOMOTY, LU0 KOHOEHCYETbCA BCEPEAHI MPUCTPOI), KOMM-
pecopa Ta LUnaHriB.

MpuedrarHs npucmporo Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHuit pekoMeHA0BaHwIA Cnocib NpuesHaHHS MPUCTPOIO [0 MHEBMaTUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnoci6 3abesne-
uye HabinbLL eheKTBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASIKV HHOMY BULOBXKYETLCS TaKoX Nepiof npaLe3aaTHOCTi IPUCTPOIO.
[onaty kinbka kpannuH Macna sikocTi SAE 10 Yepes BXigHWI NOBITPSHWIA OTBID.

[lo pisbby BXigHOro MOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHY HAcaKY, 3aBASKM ki MOXHa Byae NpueAHaTU LNaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMoHTYBaTV Ha XOMYTWUKY NPUCTPOIO BiANOBiAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKU NPUCTPOSIMU KOPUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHSAM, MPU3HAYEHNM ANs po6OTH 3 yAapHUMMN NPUCTPOSMM.

Bubpatu BignosigHuit HanpsiMok 06epris. Jlitepa F 03Havae 06epTv 3a roAMHHIUKOBOK CTpINKoto, nitepa R — 06epTin npotw ro-
[OVHHUKOBOI CTPIMKN.

Tam, Ae Le MOXINBO, BifperynioBaTi TUCK (MOMEHT obepTaHHs).

[MpueaHatv NpucTpiii 40 MHEBMATMYHOI CUCTEMM 3a JOMOMOrOK LnaHra AiametpoM y 3/8”. MepekoHaTucs y TOMY, WO LWraHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1II)

3aBecTy NPUCTIi Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepekoHaTUCs y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisikUX Mifo3pinux 3ByKIB Ta He Bibpye.

Mormax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

MepekoHaTnes y TOMY, L0 MakcuManbHi 06epTU OCHALLEHHS BULLi 38 MakCUManbHi 06epTi WidyBanbHOi MaLLMHU.
3abnokyBaTy LWNWHAENb rankor-6rnokom.

TpUMato4M 3a WNUHAENb, HafIRHO NPUKPYTUTI KPYT 40 WINUHAENS.

3HsATM 6OK 3 WNUHAENs.

YBATA! 3abopoHsieTbCst KOpUCTyBaTUCS LLNiPyBaNbHOI0 MALLMHOL 3 3aBNOKOBaHUM LUNMHAENEM, OCKIMbKY Lie MOXe NPU3BECTM
[0 MOMOMKY MPUCTPOIO Ta NOBAXHNX TINECHUX YLUKOAKEHb.

KopucmyeaHHs wiighy8anbHOK MawuHo0

[NepekoHaTucst y TOMY, L0 MaKcUMarbHi 06epTV OCHALLEHHS BULLi 33 MaKkCUManbHi 00epTy LuniyBanbHOT MaLLMHK.

HaHecTv Ha Kkpyr BignosigHuit abpaavBHwii 3acib Ta pIBHOMIPHO PO3BECTM MO0 NO BCiil MOBEPXHI Kpyra. 3aBecTu LwnidyBansHy
MalLWHy Ta novekaT, Mok BOHa He Habepe makcumanbHi 06epTu. [lo MaTepiany 06pobku npuknagat nuwe Kpyr, Lwo obepra-
€TbCS.

HaTuckatv Ha npucTpin nuwe 3 cunoto, HeobxigHo ans 06pobku AaHoro matepiany.

KOHCEPBALIIA

Hi B sixomy pasi He kOpuCTyBaTMCS BEH3MHOM, PO3YMHHIUKOM a00 iHLLIOK NanbHOK PIAMHOK ANst OYMCTKM MPUCTPOI. Bunapu
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKaO4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TINECHi YLLKOAKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYIOTHCS 3151 O4MCTKM NATPOHA Ta KOPMyCca, MOXYTb BUKIMKATM MOTIPLUEHHS YLLINBHIOOUNX eNeMeHTIB.

Y 383Ky 3 LM CTliAl CTApaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIi Neper noyaTkom poboTu.
Akwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiBEAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



Bci enemeHT THEBMaTUYHOT CUCTEMM NOBUHHI BTV 3aXMLLEHMU Bif 3aBpyaHeHHS. Bpya, WO NPOHWUKAE Y MTHEBMATUYHY CUCTEMY,
MO3E BUKITMKATM 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLUMX eNeMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauisi mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BineaHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lMepen KOXHUM NMyCKOM J0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MU0 piauHK (Hanp., WD-40) Yepe3s BXigHWI NOBITPSHWIA OTBIP.

[pveaHaTy NpUCTPIl 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTH NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBaskyM LbOMY MUKOYa pianHa po3inaeTb-
CS BCepeyHi NPUCTPOLO Ta O4UCTMTb A0TO.

3HOBY BifieHaTV NPUCTPIl Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.

HeBenuky kinbkicte Macna SAE 10 gogati BcepeauHy NpuCTPOL Yepes BXifHWA MOBITPSHUA OTBIP Ta MpU3HaYeHi Ans LbOoro
otBopy. PekomeHayeTbes BxmvBaTv Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KOHCEPBaLlii HeBMaTU4YHIUX NPUCTPOIB. MpuegHaTh npuUCTpii
Ta 3aBECTY Or0 Ha KOPOTKWIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATICS K MacrioM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLyBaHHS.

ButepTvt 3anuwikn macna, WO BUAINKM Yepe3 BIXIAHI OTBOPW. 3amuwiKi Macna MOXyTb BMMBATA HA MOMPLUEHHS LiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpouedypu

lepen KOXHWAM NYCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIDHO MEPEBIPUTM, YW HA HbOMY HEMAE BMOWUMMX CRifiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMLKEHD.
XOMYTWKI, NaTPOHN ANS IHCTPYMEHTIB Ta LWNUHAENI CMiA YTPUMYBATY Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roguH poboTu cnig Bianatv NpucTpiit Ha ornsa keanichikoBaHOMy NepcoHany peMOHTHONO 3a-
knagy. SKWo npuCTpii BUKOPUCTOBYBABCS De3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHAOBAHOI CUCTEMW NoAadi NOBITPs, HeobXigHO vacTile
BifijaBaTy Moro Ha ornsg.

YcyeaHHs MOWKOOKeHb

HeobxinHo nepepaatn poboTy NPUCTPOEM 3pa3y X Micns Toro, sk BUKpUTO Byfb-AKke NoLKomKkeHHs. Pobota HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TIMECHNX YLIKOmKeHb. Byab-Akuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPOK MOXE MPOBOAUTY
nuwwe ksanichikoBaHWI NepCoHan YNoBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aknagy.

m " ' P
[pucTpiit npavyoe Ha 3aHaaTo [lonatv Hesenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHWI NOBITPSHKIA OTBIP. 3aBECTM NPUCTPIi Ha Kinbka cexyHA. NlonacTi mornm
HM3bkux obepTax abo He npukneituc A0 potopa. 3aBecTu npucTpiit NpubnnaHo Ha 30 cekyHa. Hesenukoio KinbKicTIo Macna amacTuTi npucTpiii. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKMMKATY 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTi MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKY Criifj MPOYUCTITY MPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneuye notpibHy nogady nositps. MpucTpiit 3aBoAUTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLUO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap ONOPOXHIOETLCS, KOMMPECOp He BCTUrae KOMMEHCYBaTH HecTady noBiTps. Cnia npueaHaty
npuCTpilt A0 BinbLL NOTYXHOTO KOMMPEcopa.

[pwcTpiit 3aBoANTHCA i NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

[MepekoHaTucs y TOMY, WO AiaMeTp LnaHris - MiHimym 10/ 3/8”. MepesipuTin HACTPOEHWIA TUCK, YW BIiH Ha MaKCUManbHOMY piBHI.
Hepocraths notyxHicTe [MepekoHaT1Cs y TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHAM YUHOM OYMLLEHMI Ta 3MALLEHIIA. FKLLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTaty, Bianath
NPUCTPIlt y PEMOHT.

3anacHi yacmunu
[ins oTpuMaHHs 4OAATKOBOI iHOpMALLi OO 3anacHUX YacTUH NS MHEBMATUYHUX iIHCTPYMEHTIB HEObXiqHO 3BEpHYTUCA A0
BMPOGHMKa abo Moro NpescTaBHuKa.

Micnst 3aBepLUEHHS POBOTH KOPMYC, BEHTUNALINHI LLINWHW, NepemMuKkadi, [OLATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKM CAif MPOYMCTMTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binbLue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto LUMaTKo Ge3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUOHYMX
piguH. Mpunag Ta 3aTUCKU MPOYMCTUTM CYXOH0 YNCTOH) LLIMATO.

CnpaLboBaHi NpuUCTpoi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 Ornsagy Ha Lie 3a60pOHEHO BUKWAATM iX Y MILLKW ANs CMITTS Pa3oM 3 KOMyHamb-
HUMW BifX0ZaMW, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HeOE3neyHi ANs 300pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposual Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiaXOZiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHLOTO CEPEAOBHLLA, SKLLO BiffacTe CrpaLboBaHuii
NpUCTPIA y NYHKT 360py BIAXOAiB Takoro NoxoxaeHHs. [ns obmexeHHs 0bemy BiAX0AiB, WO NANAraloTb 3HULLEHHIO, HeobXiaHa iX
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PEeLMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnocib.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis ekscentrinis lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Betarpiskai uzdedamy ant disky
Slifavimo priemoniy pagalba yra galimas jvairiy pavirSiy Slifavimas ir poliravimas. Jrankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepa-
tartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomen-

duojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas
ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nene$a atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy paZeidimo.

|RANGA

Ekscentrinis $lifuoklis yra apriipintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra 150
mm skersmens diskas. Diskui montuoti néra reikalingi jokie papildomi jrankiai.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-0967
Svoris [kg] 2,1
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/ 3/8
Apsisukimai [min] 9000
Griebtuvo diametras [mm] M8
Disko diametras [mm] 150

lus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 230
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 89,0+22
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 990+29
Virpéjimai (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcij ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smagio, gaisro arba kiino
suzalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei saugumg
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — bitina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos I1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

O R I G I N A L I I NS TR UKZ CIJA
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Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobddzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir$ galvos, reikia déveti
apsauginj Salma. Batina taip pat atsizvelgti j rizika keliama paSaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikima. Rankoms apsaugoti batina maveéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bti fiziskai pajégas
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. rankj laikyti taisyklingai Bitina biti pasiruoSusiam pasiprieSinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Btina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mivéti gerai pritaikytas
pirstines bei apsaugine apranga. Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinti poliravimo diska. Nevartoti jtrikusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salycio su besisukanCiu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suzaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kino dalis. Mavéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elekirai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankia
atmosfera. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklinga pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZzymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Vengti betarpiSko kontakto su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrds. Taikyti
tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydzio
aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti §lifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamujy darbiniy jrankiy (lapeliniy $lifavimo disky,
Slifavimo dirzy, pluostiniy Slifavimo disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus $lifucklio
arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi biiti koncentri$kai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones Siy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisijg. Oro iSvedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bity galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir damy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsaugg pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai
Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auktam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
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praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruoSinio ,skambéjima*. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis i$vengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose dévéti Siltus drabuZius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti i§spridusios Zarmos smdgis. Visada reikia kontroliuoti pneumatine jrangg tikrinant ar Zarnos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandartis. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekviena karta kai yra
taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungik-
lius uZkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui
numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro 3altinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekia-
mo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro
ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg alyva.

Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai
uztikrins tinkama jrankio eksploatavimg ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir $lifavimo disky skirty pjovimui.

Negalima vartoti Slifavimo disky kity negu nurodytos techninéje specifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie Slifuoklio paduskeélés.

Dirbant reikia devéti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti pirstines ir apsaugine apranga.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uZtikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (I1)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikro-
dzio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).
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Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8" vidinio skerspjavio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

Montavimas ir jrangos elementy keitimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.
Blokavimo verZle uzblokuoti velena.

Prilaikant velena, stipriai ir patikimai prisukti diskg prie veleno.

Pasalinti veleno blokiruote.

DEMESIO! Slifuoklio vartojimas su uzblokuotu velenu yra draudZiamas, to pasekméje gali biti suZalotas jrankis o taip pat yra
galimi rimti kiino suzalojimai.

Darbas Slifuokliu

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.

Ant disko uzdéti atitinkama $lifavimo priemone ir tolygiai jg prispausti ant viso disko pavirSiaus. Paleisti $lifuoklj ir leisti diskui pa-
siekti pilng apsisukimy greitj. Apdirbama ruosin; liesti tik rotuojanciu disku.

Jrankj spausti vien tik batina apdirbimui atlikti jéga.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suZeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. PrieS pradedant darba jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uztersimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j&jimo angq ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i$€jimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bakléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo [teisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j€jimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj maZdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti  taisykla.

Keic¢iamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.
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Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai - tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja pieskravét un at-
skrvet skraves, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat
zem mitruma un atmosférisko nokriSnu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5
mindtes laika, péc tam japagaida 30 minltes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lieto$ana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar 150 mm
disku. Disku montazai nav vajadzigas nekadas papildu ierices.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-0967
Svars [kg] 2.1
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/ 3/8
Apgriezieni [min] 9000
lericu turétaja diametrs [mm] M8
Diska diametrs [mm] 150
imals darba spiediens [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [1/min] 230
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 89,0+22
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 99,029
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Darba veids pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie droSibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, ludzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montaZzu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas [imeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZotaju, lai maintt nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem
Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojaSana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet
acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas imeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japérliecinas, ka apstradats prieks-
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mets ir dro$i nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Ari jaievéro nepiedero$as personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpé$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat [idzsvaru un droSu pédas novieto$anu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices
baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé raZotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, re-
komend&jam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulé$anas disku pirms katras lietoSanas. Nelietot
bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materidla nav uzlikts abrazivs Iidzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas
izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat puteklu vai tvaiku ieraSanu, kas var bt par spradziennedroSas atmosféras
izveido$anas iemeslu. Vienmér lietot putek|u absorbéSanas vai izvadasanas Ilidzek|us, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, kni§lus, stingSanu, dedzina$anu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laikd vai péc darba, var biit karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéSanai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinosi puléSanas
diski jabt novietoti koncentriski uz puléanas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$és zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novertéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus puteklus. Pneimatiskas
ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc litoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un putek|u
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu putek|aina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
par prioritati jabdt emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savak3anai, ekstrakcijai
vai samazinasanai jabut pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit ie-
baztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un putek|u izdaliSanas limena paaugstinasanas. Lietot
elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.

Trok$na risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas pro-
blémas, piem. troksnis 0sas (zvani$ana, dik3ana, svilpoSana vai dunéSana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu kon-
troles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinasanas mérki var apnemt sekojoSu ricibu:
slapésanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas in-
strukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstindSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata
ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstinasanas.
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Vibracijas risks
Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgrieZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas lfmena paaugstindSanas. Turét ierici ar vieglu, bet dro3u tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot §|ateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainianas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slitenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai $latene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $|dteném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|dteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretgji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|Gteni, kuras iek3€jais diametrs ir 3/8”. Slitenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(I

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainiSana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.
Sablokét varpstu blok&joso uzgrieznu.

TuréSot varpstu, tiesi un stipri pieskravét disku.

Atbloket varpstu.

UZMANIBU! Nedrikst lietot slipmasinu ar blokéto varpstu, tas var sabojat ierici un bat par ievainojuma iemeslu.

Slpésana

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.

Uz disku novietot attiecigu slipéSanas Iidzek|u un to izsmérét vienmérigi uz visas slipéSanas virsmas. ledarbinat ierici un atlaut
diskam sasniegt maksimalo atrumu. Pie apstradato materialu var pietuvinat tikai rotéjoso disku.

Darba laika slipé$anas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespie$anas.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ls uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.
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lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas kidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek§a un to nofirit.
VEelreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomend&jam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [Tdzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservéanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieri¢u elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu el|as daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! E||as parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodroinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
ierice ir pareizi nofirita un ieel|ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Parak zema jauda

Rezerves dalas
Lai sapemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lddzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez Kimiskiem lidzekliem un tii$anas $kidrumiem. Instrumentus un
rokturus tirit ar sauso firo dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videil Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargét vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpaka] cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka excentricka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci brusnych prostredkd apliko-
vanych na kotou¢ Ize brousit a lestit rlizné druhy povrchd. Nafadi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se
vystavovat pisobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Naradi neni uréeno k nepfetrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové
béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az nafadi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpecna prace nafadi je zavisla na
spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu néroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoznujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Bruska je vybavena kotou¢em o priméru 150
mm. K montéZi kotouce neni tfeba Zadného dodatecného néfadi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0967
Hmotnost [kg] 2.1
Priimér vzduchové pfipojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priimér privodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 9000
Primér upinaci stopky nastroje [mm] M8
Primér kotouce [mm] 150
alni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporucovany pracovni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prtok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 230
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 89,0+22
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 99,029
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Zplsob prace piileZitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpeénosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpe¢i ohrozeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku raz(.

Drive nez zaCnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického néfadi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit U¢in-
nost nafadi a jeho bezpeénost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpe¢nostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poSkozené pneumatické nafadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.
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OhroZeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materilu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi castic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stupe
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén.
Pi praci s nafadim nad hlavou je pfedepséano pouziti ochranné prilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

Ohrozeni spocivajici v zachyceni a navinuti miize zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzageni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
Celit béZznym nebo neoekavanym pohyblm a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napéjejici nafadi je tfeba uvolnit vypina naradi. PouZivejte
pouze vyrobcem predepsané mazaci prostiedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou¢. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Vyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotoucem. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi nafadi. Na ochranu rukou pouZivejte k tomu piizptisobené rukavice. Naradi nikdy neuvadéjte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét lestici prostfedek. Béhem prace na plastovych nebo nevodivych pfedmétech
existuje riziko elektrostatickych vybojl. Lesténi nebo brouseni mize zpUsobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vZdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsévani prachu, které odpovidaji obrabénému materidlu.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkiim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pfi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrzeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&enti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouZivanim pfisluSenstvi

Pied vyménou upnutého nastroje nebo prisludenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mlze byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materialy pouzivejte pouze takovych rozmérl a typl, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfislusenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lestiCku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalni
pracovni rychlost upnutého nastroje (v&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vyssi
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unasecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpecCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé podkozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pii pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhor§eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Viyhodnocovani rizika musi zahmovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoZ i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Gdrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynli navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochézelo k minimalnimu vifeni
prachu v prasném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a
udrzovana podle pokyn(i vyrobce. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokyn( ndvodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynli zaméstnavatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.
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OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tumicich materialti, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokynu ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbét na to, aby byl b&hem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpusobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drzte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. PFi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informujte o této
skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického néaradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stla¢eného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mdze zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvol-
néné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzaini Sroubovaci spoje (bajonetové spojky),
je tfeba k zajisténi ochrany spojii mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poSkozeni pouZit hadicové trny a ochranné objimky.
Prekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané nafadi je zakazano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlaceného vzduchu umoZiiuje vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Eistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vyCistit a do olejovaCe doplnit olej.
Zabezpeti se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat nastroje a kotouce uréené k fezani.

Nesmi se pouzivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické specifikaci. Je tfeba se presvédéit, zda maximaini otacky
kotouCe jsou vy$si nez otacky brusky.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit koncentricky.

Pfi praci je tfeba pouZivat ochranné bryle, doporucuje se pouZivat rukavice a ochranny odév.

Béhem obrabéni nékterych materiali mize vznikat jedovaty nebo hoHlavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouZivat prostfedky osobni ochrany.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néradi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf néfadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani nafadi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu privodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umoziiuiici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (Il)

Na unasec¢ nafadi pfipevnit pfisluSny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugiéek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.
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Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. Presvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (IIl)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvédcit se, zda jsou maximalini otacky pfisluSenstvi vy3si nez otacky brusky.

Pomoci zajistovaci matice zablokovat vieteno.

Drzice vieteno dikladné kotou¢ do vietene dotahnout.

Veteno odblokovat.

POZOR! Pouziti brusky se zablokovanym vietenem je zakazano, mohlo by dojit k poskozeni naradi a k vaznym drazim.

Préce s bruskou

PresvédCit se, zda jsou maximalni otaCky pfislusenstvi vy$si nez otacky brusky. Na kotou€ aplikovat pfislusny brusny prostfedek
a rozetfit ho rovnomémé po celé plose brusného kotouce.

Uvést brusku do chodu a umoznit kotou¢i, aby dosahl piné otacky.

K obrabénému materidlu pfikladat pouze rotujici kotoug.

Na néfadi vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je k obrabéni materidlu nezbytny.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpusobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace nafadi diikladné
vysusit.

V piipadé zjiSténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néradi je tfeba nafadi okamZité odpajit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovniti nafadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Gcelu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického néfadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kréatky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému persondlu opravarské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi pferusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pili§ pomalé Nadévkovat nevelké mnoZzstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo se neuvede k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZzstvim oleje. Pozor! Pfebytek oleje mize zplisobit
do chodu pokles vykonu naradi. V takovém pfipadeé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje poZadovany priitok vzduchu. Néradi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s
vy$§im vykonem.

Naradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné 10/ 3/8". Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni
Nedostatecny vykon hodnotu. Pfesvédcit se, zda je naradi piislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do
opravy.
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Nahradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedkd a €isticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komundini odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka excentricka bruska je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou brisnych
prostriedkov aplikovanych priamo na kotu¢ je mozné brusit' a lestit plochy z réznych materidlov. Naradie je prispdsobené na
pouZzitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zraZok. Naradie nie je urcené pre
nepretrzit( pracu. Odporianym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 mintt, potom je potrebné pockat 30 mindt, kym
naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v ddsledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tychto inStrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Briska je vybavena spojkou umozriujlcou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.Briska je vybavena kot(¢om s priemerom
150 mm. Na montaz kotuca nie su potrebné Ziadne dodatoéné nastroje.

TECHNICKE UDAJE
P ter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0967
Hmotnost [kg] 21
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 9000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] M8
Priemer kotuca [mm] 150
alny pracovny tlak [MPa] 0,70
Odportcany pracovny tlak [MPa] 0,62
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 230
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 89,0+22
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 99,0+2,9
Vibracie (SO 28927-3) [m/s?] 3904088
Sposob prevadzkovania prileZitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Preditat v8etky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie moze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Veobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahdjenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vyssie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik taZkych urazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia su zakézané. Takéto
zasahy mozu znizit i¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' idajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.
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Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

Po3kodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt priCinou vymrstenia
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o, ktoré odolavaji narazu.
Stupefl ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezu¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti méze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Méze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia méZu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrd-
senie a vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlice rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
Celit beznym alebo neotakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti
udrZanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napéjajicej naradie je potrebné pustit vypina¢ néradia. PouZivajte
iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporica sa pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Pred kazdym pouZitim skontrolujte lestiaci kotu¢. Nepouzivajte prasknuté alebo poldmané kotuce alebo kotuce,
ktoré spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujicim lestiacim koti¢om. Predide sa tak poraneniu rak alebo inych
Casti tela s pohybujucimi sa ¢astami naradia. Na ochranu rik pouzivajte k tomu prispdsobené rukavice. Naradie nikdy neuvadzajte
do chodu, kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. PoCas prace na plastovych alebo nevodivych predmetoch
jestvuje riziko elektrostatickych vybojov. LeStenie alebo brisenie mdze sposobit vznik prachu alebo par, ktoré mozu vytvorit vybus-
nu zmes. Preto vZdy pouZivajte systémy na zachytavanie alebo odsévanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materialu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PoCas prace alebo po jej
ukon€eni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym néstrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hortci. PrisluSenstvo a
prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportéa vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu
alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brisne alebo rezné kotuce. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnuté-
ho nastroja (vejarové brusne kotlce, brisne pasy, textilné lestiace kotuce, lestiace kottce z rina) je vy$Sia nez menovita rychlost
brusky alebo lestiCky. Lestiace kotuce na suchy zips musia byt na unasacom disku upevnené koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

Po$myknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné uZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzZivani pneumatického naradia moZu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podia pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v pra§nom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlucovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentrécie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Uklada
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sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfia pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a
ochrany zdravia pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajticej ochrany mdze spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu¢anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timi¢om, je vZdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mdzu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenach. Naradie drzte rukami o najdalej
od skluCovadla lesticky. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouZivat. Potom
informujte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu hladiny vibracii. Naradie drzte
[ahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakotko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacSie, ¢im vacSou silou sa
naradie drZi.

Dopliujuce bezpe€nostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlateny vzduch méZe spdsobit tazké Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte néradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- pridom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykondvajte kontroly hadic a spojok, hlavne &i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzaine skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. PrekraCovat maximainy tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Néradie nikdy
neprenaajte drZzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlageného vzduchu dovoluje vytvorit prisluSny pracovny tlak a zabezpeéi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukEny ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sucasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
ZabezpeCi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a pred|Zi sa jeho zivotnost. Nie je dovolené pouZivat nastroje a rozbrusovacie
kotuce urcené na rezanie.Nie je dovolené pouZivat iné brasne kotlce nez aké s uvedené v technickej Specifikécii.

Je potrebné sa presved¢it, ¢i maximalne otacky kotdca su vysSie nez otacky brasky. Samoupeviiovacie kotuce brisneho papiera
je potrebné na podusku umiestnit koncentricky.

Pocas préce je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odporica sa pouZivat rukavice a ochranny odev.

Pogas obrabania niektorych materidlov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporucany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi Co najefektiv-
nejSie vyuZzitie nradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dékladne zaskrutkovat prisluSnd koncovku umoZiujucu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)
Na unasac naradia namontovat prislu$ny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
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Nastavit prislusny smer otdcania. Pismeno F oznaduje otaCky sthlasné so smerom otaania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kritiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

PresvedCit sa, ¢i s maximalne otacky prisluSenstva vysSie nez otacky brusky.
Blokovacou maticou zablokovat vreteno.

Vreteno drzat a kot(¢ dokladne dotiahnut do vretena.

Odblokovat vreteno.

POZOR! Pouzivanie brusky so zablokovanym vretenom je zakédzané, mohlo by déjst ku poSkodeniu néradia a ku vzniku vazneho
Urazu.

Préca s bruskou

PresvedCit sa, ¢i s maximalne otacky prisluSenstva vysSie nez otacky brusky.

Na kotu¢ aplikovat prislusny brisny prostriedok a rovnomerne ho rozotriet po celom povrchu. Uviest brisku do chodu a dovolit
kotu€u, aby dosiahol piné otacky. Ku obrabanému materidlu prikladat' iba rotujuci kotuc.

Na néradie je potrebné vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouZité na Cistenie rukovéti naradia a skrine mdze sposobit rozméakeenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. Ne€istoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdzu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnutra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odportca sa
pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervéciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrZiavat v Cistote.

KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili$ nizke otacky | Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozné uviest | prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekund do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze
do chodu spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.
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Porucha Mozné rieSenie

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nesta¢i dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit
ku kompresoru s vy$§im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouZivané hadice maju vnatorny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je néradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat néradie do opravy.

Nahradné diely
Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovét a ochrany je treba ocistit, napriklad prudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opéatovne vyuZivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
A pneumatikus excentercsiszold egy megfelelé nyomasu stiritett levegével meghajtott szerszam. A kézvetlenll a tarcsara fel-
vitt csiszoléanyaggal kilonbdzd felileteket lehet csiszolni és polirozni. Az eszkdzok ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem
szabad 6ket kitenni nedvességnek, valamint légkori csapadékoknak. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A

munkavégzés ajanlott modja az 5 percig tarto, rovididejii munkavégzés, majd a szerszam kihllésének érdekében varni kell 30
percet. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos mikddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténd munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszeril haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz valé jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a stiritett levegd csatlakoztatasat lehetdvé tevé csatlakozéval. A csiszoléhoz tartozik egy 150mm
atmérdjii tarcsa. A tarcsa szereléséhez nincs sziikség semmilyen tovabbi szerszamra.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-0967
Suly [kg] 21
Alégcesatlakozo atmérdje (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Alégtomlc (belsd) atmérsje [mm /7] 10/ 3/8
Fordulatszém [perc] 9000
Tokmanyatmérd [mm] M8
Tarcsaatmérd [mm] 150

alis Uizemi nyomas [MPa] 0,70
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomésnal) [lIperc] 230
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 89,0+22
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 99029
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?) 390+0,88
Uzemmod szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel miikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonség szint-
jét, valamint névelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi utasitast, azt at kell adni az eszkoz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatdsaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.
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Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell Gtésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6zédni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkézzel, hordjon
véddsisakot. Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy kesztylt nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidérzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkozt a darabszamat, tmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
haszndlni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplalé energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Védészemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel§ véddkeszty(i és véddruha is. Minden hasznalat elétt ellendrizze a polirozé tarcsat. Ne hasznaljon repedt
vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetlenil a forgé polirozé tarcsahoz, ezzel elkeriilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjét, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfeleld méretli véddkesztyit kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszolé eszkdz. A mlianyag vagy nem
vezetd anyaghol készlilt alkatrészeknél fennall az elektrosztatikus kistilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6z0k keletkezhetnek, amelyek a levegével robbandsveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerllni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Keriilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotldssal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsériil.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarté altal ajanlott méretii és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon méas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszolashoz vagy vagashoz késziilt csiszolokoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtarcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszolgép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Az dntapad6 csiszolotarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bdrgyulladast). Fel kell becslilni a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetéségére. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutato szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. Aleveg® kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetdsége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist dsszegyijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyart6 ajanlasainak megfeleléen. A kezelési Gtmutatd
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betéteket. A munkaadd utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a Iégutak védelmére szolgald eszkdzt.
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Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatdsanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétl. Alacsony hdmérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozé plusz biztonsagi utasitasok

A sritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott iités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a témlé vagy a csatlakozdk nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztél tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megeldzése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6énél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld Gizemi nyomast, és biztositja a
s(iritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztl kell betaplaini.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A sziird és az olajozé &llapotat minden hasznélat
el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes iizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nem szabad vagasra késziilt szerszamokat és korongokat hasznalni.

Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottdl eltérd csiszolokorongot hasznalni.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a korong maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

Az dntapadd csiszolékorongokat kdzpontosan kell a parnara felhelyezni.

A munkavégzéskor védBszemiiveget kell hasznalni, és ajanlott véddkeszty(, valamint védéruha hasznélata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkdzoket kell hasznalni.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zddni arrél, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegd rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A leveg6 belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett leveg tomidjének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erbsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betli az dramutat6 jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatdnyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjii tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé szilard-
saga minimum 1,38MPa. (lll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)
Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

m E R E D E T I U T A S [ 1T A S
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Blokkolja a forgétengely a régzité anyaval.

Aforgétengelyt rogzitve tartva, er6sen és biztosan csavarozza fel a tarcsat a forgétengelyre.

Engedje ki a forgtengely rogzitését.

FIGYELEM! Tilos a csiszologépet rogzitett forgdtengellyel beinditani, ez a gép karosodasahoz, valamint sulyos sérilésekhez
vezethet.

Munkavégzés a csiszoldgéppel

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

A tarcsara tegyen fel egy megfelel§ csiszoldanyagot, és egyenletesen oszlassa le a csiszolokorong teljes feliletén. Inditsa el
a csiszologépet, és engedje meg, hogy a tarcsa elérje a teljes fordulatszamot. A megmunkalandé anyaghoz csak a mar forgd
tarcsét érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast szabad kifejteni, amekkora sziikséges az anyag megmunkalasahoz.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell véalasztani a s(iritett levegé rend-
szerrol.

Asiiritett leveg rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekerilnek a
sUritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a siiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltsdn a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy révid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tardlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdz6n nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 zemoéranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténé mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdz6n minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé Ida

Toltsdn be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt korillbeliil 30 mésodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tdl lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kilirilésének mértékében a kompresszor nem gydzi a hidnyzé levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 10/ 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kap-
csolatba 1épni.
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Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyt és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkul. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.



CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul excentric pneumatic este o sculd alimentaté cu aer comprimat sub o presiune corespunzétoare. Datoritd mijloacelor
abrazive aplicate direct pe discuri este posibila slefuirea si lustruirea a fel de fel de suprafete. Uneltele sunt construite pentru
utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatji si a precipitatiilor. Scula nu este prevazyta de a functiona
non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe o perioada de 30 de
minute. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Polizorul este inzestrat cu un disc abraziv cu diametrul
de 150 mm. Pentru a monta discul nu sunt necesare scule suplimentare.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0967
Greutatea [kg] 21
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/ 3/8
Rotatji [min] 9000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M8
Diametrul discului [mm] 150
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 230
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 89,0422
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 99,029
Vibratii (ISO 28927-3) [m/s? 3,90+0,88
Modul de lucru cu intreruperi, $2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitafji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale.
Notjunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intrefineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructiunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumaticd, in cazul in care este avariatd. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producétorul pentru a schimba plécuta nominala de fiecare daté cand este necesar.

INSTRUCTIUNIORIGINALE



Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistentd la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespundé muncii prestate.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca de
protectie. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele stréine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei fsi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinefi unealta corect. Fiti mereu pregétiti s& va opuneti la miscarile normale precum si ne-
asteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul si aveti grija ca picioarele sa fie sigure. Trebuie sa oprij
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandati de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificatj discul de slefuit
Tnainte de fiecare utilizare. Nu utilizatj discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul direct cu discul de slefuit
in migcare, acest fapt previne strivirea sau taierii méinii ori alte parti corporale. Utilizati ménusi potrivite pentru protectia méinilor.
Nu porniti niciodata unealta in cazul in care nu atj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aibd o
pozitie confortabila care asigura agezarea corecté a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utilizatj accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti atefj la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
in zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautéti starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitétji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intreineti si
schimbatj uneltele introduse conform recomandarilor din instructjuni, pentru a preveni cresterea cantitatji de vapori si praf. Utilizat
mijloace de protectie a cailor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot
Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
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alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn ,fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectaj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigérii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie s& v& imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informat
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de
utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizatj bolturi de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri i unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

Reparatiile

Eventualele reparaiji trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumaticé cu benzina, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul i eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodatd durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor si discurilor destinate pemtru taiere.

Nu utiliza alte discuri de slefuire decat discurile enumerate in

specificatia tehnica.

Trebuie s te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna.

In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
ncaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.

Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atagata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
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totodatd prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata c& rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea si schimbarea echipamentului (1V)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Se blocheaza piulita de blocarea axului.

Tinand axul, se fixeaza pe el, tare si sigur discul.

Se deblocheaza axul.

ATENTIE! Este interzisa utilizarea polizorului cu axul blocat deoarece se poate defecta scula, cat si poate provoca leziuni se-
rioase.

Lucrarea cu polizor

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Pe toata suprafata discului se pune uniform mijlocul abraziv corespunzétor.

Pornind polizorul asteptam o clipa pana ce discul prinde viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul in
rotatie.

Scula se apasa doar numai cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-
40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o0 mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie ntrefinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
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reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.
Deranjamentul Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil
ca paletele s se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
incetineste mesul sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8”. Veerifica ajustarea presiunii, dacste pusé pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatji cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neéntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Magquina de pulir excéntrica neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Gracias
a materiales abrasivos instalados directamente en los discos facilita las tareas de pulir diferentes tipos de superficies. Las herra-
mientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. La herramienta no
estd disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere
30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado,
entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con un disco
cuyo diametro es 150 mm. No se requiere de herramientas adicionales para instalar el disco.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-0967
Peso [kq] 2,1
Didmetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /"] 10/ 3/8
Rotaciones [min”] 9000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] M8
Didmetro del disco [mm] 150
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presién de 6,2 bar) [/min] 230
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 89,022
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 99,029
Vibraciones (1SO 28927-3) [m/s?] 390+0,88
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumética, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periédicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
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para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello o0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacion pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor 0 incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u ofras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Aseglrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo céncer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
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de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumética debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracién. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.

No use discos de pulir otros que los especificados en las especificaciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del disco es més alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomienda el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexidn de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera
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de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (Il

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Bloquee el huso con la tuerca.

Sujetando el huso, apriete el disco en el huso.

Desbloquee el huso.

jATENCION! Se prohibe usar la herramienta con el huso desbloqueado, lo cual podria causar dafio a la maquina asi como
lesiones del usuario.

Trabajo con la herramienta

Asegurese que la velocidad giratoria méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. }

Coloque en el disco el material abrasivo adecuado y distriblyalo uniformemente en toda la superficie. Ponga la herramienta en
marcha y deje que alcance su maxima velocidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material
procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal

capacitado.
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Defecto

Posible solucién

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible
que las ldminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar
el motor.

La herramienta se activa
pero después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Insuficiente energia

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8". Revise el ajuste de la presién - debe ser el valor maximo.
Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0113/YT-0967/EC/2013

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa; 0,7 MPa; 9000 min'; 150 mm; M8; nr kat.: YT-0967
do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN ISO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzagdzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2013

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2013.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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